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Metal Ce es una Empresa Nacional que se inicia en el afo 1978 en la ciudad
de Cérdoba y cuyo principal objetivo fue y es la fabricacion de productos de uso
masivo para la distribucién de la energia eléctrica en baja y media tension.

Nuestra experiencia a lo largo de mas de tres décadas es el resultado de un
esfuerzo inteligente y conjunto de todos los que hacemos Metal Ce, que nos llevo
a que en la actualidad estemosfuncionando en nuestra nueva planta de 4.200 m?
cubiertos ubicada dentro de un predio de12.000 m?; que tengamos un plantel de
personal altamente capacitado en las distintas areas defuncionamiento, lo que nos per-
mite expresar con total humildad que nuestro pensamiento de concebir un producto como
bien de uso significa asociarlo a la figura del usuario, quien merece siempre la excelen-
cia del servicio.

A la calidad de los productos elaborados de acuerdo a los estandares que
normas nacionales e internacionales establecen bajo normas ISO 9001-2008 se le
suma un excelente servicio de asesoramiento, de entrega y pos venta con lo cual
podemos decir con satisfaccion que la mejora constante y la confiabilidad de todos
nuestros procesos son nuestros dos principales objetivos que nos permite tener
presencia permanente de primer nivel en todos los mercados del rubro eléctrico
con politica de calidad garantizada.

— Nuestros productos

e Conectores y morseteria
para lineas preensambladas de baja tension.

¢ Kits de conexion
para acometidas monofasicas y trifasicas.

* Seccionadores de baja y media tension.
Descargadores de sobretension poliméricos para
media tension de OZn. Aisladores poliméricos de
retencion y/o suspension, de perno rigido para
media tension, fusibles de baja y media tension.

e Conectores y morseteria para lineas
aéreas desnudas.

e Jabalinas y accesorios.
e Terminales y uniones estandares y especiales.
® Materiales varios de conexiéon para acometida, deri-

vacion y paso, bases portafusibles NH unipolares,
accesorios.
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Modelo

Tornillo
hexagonal

1995/1

5/16” x 2 1/2”

1995/2

5/16” x 2 1/2”

1995/3

5/16” x 3”

Conectores aislados
dentados abulonados

1995/3

Las medidas estan expresadas en mm

51

Los conectores aislados abulonados de doble y triple dentado estan destinados a
realizar conexiones por indentacion multiple entre un cable preensamblado de
distribucién con un cable pre reunido para acometidas del tipo monofasica y/o trifasica
(modelos 1995/1 y 1995/2) o entre cables preensamblados de baja tensién (modelo
1995/3) brindando en cualquiera de los modelos un alto grado de confiabilidad en el
servicio por la excelente estabilidad electromecanica que proporcionan.

Todos los modelos se proveen con grasa inhibidora de la corrosion que minimiza los efectos de la corrosién por lo
que es posible realizar conexiones mono metalicas como es la que existe cuando se realizan derivaciones de linea
a linea o conexiones bi metalicas cuya mayor aplicacién es en las acometidas. Cada uno de los modelos se puede
suministrar con o sin tuerca fusible metdlica, siendo el material de los contactos o insertos de aluminio o cobre.

Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Normas de fabricacién y ensayo: IRAM 2435, ASTM G 26-90, ASTM B 117, NIME 1001, NIME 1002, ET 201 EPEC.

Rango de conductores Torque Embalaje en caja
Cédigo | Modelo Principal Derivado |98t ¢ vidad [ kg | Medidasdela
mm2 AWG mm? AWG | daN.m por caja |porcaja**| cajaenmm
0280 1995/1 16-50 | 6-1/0 4-16 12-6 1,5 50 4,8 160x200x310
0281 1995/2 50-95 | 1/0-4/0 | 4-16 12-6 1,5 40 4,5 160x200x310
0282 1995/3* 25-95 | 4-4/0 25-95 4-4/0 1,5 35 6,4 160x200x310
0285 1995/1+ 16-50 | 6-1/0 4-16 12-6 1,5 50 5 160x200x310
0286 1995/2+ 50-95 | 1/0-4/0 | 4-16 12-6 1,5 40 4,6 160x200x310
0287 1995/3** | 25-95 | 4-4/0 25-95 4-4/0 1,5 35 6,9 160x200x310
*2 bulones * Modelo con Tuerca Fusible Mecanica (T.FM.) ** Los pesos informados corresponden a conectores con insertos de aluminio.

A pedido del cliente, los modelos 1995/1; 1995/2 y 1995/3 se pueden suministrar con insertos (dientes) de cobre estafiados.
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Modelo | carrocero hgggﬂgal
1995/1E| M6 x 2” -
1995/2E - 5/16” x 3”
1995/3E - 5/16” x 3 1/2”

Conectores aislados dentados
estancos abulonados

1995/2E

1995/3E

70

Las medidas estan expresadas en mm

Il

50

Los conectores aislados abulonados estancos de simple y doble dentado estan destinados a realizar conexiones por
indentacién multiple entre un cable preensamblado de distribucién con un cable pre reunido para acometidas del tipo
monofasica y/o trifasica (modelo 1995/2E), para acometidas monofasicas de muy bajo consumo como son por
ejemplo las de alumbrado publico (modelo 1995/1E) o bien para el conexionado de cables preensamblados de
baja tension entre si (modelo 1995/3E).
La alta hermeticidad obtenida en los contactos (de aluminio para el 1995/1E y 1995/2E o de cobre estafado para
el 1995/3E) por la presencia conjunta de una junta de material elastémero termoplastico y grasa a base de siliconas
permite realizar conexiones mono o bimetélicas sin presencia de corrosion brindando un alto grado de confiabilidad
en los contactos durante el servicio. Todos los modelos se suministran con tuerca fusible metalica. Se entregan en cajas
de cartdn corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Normas de fabricacion, ensayo y consulta: IRAM 2435, ASTM G 26-90, ASTM B 117, NIME 1001, NIME 1002, NF 33-020.

Rango de conductores Torque Embalaje en caja
Codigo | Modelo Principal Derivado | oho>| Cantidad | kg | Medidasdela
mm?2 AWG mm2 AWG daN.m porcaja | por caja cajaen mm
0278 1995/1E* | 16-95 | 6-4/0 2-10 14-8 1,0 100 5,1* 160x200x310
0283 1995/2E* | 16-95 | 6-4/0 4-35 12-2 1,5 40 4,8* 160x200x310
0288 1995/3E | 25-95 | 4-4/0 | 25-95 | 4-4/0 1,5 35 5,9 160x200x310

*A pedido del cliente, los modelos 1995/1E y 1995/2E se pueden suministrar con insertos (dientes) de cobre estafiados, razdn por la cual
también variara el peso informado de kg por caja.
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1995/8E

Las medidas estan expresadas en mm

E 1995/9E
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Modelo hg%ai(lalgal Los conectores aislados abulonados estancos de doble o cuadruple dentado estan
1995/8E | 516" x 3 1/2” destinados a realizar conexiones por indentacion multiple entre un cable preensamblado

de distribucién de baja tensién de hasta un valor de 150 mm? con un cable de acometida
1995/9E | 5/16" x 3 1/2" de derivacién con un valor minimo de 4 mm? (1995/8E) o para conectar cables

preensamblados de baja tension entre si de hasta 150 mm?2 (1995/9E).

El disefio logrado en los contactos (insertos de cobre estafiados para ambos modelos) y la hermeticidad obtenida
por la presencia conjunta de una junta de material elastbmero termoplastico y grasa a base de siliconas permite
garantizar una elevada estanqueneidad en las conexiones y una excelente estabilidad electromecanica frente a
demandas significativas de corriente con lo cual se logra que la confiabilidad del conector en el servicio sea
excelente. Todos los modelos se suministran con tuerca fusible metélica.

Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Normas de fabricacion, ensayo y consulta: IRAM 2435, ASTM G 26-90, ASTM B 117, NIME 1001, NIME 1002, NF 33-020.

Rango de conductores Torque Embalaje en caja
Cédigo | Modelo Principal Derivado | dealuste Cantidad | kg | Medidasdela
mm? |AwG-McM| mm? |Awc-mcm| daN.m | porcaja | porcaja | cajaenmm
0289 1995/8E | 50-150 | 1/0-300 | 4-35 12-2 1,5 25 3,7 160x200x310
0290 1995/9E | 35-150 | 2-300 | 35-150 | 2-300 1,5 15 5,1 160x200x310

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.

La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas
de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”
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El conector con portafusible incorporado modelo 1995/4 es un producto para uso en acometidas disefiado para
cumplir dos funciones complementarias.

Por un lado permite vincular una de las fases de un cable preensamblado de distribucién con un cable de
acometida del tipo pre reunido o concéntrico proporcionandole proteccién frente a sobrecargas lentas de
frecuencia industrial o del tipo transitorio (cortocircuito) y por otro lado actia como un elemento de maniobra para
realizar el corte de suministro en aquellas acometidas domiciliarias donde existe alguna irregularidad en el servicio
evitando de este modo desconectar el medidor al usuario.

El elemento de proteccién que incorpora este conector es un fusible neozed que es sin lugar a dudas por su bajo
costo y tamano, por su caracteristica de respuesta electrodinamica que permanece invariable en el tiempo y por la
simplicidad que tiene su mecanismo de operacion, un dispositivo de elevada confiabilidad lo que sumado al
amplio rango de los valores de corriente nominal con el que se fabrica permite a la distribuidora (Empresa de
Energia o Cooperativa) tener la posibilidad de seleccionar el valor de corriente de proteccion apropiado frente a
requerimientos que son muy variados como son los que existen en grandes sectores urbanos o poblacionales.

La excelente interaccion obtenida en la conexién por indentacion multiple entre el conductor de fase con el propio
conector a través de un torque de ajuste que lo define la tuerca fusible o el sugerido por nuestra Empresa es por que
existe una combinacién apropiada entre la forma y perfil del diente, una adecuada separacién de la zona dentada del
contacto que combinado con la dureza del material de fabricacién del inserto o diente permite lograr, la permanencia
en el tiempo del bajo valor de la resistencia de contacto lograda en la instalacion sin presentar signos de corrosion
debido a la presencia de grasa inhibidora en todos los puntos de contacto del circuito de corriente.
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Ademas del efecto eléctrico logrado, hay otro de naturaleza mecanico que es muy importante en el conductor de
distribucién aun con valores de torque por encima del sugerido y es el de lograr un vinculo o contacto que alcanza
la mayor cantidad de hebras o alambres del mismo sin que ello signifique comprometer la resistencia mecanica del
conductor, gracias a que la indentacién obtenida no es concentrada.

Para un correcto uso del conector 1995/4 con fusibles neozed de tamafno D01 (2,6,10 y 16 A) el mismo se suministra,
con una arandela de alineacion o guia que ubica de manera correcta al fusible dentro del conector y esta fabricada en
el mismo material del conector (poliamida).

Combinando un conector 1995/4 con un conector de neutro 1995/6, se obtiene la mejor opcion para implementar
acometidas domiciliarias monofasicas, trifasicas o de alumbrado publico con cable del tipo concéntrico por dos
razones que se busca obtener en una instalacion que es la seguridad y la practicidad.

Por otro lado combinando conjuntamente un conector de doble o simple indentacion con el portafusible aéreo
encapsulado 1995/7 es posible obtener otra opcidén que cumpla las mismas funciones que el conector 1995/4
aunque esta alternativa requiere de mayor cantidad de elementos.

El conector 1995/6 es un producto de uso exclusivo en acometidas de cable concéntrico o antifraude (AF) y se
emplea cuando se desea conectar el conductor de neutro de un cable preensamblado de distribucion con la malla
de un conductor concéntrico vinculo que se logra gracias a que el conector, incorpora un monocontacto combinado de
aluminio (superficie de contacto e indentacion) el cual se puede fabricar también en cobre a requerimiento del cliente.
Gracias al disefio logrado en este conector, es posible obtener cuatro importantes ventajas en la instalaciéon como
es el de actuar como elemento separador entre la fase aislada y el neutro o malla del cable AF respetando de este
modo la caracteristica constructiva del cable AF que es su principal ventaja; de actuar ademas como elemento de
proteccion, proporcionando excelente aislacion en la conexion y la de ser ademas soporte del cable AF con respecto al
neutro portante en la acometida. Por su caracteristica de funcionamiento e instalacién, el conector 1995/6 se suministra
con tuerca fusible mecanica.

Todos los modelos se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Normas de fabricacion y ensayo: IRAM 2435, IRAM 2443, IRAM 2445, ASTM G 26-90, ASTM B 117, NIME 1001, NIME
1002, ET 205 EPEC.

Rango de conductores Torque Embalaje en caja
Cédigo | Modelo | Principal Derivado dealuste antidad | kg | Medidas dela
mm? AWG mm?2 AWG daN.m | porcaja | porcaja cajaen mm
0293 | 1995/4 | 6-95* | 10-4/0 4-10 12-8 1,5 40 4,8 160x200x310
0294 | 1995/4+ | 6-95* | 10-4/0 4-10 12-8 1,5 40 5,1 160x200x310
0284 | 1995/7 - - 4-10 12-8 - 50 3 160x200x310
0301 |1995/6+| 50-70 | 1/0-2/0 [4+4-10+10|12+12 - 8+8 1 40 4,1 160x200x310

* Modelo con Tuerca Fusible Mecénica (T.FM.)

* Para las secciones de 6,10 y 16 mm? del conductor pasante (principal), girar 180° el cuerpo superior del conector 1995/4.
** El peso informado para el conector 1995/6 es con monocontacto de aluminio.

**+ A pedido del cliente este modelo se puede suministrar con monocontacto de cobre.

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.

El material de fabricacion del cuerpo de todos los conectores informados en las hojas 1 a 5 del capitulo | es poliamida 6.6.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de acidos,
soda caustica, cianuro, etc.

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce < METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce



— Conectores aislados dentados
@ abulonados de conexion y proteccion
METAL=-C2 smu

Calidad, como siempre.
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1995/5

El conector con porta fusible incorporado modelo 1995/5 es una nueva propuesta que nuestra empresa ha des-
arrollado con la finalidad de garantizar las funciones que toda acometida de baja tension del tipo monofasica y/o
trifasica debe cumplir como es la de vincular conductores preensamblados de distribucién con conductores pre-
ensamblados de acometidas y de dar ademas proteccion frente a sobrecargas transitorias (cortocircuitos).

Concebido con un contacto de cobre estafiado cuyo perfil requiere que en la instalacion el torque de ajuste sea de
tan solo 1 kgf.m (Modelo que incluye Tuerca Fusible Mecanica) el mismo permite facilitar la maniobra de corte del
suministro para aquellas acometidas que por razones de operatividad y/o otras se torna necesario retirar el fusible.

Para un correcto uso del conector 1995/5 con fusibles neozed de tamafo D01 (2,6,10 y 16 A) el mismo se suministra,
con una arandela de alineacion o guia que ubica de manera correcta al fusible dentro del conector y esta fabricada en
el mismo material del conector (poliamida).

Todas las zonas de contactos incorporan grasa inhibidora de la corrosién, con la finalidad de minimizar los efectos
que el medio ambiente a lo largo del tiempo inexorablemente provoca como es la corrosién y el cimulo de micro
particulas en suspension, la cual de no estar presente se compromete seriamente el suministro y calidad del servi-
cio eléctrico de energia a los usuarios.

En este nuevo modelo se sigue el principio de tener como pieza de contacto eléctrico un monocontacto de cobre
con lo cual se logra estabilidad electrica y mecanica como consecuencia de la indentacion y del efecto de la pre-
sion de contacto superficial que el resorte de acero inoxidable aplica por medio del fusible tipo neozed sobre los
vinculos monocontacto-fusible y fusible- terminal de cobre estafiado.

Estanco en la zona de indentacién y con materiales de fabricacién aptos para uso intemperie este nuevo conector
modelo 1995/5, se incorpora a la familia de la serie 1995 para cubrir los requerimientos, usos y costumbres que dis-
tintas Empresas de Energia del pais lo solicitan.

Rango de conductores Torque Embalaje en caja
. . . de ajuste
COdIgO Modelo PnnC|paI Derivado n onllinal Cantidad kg Medidas de la
mm? AWG mm? AWG daN.m por caja | por caja cajaen mm
0671 1995/5+ | 16-95 | 6-4/0 4-10 12-8 1 40 59 160x200x310

* Modelo con Tuerca Fusible Mecanica (T.FM.)

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.
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El material de fabricacion del cuerpo del conector es poliamida 6.6.
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Fusibles neozed
y grasa inhibidora e inhibidora y conductora

C
oA W oB
Fusible neozed
Comionts Dimensiones en mm Peso Datos de embalaje
Cadigo nominal Tamaiio unitario Cantidad | Medidas de la
enA oA oB C eng porcaja | cajaenmm.
8010 2 DO1* 10,3 5,5 36 6
0244 6 DO1* 10,3 5,5 36 6
0295 10 DO1* 10,3 55 36 7 50 42x57x113
8011 16 DO1* 10,3 6 36 7
0299 20 D02 14 8 36 11
0296 25 D02 14 9 36 13
0297 35 D02 14 9,65 36 13 25 45x85x85
8012 50 D02 14 9,75 36 13
0298 63 D02 14 9,75 36 13
(1) valores estimados
Nota:

El significado de gL (Norma VDE 0636) y gG (IEC 269 parte 2) como “Protecccidn contra sobrecargas y cortocircuitos en lineas y redes de uso generalizado” son

equivalentes.

* El uso de los fusibles DO1 requiere de una arandela centradora que se instala junto con el cuerpo inferior de los conectores 1995/4; 1995/5 y 1995/7.

Los fusibles neozed se caracterizan por ser compactos, de bajas pérdidas
de potencia, de alta capacidad de ruptura, ideales para la proteccién de con-
ductores usados para aplicaciones en acometidas domésticas y/o comer-
ciales frente a falla como son las corrientes de cortocircuito principalmente.

Normas de fabricacién y ensayo: VDE 0636, DIN 49522, IEC 269-3-1.

Grasa inhibidora de corrosion

Grasa inhibidora de corrosién y conductora

Envase
Cédigo Tipo de grasa Color Peso en kg Diametroenmm | Alturaen mm
0208 Inhibidora de Corrosion Marrén 0,25 70 90
0302 Inhibidora de Corrosion Marrén 1 105 130
0304 Inhibidora de Corrosion Marrén 2,5 155 215
0209 Inhibidora de Corrosion y conductora Gris 0,25 70 90
0303 Inhibidora de Corrosion y conductora Gris 1 105 130
0305 Inhibidora de Corrosion y conductora Cris 2,5 155 215
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La grasa inhibidora de la corrosion es un producto de caracteristicas especiales aptas para proteger y mantener los
vinculos o contactos de los distintos componentes que intervienen en la distribucién de la energia eléctrica
(conectores, seccionador fusible, manguitos de empalmes, etc.).

Su punto de goteo esta en el orden de los 95°C lo que permite asegurar un excelente rendimiento para condiciones
climaticas extremas no solo en temperatura y sino también para las distintas situaciones que el medio ambiente provoca.
La grasa inhibidora de la corrosion y conductora es una grasa que incorpora aluminio en forma de pequenas particulas
a la anterior teniendo un comportamiento de similares caracteristicas.
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Flejes, hebillas y sunchadora,
Sujetador, precintos y ménsulas de acometida
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El fleje de acero inoxidable (AISI 304/AISI 201) es un elemento que junto
con la hebilla (fabricada en el mismo material del fleje) constituye un
eficaz y practico conjunto para sujetar ménsulas o soportes a estructuras
tales como postes.

Ensayos de traccion realizados con valores escalonados de esfuerzo -
tiempo (180 daN-1 min; 500 daN-1 min) indican que este sistema es
adecuado cuando el valor del esfuerzo en la direccion del tendido del
cable esta en el orden de los 500 daN, por encima de este valor
(600 daN) comienza a deslizar el fleje respecto a la hebilla.

El fleje se provee en envases distintos (expendedor o caja) con una
longitud de 30,5 m.

Fleje, hebillas y sunchadora

Dimensiones en mm Embalaje en caja o envase
Codigo | Modelo Ancho Cantidad por | Peso porcajao | Medidas de la caja
(pulgada) Espesor | Largo | cajaoenvase | envaseenkg enmm

0815 19,05 (3/4”) 3,31 Expendedor
0816 Fleje 15,87 (5/8”) 2,74 Expendedor
0817 | deacero |[12,70(1/2")| 0,7 30,5 1 2,55 Expendedor
0818 | inoxidable ['g 5o (3/g7) 1,34 15x230x230
0819 6,35 (1/4”) 0,90 15x230x230
0820 3/4” 100 1,70 90x130x135
0821 Hebilla 5/8” 100 1,20 80x120x125
0822 de acero 1/2” - 100 0,80 80x120x125
0823 | inoxidable 3/8” 100 0,42 45x85x85

0824 1/4” 100 0,09 35x55x55

0825 | Sunchadora - 1 1,80 80x110x265

El precinto es un elemento de amarre autocerrante apto para uso
intemperie (anti UV) con una carga de rotura nominal del orden de los 45 daN.
Su temperatura de trabajo esta comprendida en un rango comprendido
entre los -40°C a 85°C y se proveen en bolsitas de 100 unidades.

El sujetador es un componente plastico (poliamida) que junto con el
precinto, permite fijar (individualmente) un cable de acometida del tipo pre
reunido o concéntrico sobre mamposteria o cafio de bajada resultando por
lo tanto un medio practico, seguro y de rapida instalacion.

La MAD y MADF son componentes o pinzas para acometidas en postes o
fachadas que se usan en combinacién con las morsas de acometidas do-
miciliaras en lineas aéreas preensambladas de cables prereunidos y/o con-
centricos.

Norma de fabricacion y ensayo: V MIL-S 23190.

Sujetador, precintos y ménsulas de acometida

Dimensiones en mm Embalaje en caja o bolsa
Codigo Modelo s Largo Dlamee:rlc:‘:"e 1so %g?tég?: CZ?:?) ggllga Medidas de la
o bolsa en kg cajaen mm

0599 Sujetador - - - 100 0,18 bolsa
0600 Precinto 8 380 9a100 100 0,58 bolsa
0601 Precinto 8 280 9a76 100 0,43 bolsa
0606 MAD - - - 100 1,1 150x150x160
0607 MADF @ - - - 100 2 160X160X200
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' MAD: Ménsula de Acometida Domiciliaria

@MADF: Ménsula de Acometida Domiciliaria para Fachada (Fischer @8 x 50 mm - Tornillo Parker con cabeza frezada de 3” 6 72 mm. de espiga)
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Cuerpo de fundicién de Al (Silumin)

142

PKS 10 Al

91

™
A

EEG

Las medidas estan expresadas en mm

Cuerpo termopléstico con anti UV

130

87

Morsas de suspension

92

Las morsas de suspensiéon son productos destinados a alojar al neutro portante de 50 mm?2 de AlAl de una linea
preensamblada de baja tension.
Los modelos PKS 10 en cualquiera de sus dos versiones poseen un eslabén fusible mecanico que permite brindar
proteccién mecanica a la linea frente a la caida de algun elemento de peso importante o de la aplicacion de algun

esfuerzo que pueda poner en riesgo la continuidad eléctrica y mecanica de una linea de energia.

Su disefio permite desplazamientos laterales a uno y otro lado respecto a un plano vertical del conductor en el
orden de los 30° y desplazamiento longitudinal segun el eje del conductor permitiendo en consecuencia, disipar las
vibraciones propias que una linea trifasica de distribucién pudiera tener en el servicio.

Norma de fabricacién y ensayo: IRAM 2436.

Seccién del Carga de rotura Embalaje en bolsa
Codigo Modelo conductor del eslabén fusible (7) Cantidad kg
mm?2 AWG daN por bolsa por bolsa
0268 PKS 10 Al 50 1/0 360/440 50 7,3
0266 PKS 10 PA 50 1/0 360/440 50 2,7
0267 G20 50 1/0 - 50 12,7

(1) El valor superior de 440 daN que se informa en el intervalo de carga de rotura puede ser superior a los 500 daN.
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Cuerpo de fundicién de Al (silumin) Cuerpo de fundicién de Al (silumin)

253

210
366

Las medidas estan expresadas en mm

Los modelos de morsas de retencién que se informan en la tabla de datos caracteristicos se disefian para sujetar al
neutro portante de una linea de distribucidon preensamblada de baja tensién de 50 mm?2 sin dafiar y provocar
deslizamiento del conductor respecto a la morsa para diferentes esfuerzos mecanicos de traccion que el servicio
pueda provocar.

Las distintas caracteristicas constructivas que se ofrecen es a los fines de cumplir con los requerimientos, usos y
costumbres que distintas Empresas de Energia del pais solicitan y que han adoptado sobre esta pieza.

Por el valor de esfuerzo informado a la rotura y el tipo de material utilizado en su fabricacién, el modelo G17 es una
morsa que constituye respecto a las otras, la mejor opcién para la funcién a cumplir.

Norma de fabricacién y ensayo: IRAM 2493.
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Rango de conductores Embalaje en caja o bolsa
Cadigo Modelo Seccidn Cargaderotura | Cantidad | Pesodela | Medidas de la
mm? AWG daN B bons | en Eg 'sa | " caja en mm
0275 G17 50-70 1/0-2/0 > 2800 20 21,5 bolsa
0274 PKR 10 50 1/0 > 1600 20 15,5 bolsa
0654 MRA® 50 1/0 1500 25 9,7 250x280x380

' MRA: Morsa de retencidn autoajustable con tirador de cable.

El cincado de los componentes ferrosos de todas las morsas se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resistencia minima a
la corrosion de 800 h de niebla salina.
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Morsas de acomgtidas
domiciliarias
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Las morsas autoajustables de acometidas domiciliarias con cuerpo de chapa cincada estan destinadas obtener la
retencién de lineas aéreas de cables del tipo pre reunido o concéntrico (segun el modelo) en cruces de calles, en
bajadas desde poste a fachada, para el alumbrado publico, etc.
El disefio de la cuna que aloja el cuerpo, garantiza que no existan solicitaciones concentradas sobre la aislacion del
o los conductores cuando la morsa autoajusta aun en las condiciones de maximo esfuerzo.
El modelo MAD/3 posee una cufia de un solo canal para soportar cables con un diametro de haz de hasta 22 mm
con lo cual es posible realizar retenciones con distintos tipos de cable (pre reunidos o concéntricos).

Los modelos de morsas de acometidas (MAD) pueden ser adaptadas para otro tipo de aplicacion como por ejem-
plo: Fibra Optica.

Normas de fabricacién y ensayo: IRAM 2494, N.MA. 10.02/1.

Embalaje en caja
L o Rango de conductores Caﬁig‘(ianr;tura j ’
Codigo odelo Cantidad | kg | Medidasdela
mm? AWG daN por caja |porcaja| cajaenmm
0655 MAD/1 4x4 - 4x16 4x12 - 4x6 > 200 80 8,3
0658 MAD/2 2x4+4 - 2x10+10 | 2x12+12 - 2x8+8 > 200 80 8,3 250x280x380
0657 MAD/3 Hasta diametro de 22 mm > 200 80 8,3

MAD: Morsa de acometida domiciliaria.
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domiciliarias

Las medidas estan expresadas en mm

157

U U=
Las morsas autoajustables de acometidas domiciliarias de cuerpo y cufa de material termoplastico con anti UV (PA)
aigual que las de cuerpo de chapa cincada estan destinadas a obtener la retencion de lineas aéreas de cable del tipo
pre reunido o concéntrico (segun el modelo) en cruces de calles, alumbrado publico, etc.

Aigual que las de cuerpo metalico, el disefio de la cufia garantiza inexistencia de solicitaciones concentradas sobre
la aislacion del o los conductores cuando la morsa autoajusta aun en las condiciones de maximo esfuerzo que el
servicio pudiera provocar.

El modelo MAD/6 de un solo canal soporta cables con un diametro de haz de hasta 22 mm con lo cual es posible
realizar acometidas con distintos tipos de cable (pre reunidos o concéntricos).

Los modelos de morsas de acometidas (MAD) pueden ser adaptadas para otro tipo de aplicacion como por ejem-
plo: Fibra Optica.

Normas de fabricacién y ensayo: IRAM 2494, N.MA. 10.02/1.

c d Embalaje en caja
. i Rango de conductores ar%% m?n';t“ra
'go odelo Cantidad | kg | Medidas dela
mm? AWG daN por caja | porcaja| cajaenmm
0659 MAD/4 4x4 - 4x16 4x12 - 4x6 > 200 50 6,4
0660 MAD/5 2x4+4 - 2x10+10 | 2x12+12 - 2x8+8 > 200 50 6,4 250x280x380
0661 MAD/6 Hasta diametro de 22 mm > 200 50 6,4

MAD: Morsa de acometida domiciliaria.
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Los manguitos de empalme preaislados estan destinados a reconstituir la continuidad electromecanica de un cable
preensamblado de distribucién de baja tension por averia en los mismos.

La fijacion del conductor en el manguito se realiza por medio de una herramienta adecuada que aplica compresiones
hexagonales consecutivas. Esta operaciéon con la presencia de grasa inhibidora alojada en el interior del manguito
garantiza una excelente estanqueneidad logrando en el vinculo manguito-conductor, ausencia de corrosion.

Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Manguito preaislado de fase

Normas de fabricacion y ensayo: IRAM 2447, N.MA. 10.06/1, IRAM - NIME 20022.

Cédigo mmzConductoresAWG :‘2 r?an :1:‘ ml;n (1) Color de los tapones
0490 25 25 4 4 6,6 6,6 Naranja Naranja
0491 35 35 2 2 7,6 7,6 Rojo Rojo
0492 50 50 1/0 1/0 8,8 8,8 100 3 Amarillo Amarillo
0493 70 70 2/0 2/0 10,5 10,5 Blanco Blanco
0494 95 95 4/0 4/0 12,3 12,3 Gris Gris
0495 50N | 50N 1/0 1/0 9,5 9,5 170 6 Negro Negro
0530 25 35 4 2 6 7,6 Naranja Rojo
0531 25 50 4 1/0 6 8,8 20 Naranja Amarillo
0532 25 70 4 2/0 6 10,5 Naranja Blanco
0533 25 95 4 4/0 6 12,3 Naranja Gris
0534 35 50 2 1/0 7,6 8,8 100 3 Rojo Amarillo
0535 35 70 2 2/0 7,6 10,5 Rojo Blanco
0536 35 95 2 4/0 7,6 12,3 Rojo Gris
0537 50 70 1/0 2/0 8,8 10,5 Amarillo Blanco
0538 50 95 1/0 4/0 8,8 12,3 Amarillo Gris
0539 70 95 2/0 4/0 10,5 12,3 Blanco Gris

(1): Cantidad de compresiones a realizar desde el centro hacia cada extremo. La longitud del conductor a pelar y la secuencia en orden creciente en que deberan
hacerse las compresiones estan indicadas sobre la superficie del manguito con los nimeros del 1 al 3 para fase 6 de 1 a 6 para neutro.
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. . Embalaje en caja
UEDCRMETILE pelpeictic Cantidad por caja Medida de la caja en mm
Fase Ver tabla 50 160x160x210
Neutro 4,6 50 160x160x210
Tabla de kg por caja
25-25 | 35-35 | 50-50 | 70-70 | 95-95 | 25-35 | 25-50 | 25-70 | 25-95 | 35-50 | 37-70 | 35-95 | 50-70 | 50-95 | 70-95
mm2 [ mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm?
3,2 2,9 2,8 2,5 2 3,1 3 2,8 2,6 2,9 2,7 2,5 2,6 2,5 2,3
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Terminales preaislados
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LATON ESTANADO

Terminal preaislado de conexion

El terminal preaislado de ojal cerrado de latén estafiado permite conectar de una manera segura y simple un
conductor preensamblado con la salida de un seccionador de maniobra y proteccion o lo que sea de aplicacion.
El uso del latén estafiado como material en el ojal y la manera en que se fabrica el terminal nos permite tener
conexiones donde se garantiza la inexistencia de puntos calientes en la unién del terminal con el elemento a
conectar por consumos de corrientes significativas en el cable ademas de contar, con una excelente resistencia
mecanica al deslizamiento o al corte que algun esfuerzo de traccién o maniobra pudiera ocasionar durante la instalacion
o el servicio.

La fijacion del conductor en el terminal se realiza por medio de una herramienta adecuada que aplica compresiones
hexagonales consecutivas. Esta operacién con la presencia de grasa inhibidora alojada en el interior del terminal
garantiza excelente estanqueneidad con ausencia de corrosion.

Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Norma de referencia para ensayo: IRAM 2447.

Conductores
Cédigo mm? AWG :::1 1?13 ml:n |$n|1)1 :1:131 (1) Iogg;?oiis

0411 25 4 6,6 Naranja
0412 35 2 7,6 Rojo
0413 50 1/0 8,8 20 120 26 13 3 Amarillo
0414 70 2/0 10,5 Blanco
0415 95 4/0 12,3 Gris
0416 50N 1/0 9,5 Negro

(1): Cantidad de compresiones a realizar desde el centro hacia el extremo. La longitud del conductor a pelar y la secuencia en orden creciente de las compre-
siones (de 1 a 3) estan indicadas sobre la superficie del terminal.

METAL-Ce

Tioo de terminal Embalaje en caja
PO ce termina Cantidad por caja kg por caja Medida de la caja en mm
Fase 50 Ver tabla 160x160x210
Neutro 50
Tabla de kg por caja
25 mm? 35 mm? 50 mm? 70 mm?2 95 mm? 50 mm2N
47 4,6 45 4.4 42 45
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Calidad, como siempre.

1996/5

Manguitos de empalme desnudos de conexion
para lineas preensambladas

Fase de igual seccion

A
g &1] b :
L
Fase de distinta seccion
Q<< m
alot | | | 8
L
Neutro
N
al<
alal \

L

Los manguitos de empalme desnudos a igual que los preaislados, se emplean para reconstituir la continuidad
electromecanica de los conductores de un cable preensamblado de baja tensién por averia en los mismos.

El empleo de este manguito luego de ser colocado, requiere del uso de un material adicional uso intemperie para
reconstituir la aislacién del conductor reparado a los fines de volver a tener una linea aislada.
La fijacion del conductor en el manguito se realiza por medio de una herramienta que le aplica compresiones
hexagonales consecutivas. Esta operacion con la presencia de grasa inhibidora alojada en su interior garantiza
ausencia de corrosion.
Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Norma de fabricacién y ensayo: IRAM 2447.

Cédigo Modelo p— Conductores AWG :,2 :1:1 :151 ml;n
0380 1998/1 16 16 6 6 5,6 5,6 13 110
0381 1998/2 25 25 4 4 6,8 6,8 120
0382 1998/3 35 35 2 2 8 8 18 130
0383 1998/4 50 50 1/0 1/0 9,6 9,6 140
0384 1998/5 70 70 2/0 2/0 11,1 11,1 150
0385 1998/6 95 95 4/0 4/0 13,2 13,2 23 160
0363 1996/5 50 N 50N 1/0 1/0 9,6 9,6 280
0390 1998/1R 25 35 4 2 6,8 8 18 120
0391 1998/2R 25 50 4 1/0 6,8 9,6 120
0392 1998/3R 35 50 2 1/0 8 9,6 130
0393 1998/4R 35 70 2 2/0 8 11,1 130
0394 1998/5R 50 70 1/0 2/0 9,6 11,1 23 140
0395 1998/6R 50 95 1/0 4/0 9,6 13,2 140
0396 1998/7R 70 95 2/0 4/0 11,1 13,2 150

Embalaje en caja
Tio de Cantidad por caja Medidas de la caja en mm
manguito Para igual secciéon (mm?) Para distinta seccion (mmg2) 16-16 (Mm?) Resto
16 2 50 70295 | 25-35|25-50|35-50 | Resto | 25-25 (mm?)
Fase 100 S0 100 0 | 160x160x210 | 160x200x310
Neutro 50
kg por caja de los manguitos de empalmes desnudos de fase (igual y distinta seccién) y neutro
16-16 | 25-25 | 35-35 | 50-50 | 70-70 | 95-95 | 25-35 | 25-50 | 35-50 | 35-70 | 50-70 | 50-95 | 70-95 |50N-50N
mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm2 | mm?2 | mm2 | mm2 | mm? | mm2 | mm?2 | mm2 | mm?2 | mm?
35 7,6 7,7 7,2 6,5 6 7,4 7 7,2 6,3 71 6,7 | 6,4 | 136
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Calidad, como siempre.

Protector terminal

Protectores terminales

oA
oB

Los Protectores terminales son los que permiten aislar los finales de lineas de un cable preensamblado de
distribucion evitando el ingreso de la humedad y de otros componentes que se encuentran en suspensién en el
medio ambiente lo cuales pueden comprometer al conductor en su funcionamiento y ademas garantizan la ausencia
de riesgo eléctrico por contacto directo de las personas que estan realizando o esten por realizar alguna maniobra.

Se fabrican en un material llamado elastémero termoplastico de caracteristicas técnicas compatibles o
similares a las del policloropreno presentando en consecuencia una muy buena resistencia al envejecimiento por la
accion de los rayos UV con lo cual se garantiza que el protector no sufrira alteraciones en sus valores dimensionales,

dureza y color durante el servicio.

Norma de ensayo: ASTM G 26.
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Cédigo Conductores oA L oB
mm? AWG - MCM mm mm mm
0254 16 6 6,2 12,2
0255 25 4 8 14
0256 35 2 9,4 15,4
0257 50 1/0 10,5 80 16,5
0258 70 2/0 12,6 18,6
0259 95 4/0 14,7 20,7
0264 120 250 16,5 22,5
0249 150 300 18,2 24,2
Embalaje en caja
Protector terminal Cantidad por caja kg por caja Medida de la caja en mm
16 a 50 mm? 100 160x160x210
Ver tabla
70 a 150 mm? 100 160x200x310
Tabla de kg por caja
16 mm? 25 mm? 35 mm? 50 mm? 70 mm? 95 mm? 120 mm? 150 mm?
0,82 0,96 1,07 1,16 1,38 1,55 1,70 1,84
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@ Ménsulas de retencién y suspension
=

MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Ménsulas de suspension Ménsula de retencion Ménsula soporte retencion y/o suspension
(ojal abierto)
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Las ménsulas de suspension y retencion de hierro cincado o de fundicidn de Al se disefian para soportar la morsa
que le corresponde de acuerdo a la funcién que esta cumpla en el tendido de una linea.

El vinculo con el elemento rigido (Poste o mamposteria) se puede realizar con elementos tales como flejes de acero
del tipo 304 o bulones de cabeza hexagonal.

De acuerdo a las opciones de montaje mencionadas se puede usar una herramienta llamada sunchadora cuando se
emplean flejes hasta un ancho de 19 mm (3/4”) o bien los accesorios necesarios para el caso de
fijaciéon sobre mamposteria (bulén o tirafondos con tacos).

La proteccion anticorrosiva es por cincado en caliente de las piezas elaboradas en hierro y garantiza una superficie
de cinc que es adherente y completo con lo cual se le otorga a la pieza un resultado éptimo frente a las condiciones
climéticas del medio ambiente donde sea instalada.

Norma de fabricacion y ensayo: NIME 1013.

|
|

130

Las medidas estan expresadas en mm

Embalaje en bolsa
Cadigo Detalle Material Cantidad kg
por bolsa | por bolsa
0827 Ménsula de suspension Hierro SAE 1010 cincado electrolitico 20 6,9
0826 Ménsula de retencion Hierro SAE 1010 cincado electrolitico 20 6,9
0616 Ménsula soporte con ojal abierto Fundicién de Al (silumin) 50 13
0617 |Ménsula de suspensién con ojal espiralado | Hierro SAE 1010 cincado electrolitico 30 16
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Calidad, como siempre.

)

100

67

Las medidas estan expresadas en mm

100

35

100

Piezas intermedias Q110

Pieza Intermedia Q110 Recta

Pieza Intermedia Q110 MH 90°

Los dos modelos de pieza intermedia Q110 se emplean para vincular la morsa de retencion G17 y el elemento de
fijacién correspondiente (ojal sin rosca, bulén con ojal o balancin).
La eleccién de un modelo dependera de los grados de libertad que se desea en la instalacion de la linea preensamblada.
La fabricacion en aleacion de aluminio garantiza que no se produzcan pérdidas mecanicas a largo del tiempo por
efectos de la corrosién por lo que su valor de resistencia de carga a la rotura se mantiene inalterable .

Embalaje en bolsa

Cédigo Detalle Material Cantidad kg
por bolsa por bolsa
0277 Pieza intermedia Q110 MH recta Fundicién de Al (Silumin) 50 12
0279 Pieza intermedia Q110 MH a 90° |  Fundicion de Al (Silumin) 50 10,3

La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas

de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”
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@ Kits de conexion para acometidas concéntricas
= para lineas aereas preensambladas de baja tension

MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Kit armado monofésico Kit desarmado monofasico

A la hora de decidir por las distintas opciones existentes en el mercado, el kit de conexion armado y desarmado
Metal Ce ofrece las siguientes ventajas:

1- Todos los componentes se suministran en un Unico envase.

2- Se logra un mejor control de los materiales a emplear en las operaciones de armado, conexion, gestién de compra
y almacenamiento.

3- El sistema constructivo obtenido ha sido normalizado y/o adoptado en distintas Empresas de Energia bajo
denominaciones tales como TCP 1714 (EPEC), TN63m_1(EPE), TN63n_2(EPE), G.A.M. Alternativa 2 (SECHEEEP),
Tomo VII/2 8(EDESE), DPC, etc.

Kit Desarmado Monofasico -Trifasico

Cada envase o bolsita contiene los componentes necesarios (conectores, fusibles y elementos de amarre) para armar
acometidas concéntricas monofasicas o trifasicas.
Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Kit desarmado Embalaje en caja
Codigo - e Cantidad kg Medidas de

Monofasico Trifasico por caja | por caja | lacajaen mm
0590 TCP 17140 - 5,7
0595 - TCP 1714 11,8
K112 TN 63m_4@ 5,7
K113 TN 63n_1@ ) 20 5,7 250x280x380
K114 TN 63m_1® 5,7
K115 TN 63n_2@ 5,7
K11 6 - N 63U_1 9 11 ’8 Kit desarmado monofésico

(1): Corresponde al sistema constructivo de Cdrdoba. (EPE - Alternativa N° 1)

(2): Corresponde al sistema constructivo de Santa Fe para cable concéntrico (AF).
(3): Corresponde al sistema constructivo de Santa Fe para cable pre reunido de 4x10 mm?.

Componentes de un kit desarmado monofasico o trifasico

Codig0 | 1o05/4- | 1995/6 | 1995/2E | Sujetadores | Precintos Fusible | Fusible/s :Z:}:%l Yt end
0590 1 1 ) 2 5 _ 1 _ ;

0595 3 1 6 7 3

K112 1 ) 1 2 4 1 1 1

K113 1 1 2 4 1 1 1

K114 1 1 ) 2 4 1 -

K115 1 1 2 4 1 - -

K116 3 1 4 10 3
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* Modelo con Tuerca Fusible Mecénica (T.F.M.)
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@ Kits de conexion para acometidas concéntricas
M AU.C@@ para lineas aereas preensambladas de baja tension
LUAL=-C2 snos

Calidad, como siempre.

Kit Armado Monofasico -Trifasico
La principal ventaja que el kit armado tiene respecto al desarmado es que el costo operativo que significa para la
conexion en una linea aérea preensamblada es mucho mas bajo por el importante ahorro de tiempo para el instalador
ademas de contar con el beneficio de tener una excelente garantia de fabricacion y de funcionamiento en el servicio,
lo que implica tener una acometida mas econémica, segura y de buen impacto visual.
Todos los componentes de un kit armado monofasico o trifasico se proveen en bolsas de polietileno aptas para su
traslado y almacenamiento.

Componentes de kit armado monofasico
Codigo 1995/4" 1995/6 | Sujetadores | Precintos | Fusible ZCabIe antifraude (AF)
mm AWG Largo en m
0560 1 1 2 5 1 4+4 12+12 6
0561 1 1 2 5 1 4+4 12+12 7
0562 1 1 2 5 1 4+4 12+12 8
0563 1 1 2 5 1 4+4 12+12 9
0564 1 1 2 5 1 4+4 12+12 10
0570 1 1 2 5 1 6+6 10+10 6
0571 1 1 2 5 1 6+6 10+10 7
0572 1 1 2 5 1 6+6 10+10 8
0573 1 1 2 5 1 6+6 10+10 9
0574 1 1 2 5 1 6+6 10+10 10
K110 1 1 2 4 17 4+4 12412 7
K111 1 1 2 4 17 4+4 12412 15
(1) Fusible 35/63 A
Componentes de kit aimado monofasico (alternativa N° 1) *
C6digo | 1005/4+ | 1995/2E |Sujetadores | Precintos fasible 4%'::::{:;2 Tormocontraible)  Cable de aco- z::\::e i"vt\',";“f:rg(‘:?
K101 1 1 2 4 1 1 1 6 mm?-0,60 m|4+4|12+12| 7
K105 3 1 2 4 1 1 1 6 mm?-0,60m|4+4|12+12| 15

* Modelo con Tuerca Fusible Mecénica (TEM.) * A pedido del cliente, se puede proveer con Cable Antifraude (AF) 6+6 mm?

Kit armado trifésico Kit desarmado trifasico

Componentes de kit armado trifasico
Codigo 1995/4* 1995/6 | Sujetadores | Precintos Fusibles 5 Cable antifraude (AF)
mm AWG Largom
0575 3 1 6 7 3 6+6 10+10 6
0576 3 1 6 7 3 6+6 10+10 7
0577 3 1 6 7 3 6+6 10+10 8
0578 3 1 6 7 3 6+6 10+10 9
0579 3 1 6 7 3 6+6 10+10 10

* Modelo con Tuerca Fusible Mecénica (TEM.)
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Nota: A pedido del cliente podemos suministrar acometidas de mayor longitud a las especificadas en las tablas.
Para el caso trifasico, se debera puentear las mallas de los extremos de los tres conductores AF que ingresan al medidor.
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@ Kits de conexion para acometidas concentricas
= para lineas aéreas preensambladas de baja tension
CASTAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Kit Armado con Cable Provisto
Para este caso, nuestra Empresa ofrece la posibilidad de entregar un kit armado pero con cable provisto por el cliente
para lo cual por cada kit solicitado, debe calculase 0,60 m de cable adicional al indicado en la tabla siguiente y el mismo
debe ser provisto en bobinas de 1000 m de longitud minima.
Todos los componentes de un kit armado monofasico o trifasico se proveen en bolsas de polietileno aptas para su
traslado y almacenamiento.

Cadigo Descripcion

0591 Kit Monofasico con cable concéntrico hasta 10 m

0593 Kit Trifasico con cable concéntrico hasta 10 m

K120 Kit Monofasico con cable concéntrico 4+4 mm27 m (TN 63m_4)
K121 Kit Monofasico con cable concéntrico 4+4 mm?2 15 m (TN 63n_1)
K122 Kit Monofasico con cable concéntrico 4+4 mm27 m (TN 63m_1)
K123 Kit Monofasico con cable concéntrico 4+4 mmz2 15 m (TN 63n_2)

Nota

A las propuestas enumeradas de los kits desarmados y armados, nuestra Empresa ofrece distintas alternativas
cuyo objetivo es satisfacer lo que las Empresas de Energia o Cooperativas han considerado como la opcién mas
conveniente por la experiencia de servicio obtenida y definida por las caracteristicas del lugar, por los usos y
costumbres de la poblacion y que la han definido como la mas conveniente tanto desde el punto de vista de la
protecciéon como de la relacion costo beneficio ante un reclamo por falta de servicio.

Es importante sefialar que todos estos sistemas de acometidas con cables concéntricos son aptos para consumos
de hasta el orden de los 35 A y que si bien la capacidad de consumo de nuestros conectores estan disefiados para
corrientes de hasta 63 A que es el valor de corriente maxima con que se fabrican los fusibles neozed en tamafo D02,
nuestra sugerencia es que por encima de los 35 A es mas seguro y eficiente acometer con otros tipos sistemas como
por ejemplo con seccionadores tipo ACR que admite fusibles tipo NH tamafio 00 de 6 A hasta 160 A.

Nosotros consideramos que la ventaja del uso de un conector que emplea un fusible de 63 A es 6ptima cuando se
desea tener un respaldo o proteccién para el cable de acometida de rapida respuesta (de 3 a 9 ms para una
corriente presunta de 3,15 kA y cos fi = 0,29), cuando se desea implementar una distribucion de energia en
sectores con consumos muy variados el cual se resuelve con el uso de un solo calibre de fusible que es el de
63 A y cuando el valor promedio del consumo de la acometida es del orden informado (35 A) con lo cual es
posible soportar ademas transitorios de sobrecargas lentas que no comprometan al conector.

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de &cidos,
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@ Acometida concéntrica para lineas aéreas preensambladas
=

METAL-C2 oo

Calidad, como siempre.

de baja tension / Propiedades y Ventajas

e

Monocontacto
1995/6

Monocontacto
1995/4

Propiedades de una acometida concéntrica con conectores 1995/4 y 1995/6

e Conserva por su sistema de conexion, las caracteristicas constructivas del cable concéntrico o antifraude (AF) y no
se compromete el nivel de aislacién del conductor de fase con la malla lo que implica minimo riesgo en el armado y la
de obtener una acometida totalmente antifraude (monofasica y/o trifasica).

e El conector 1995/6 actua como elemento separador entre la fase y el neutro de un cable concéntrico; como
elemento de proteccién y aislacién para el conexionado y como elemento soporte del cable concéntrico de
derivacion por indentar en el neutro portante de la linea aérea preensamblada (L.A.P.), es decir se obtiene un
sistema integrado lo que combinado con el uso de precintos autocerrantes permite obtener estabilidad en el
contacto y seguridad en la instalacion.

e El disefio del monocontacto de aluminio o cobre para el conector 1995/6 o de cobre para el conector 1995/4
garantiza cumplir con todos los requerimientos técnicos (caida de tension, calentamiento, ciclado térmico, etc.).

e Conecta con excelente rendimiento las secciones de conductores concéntricos de 4+4 mm?, 6+6 mm?2y 10+10 mm2.

¢ Ambos conectores tienen un elevado indice de resistencia dieléctrica bajo lluvia artificial a F.I. dado que se proveen
con una cobertura de un elastdmero para el monocontacto en ambos lo que permite, lograr una excelente repulsion al
agua y una muy buena resistencia a la corrosion por la presencia ademas de grasa inhibidora en todas las zonas de
contacto eléctrico de ambos conectores (5 en total).

¢ El torque de ajuste garantiza estabilidad electromecanica en el servicio.

e El sistema de conexioén propuesto tiene un bajo y constante nivel de pérdida en kWh en la vida Util de los conectores,
lo que significa ahorro energia para la Empresa prestataria del servicio eléctrico.

e El uso del conector de neutro 1995/6 requiere que la aislacion del conductor de fase del cable antifraude sea en
XLPE y con un espesor de 1 mm nominal tal cual lo establece la Norma IRAM 63001.

¢ L os contactos o vinculos entre cables (de distribucién y de acometida AF), conectores y fusible es de 5.

Embalaje en caja
Cantidad kg Medidas de
por caja por caja la caja en mm
Monofasico hasta 20 hasta 30 330x410x540
Trifasico hasta 6 hasta 30 330x410x540

Kit armado

METAL-Ce
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Procedimiento para el armado
de acometidas concéntricas monofasicas
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Calidad, como siempre.

Figura 1

Ais

Figura 3

Figura 4

Aislacion exterior

Paso N? 1

Tomar un extremo del cable concéntrico y realizar un corte a5 6
6 cm de este extremo de tal manera de dejar disponible el
conductor central con su aislacién (se corta la aislacion exterior
y se marca la malla del cable concéntrico), es decir tal como
indica la Figura 1.

Herramienta
corta tubo
o similar

Sugerencia importante para el corte de la malla

Es necesario no comprometer la aislacion del conductor central
del cable concéntrico por lo que se sugiere marcar con la misma
herramienta de corte usada para la aislacion exterior, los hilos
de la malla sin terminar de cortar a los mismos, tal como lo
indica la Figura 2.

Figura 2

ESQUEMA A
v

Corte parcial de
los hilos de cobre

de la malla

del cable concéntrico

-

Cuchilla
de corte

Cuchilla de corte \\

}> Ver esquema A

Aislacion
exterior

lacion de conductor
central

Conductor central

Aislacion exterior y malla
de cable concéntrico cortada

Aislacion del conductor
central en XLPE

Herramienta corta tubo o similar

A

Cable concéntrico

Paso N2

Realizar un segundo corte en el cable concéntrico a unos 40 a
50 cm del primer corte donde se debe cortar solamente la
aislacion exterior tal cual se muestra en la Figura 3.

Repetir esta operacion a lo largo de la aislacion exterior del cable
concéntrico en una longitud que esta indicada en el conector
1995/6 (22 a 283 mm) para fraccionar en pequefos anillos la
aislacion exterior del cable tal cual se muestra en la Figura 4 y poder
de esta manera facilitar la extraccion de la aislacion exterior para
obtener el area de contacto (malla del concéntrico) tal cual se indica
en la Figura 5.
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@ Procedimiento para el armado
=

de acometidas concéntricas monofasicas

METAL=-C2 sma:

Calidad, como siempre.

Sugerencia importante

El corte indicado en la Figura 6 no es recomendable por ser de
alto riesgo. Se puede producir en forma involuntaria un dafio en
— = j la aislacion del conductor central del cable concéntrico.

—{ %

Figura b

Area de contacto de malla

Figura6  tegerm
MANERA

N

Paso N° 3

Con el cable concéntrico preparado, tomar el conector 1995/6 y ubicarlo en el cable en la zona de la malla tal como indica la
Figura 7, cerrar la goma y ajustarlo levemente tal cual indica la Figura 8.

Conector 1995/6

Figura 7

Colocar el cable concéntrico

/

N

Goma
abierta

Paso N° 4

Tomar el conector con portafusible incorporado 1995/4. Girar el cuerpo inferior del mismo en sentido horario; sacar el resorte
de acero inoxidable y el terminal de cobre estafiado que se encuentran en el interior del mismo.

Colocar en el orden inicado en la Figura 8 y por el extremo libre del conductor de fase del cable antifraude, el cuerpo inferior, el
resorte, el termocontraible que se encuentra en la bolsita o envase del conector 1995/4 y finalmente el terminal en el extremo
desnudo del conductor de fase.

Conector 1995/6

ﬁ Cuerpo inferior FIgUfa 8
del conector
A

1995/4 Resorte

Termocontraible
Terminal de cobre

Goma
cerrada
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METAL-Ce

Procedimiento para el armado
de acometidas concéntricas monofasicas

&
METAL=-C2 sma:

Calidad, como siempre.

Paso N? 5

Tomar una herramienta apta para la indentacion de terminales y uniones e indentar el terminal de cobre estafiado tal como se
indica en la Figura 9.

Desplazar luego el termocontraible cubriendo el tubo o cafa del terminal de cobre ya indentado y con una fuente de calor
adecuada, producir la deformacion del termocontraible de tal forma que copie la forma de la zona indentada del terminal

(Esquema B de la Figura 9).

Conector 1995/6 ﬁ

Paso N° 6

Tomar el cuerpo inferior y ubicar el fusible neozed a usar
sobre el terminal de cobre estafiado para lo cual se
debera hacer una leve contraccion del resorte que se en
uentra debajo del terminal de cobre estafado tal cual
indica la Figura 10.

Cuerpo principal
del conector
1995/4

Figura 10

Pestafias
del cuerpo
inferior

« METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce

ESQUEMA B

Herramienta para
indentacion

Paso N° 7

Desplazar el cuerpo inferior con el fusible hacia el cuerpo
principal de tal forma que las pestafas del cuerpo coincida
con las guias que se encuentran en la pared interior del
cuerpo principal hasta un punto que sobre pase la traba que
se encuentra en la ventana (una de cada lado) ubicadas en
el cuerpo principal.

Luego girar en sentido antihorario y soltar tal cual indica
la Figura 11.

Cuerpo superior
del conector 1995/4

Cuerpo principal
del conector
1995/4

) !
/]

b Vertana,
>)

Figura 11
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@ Procedimiento para el armado
= de acometidas concéntricas monofasicas
METAL-C2 smos

Calidad, como siempre.

Paso N° 8

Conectar el conector 1995/6 al neutro portante de la linea preensamblada y ajustar hasta la rotura de la tuerca fusible mecanico;
luego conectar el conector 1995/4 al conductor de fase de la linea preensamblada hasta romper la tuerca fusible mecanico tal
como indica la Figura 12.

Es importante sefialar que la instalacion de los conectores (con tensidn y sin carga) tal cual lo indica la figura 12 del paso 8 para

Conector de derivacion de fase
1995/4 (ver esquema 1)

Figura 12

Conector de
derivacion de neutro
1995/6 (ver esquema 2)

1 Precinto

Conductor

de fase
Conductor

antifraude

Fusible neozed

setafiad
ESQUEMA 1 stanado

Corte de malla
de cable antifraude
y proteccion con
termocontraible

ESQUEMA 2 N
Sujetador de
acometida
(apto para
intemperie) .
2 Precintos
(ver esquema 3)
< ESQUEMA 3

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de &cidos,
soda céustica, cianuro, etc.

METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce < METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce 18



METAL-Ce

o
]
2
Q
S
w
[id
o
z
)
Z
Q
[$]
<
[$)
=
a
o
=
o«
w
=)
]
-
<
o)
(@]
<
<
$)
|
[
<
w
a
o
I
)
w
i
w
a
-
o
S
T
w
%)
w
[
w
%)
<
%)
w
i
o
=
w
~
[s2]
e
=)
IS
9
<
=

@ Alternativa de acometida concéntrica monofasica para lineas
= aéreas preensambladas de baja tension / Caracteristicas
METAL-C2 sn

Calidad, como siempre.

Alternativa N° 1

Este sistema tiene, respecto al modelo de acometida con conectores 1995/4 y 1995/6, caracteristicas que
consideramos no estan en un todo de acuerdo con los dos principios basicos del armado como es la practicidad
y la seguridad.

Estas caracteristicas son:

e Mayor cantidad de elementos empleados para su implementacion.
-Unidén de cobre estafiado y herramienta para su compresion.
-Tramo de conductor de 6 mm?2 en XLPE para conexién de neutro.

-Termocontraible autoadhesivo y herramienta adecuada para su termocontraccion.

® Tiene mayor nivel de pérdidas en kWh al incorporar un mayor nimero de contactos para la conexién de la fase y
el neutro de L.A.P. (7 contactos respecto a 5 de nuestra propuesta).

¢ El sistema de conexién no permite conservar las caracteristicas constructivas del cable AF por lo que la acometida
no es totalmente antifruade en la zona entre conectores.

e Este sistema es uno de los dos sistemas normalizado por la EPE de Santa Fe y es llamado TN 63 m_4 (4+4 mm?
de7m)o TN 63 n_1 (4+4 mm? de 15 m).

¢ | os contactos o vinculos entre cables (de distribucién y de acometida AF), conectores y fusible es de 7.

Embalaje en caja del kit armado alternativa N° 1
Cantidad kg Medidas de
por caja por caja la caja en mm

hasta 20 hasta 30 330x410x540
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@ Alternativa de acometida concentrica monofasica para lineas
= aéreas preensambladas de baja tension / Caracteristicas

MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Alternativa N° 2

Este sistema tiene, respecto al modelo de acometida con conectores 1995/4 y 1995/6, caracteristicas que
consideramos no estan en un todo de acuerdo con los dos principios basicos del armado como es la practicidad
y la seguridad.

Estas caracteristicas son:

e Mayor cantidad de elementos empleados para su implementacion.

-Union de cobre estafiado y herramienta para su compresion.
-Tramo de conductor de 6 mm?2 en XLPE para conexién de neutro.
-Termocontraible autoadhesivo y herramienta para su termocontraccion.

-Portafusible aéreo encapsulado.

e Tiene mayor nivel de pérdidas en kWh al incorporar un mayor niumero de contactos para la conexion de la fase y el

neutro de L.A.P. (8 contactos respecto a 5 de nuestra propuesta).

¢ El sistema de conexién no permite conservar las caracteristicas constructivas del cable AF por lo que la acometida
no es totalmente antifruade en la zona entre conectores.

¢ | os contactos o vinculos entre cables (de distribucidon y de acometida AF), conectores y fusible es de 8.

Embalaje en caja del kit armado alternativa N° 2
Cantidad kg Medidas de
por caja por caja la caja en mm
hasta 20 hasta 30 330x410x540
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@ Alternativa de acometida concentrica monofasica para lineas
= aéreas preensambladas de baja tension / Caracteristicas

MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Alternativa N2 3

Este sistema tiene, respecto al modelo de acometida con conectores 1995/4 y 1995/6, caracteristicas que
consideramos no estan en un todo de acuerdo con los dos principios basicos del armado como es la practicidad

y la seguridad.

Estas caracteristicas son:

e Mayor cantidad de elementos empleados para su implementacion.

-Union de cobre estafiado y herramienta para su compresion.
-Tramo de conductor de 6 mm?2 en XLPE para conexién de neutro.
-Termocontraible autoadhesivo y herramienta para su termocontraccion.

e El sistema no permite la posibilidad de detectar un ilicito ante la intencion de hacer una conexion clandestina

(ausencia de fusible).

¢ No permite proteger al cable de acometida de fenédmenos de sobre carga transitoria o permanente.

¢ Tiene mayor nivel de pérdidas en kWh al incorporar un mayor nimero de secuencia de contactos para la conexiéon
de la fase y el neutro de L.A.P. (6 contactos respecto a 5 de nuestra propuesta).

* E| sistema de conexién no permite conservar las caracteristicas constructivas del cable AF por lo que la acometida
no es totalmente antifruade en la zona entre conectores.

e | os contactos o vinculos entre cables (de distribucion y de acometida AF), conectores y fusible es de 6.

Embalaje en caja del kit armado alternativa N° 3

Cantidad kg Medidas de
por caja por caja la caja en mm
hasta 20 hasta 30 330x410x540

METAL-Ce
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@ Alternativa de acometida concentrica monofasica para lineas
= aéreas preensambladas de baja tension / Caracteristicas

MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Alternativa N° 4

Este sistema tiene, respecto al modelo de acometida con conectores 1995/4 y 1995/6, caracteristicas que consideramos
no estan en un todo de acuerdo con los dos principios basicos del armado como es la practicidad y la seguridad.

e El sistema de conexién no permite conservar las caracteristicas constructivas del cable AF por lo que la acometida
no es totalmente antifruade en la zona entre conectores.

* No se obtiene un nivel de proteccién y hermeticidad 6ptimo en la zona de derivacién para la conexion del neutro
de la L.A.P. con la malla del conductor antifraude (conexion abierta) con lo cual debe emplearse elementos que sean
adecuados para uso intemperie si es que se desea conservar durante el servicio, la conexion de neutros estable y sin

corrosion.

e | os contactos o vinculos entre cables (de distribucion y de acometida AF), conectores y fusible es de 5.

Embalaje en caja del kit armado alternativa N° 4

Cantidad kg Medidas de
por caja por caja la caja en mm
hasta 20 hasta 30 330x410x540

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de acidos,
soda caustica, cianuro, etc.

La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas

de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”

METAL-Ce
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@ Seccionadores para lineas aéreas
= de baja tension

METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Tipo de fusible y rango de corriente en A Embalaje en caja
Codigo Modelo Alambre Lamina Tipo Cantidad kg por Medidas de la
calibrado fusible lira por caja caja cajaen mm
1000 MN 230 10a 100 - - 2 7 100x310x470
1001 MN 232 10 a200 - - 2 7 100x310x470
1003 MN 233 60 a 250 60 a 400 - 2 8,8 100x310x470

La linea de seccionadores MN 230, MN 232 y MN 233 son dispositivos denominados interruptor - fusible por la manera
en que funcionan, es decir poseen un portafusible (tubo con herraje) que contiene el elemento fusible y juntos
constituyen el elemento movil del seccionador.

El tubo con herraje de los seccionadores MN 230 y MN 232 estan disefiados para alojar fusibles bajo la forma de
alambre cuyos valores estan escalonados dentro de cada uno de los intervalos informados en la tabla anterior.
La caracteristica de fusion de la lamina fusible para el seccionador MN233 estan calculadas para que una
sobrecarga del 30 % de la corriente nominal haga que opere en un tiempo del orden de los 1000 segundos.
Cualquiera de los modelos informados no corresponden a la categoria de seccionadores con elemento fusible del
tipo de alta capacidad de interrupcion.

Caracteristicas técnicas Dimensiones (mm)
Tension | Corriente | Tension Jension | Corriente de corta| AT®
Modelo nominal | nominal |resistida de| {3022 duracion maxima
impulso industiral |admisible - tiempo| A B C D
v A KV KV kA-s C
MN 230 500 100 30 2,5-3,5 2-1 30 265 | 210 | 334 | 234
MN 232 500 200 30 2,5-3,5 2-4 39 265 | 210 | 334 | 234
MN 233 500 300 30 2,5-3,5 3,6-5 30 170 | 190 | 320 | 265

(1) Para corriente nominal.
El seccionador MN 233 se ajusta al modelo normalizado por A. y E.E. - E.PE.C.

Norma de fabricacién y Ensayo para MN 230/2/3: IRAM 2122,IEC 59,IEC 129, IEC 693.
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-
METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Las medidas estan expresadas en mm

328

Seccionadores con fusibles
para lineas aéreas de baja tension

261

Salida a Conector (SC)

Salida a Terminal (ST)

Cédigo Tipo de fusible y rango de corriente en A Embalaje en caja

(herraje Modelo Alambre |Lamina Lamina fusible Cantidad kg por Medidas de la

incluido) calibrado | fusible tipo lira® por caja caja cajaen mm
1004 MN 237/400 SC - - 80 a 400 2 4,7 100x310x470
1010 MN 237/400 ST - - 80 a 400 2 4,4 100x310x470
1005 MN 237/600 ST - - 80 a 600 2 4,9 100x310x470
1011 MN 237/600 SC - - 80 a 600 2 4,8 100x310x470

(1) Opera con una sobrecarga del 70% de la corriente nominal en 1000 segundos.

Este dispositivo combina a través de dos elementos independientes, las funciones de seccionador por medio de
dos cuchillas paralelas que poseen un elemento ecualizador que evita el desplazamiento desigual de las mismas
en la operacion de apertura o cierre y la de proteccion por el empleo de un fusible tipo lira (no incluido en el pedido
del seccionador). El herraje incluido es el soporte unipolar para cruceta de madera y/o hormigon.
Por los niveles de corriente de servicio que manejan, la operacion de apertura debe realizarse en vacio y con una
herramienta adecuada (pértiga). El seccionador es apto para un rango de conductores de 25 a 95 mm? (Al o Cu).

Apto para ser usado con herraje para cruceta de madera o de hormigoén, este seccionador puede proveerse con
salida a terminal o salida a conector de acuerdo a lo que la Empresa solicitante desee.

Caracteristicas técnicas Dimensiones en mm
Tension | Corriente | Tension Te.nﬂ?n Corriente de corta | AT
Modelo nominal | nominal dre'SIStldla fesisudaa g 'd'Ltj)l]aCIC’in méxima| A B
e impulso | i admisible - tiempo
v n k\F; mdllii;lral e p oC sc|st|sc|sT
MN 237 500 400 30 25-35 36-5 40 301 1281|170 | 165
MN 237 500 600 30 25-35 3,8-10 24
(1) Para corriente nominal.

Norma de fabricacién y Ensayo para MN 237: IRAM 2122,IRAM 2133, IRAM 2230, 60712, IEC 408.
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@ Seccionadores para fusibles de alta capacidad de ruptura
= para lineas aéreas de baja tension
CAETAL-C2 smas

Calidad, como siempre.

ACR630A

Salida a terminal Salida a conector Salida a conector

170

191
145
=

336

g B=|||]

. Lolelo &

90

60

90

95
Las medidas estdn expresadas en mm
95
N o

Los seccionadores para fusibles de alta capacidad de ruptura (ACR) son equipos destinados para las operaciones
de maniobra y proteccion de lineas eléctricas aéreas de distribucién o de acometidas industriales en baja tension.
De acuerdo a la demanda o consumo que el area de aplicacién presenta, se ofrecen dos modelos llamados
ACR 160 Ay ACR 630 A.

El modelo ACR 160 A acepta fusibles del tipo NH tamafo 00 en tanto que el modelo ACR 630 A admite fusibles del
tipo NH tamafo 1,2 y 3.

Debido a que su instalacion y operacion es a la intemperie, el material de fabricacion debera ser resistente al
impacto de la radiacién ultravioleta, a solicitaciones de tipo térmicas y mecanicas que el servicio origina.

Todos los modelos son operables desde el piso mediante el uso de una pértiga y se ajustan a los requerimientos
o necesidades que el cliente o Empresa solicita como el de poder ser suministrado o no con un indicador luminoso
que informa el estado del fusible, con o sin camara apagachispa (valido para el modelo ACR 630 A) y todos poseen
un indicador visible o banderita que indica la presencia o ausencia de fusible.

El modelo ACR 630 A se pueden suministrar ademas con salida a terminal o a conector, con herraje para cruceta de
madera o hormigdn para montaje unipolar o con un herraje para montaje trifasico o tetrapolar.

Las piezas de contactos que reciben las cuchillas de cada extremo del fusible NH aseguran segun el modelo, dos o
cuatro puntos de contactos lineales e independientes permitiendo que las conexiones no se vean comprometidas por
esfuerzos electrodinamicos, térmicos y mecanicos que puedan sobrevenir durante el servicio y/o instalacion ademas de
proveerse (los contactos del seccionador), con grasa inhibidora de la corrosién (cuyo punto de goteo esta en el orden de
los 95°C) con la finalidad de evitar la presencia de humedad y de otros elementos en suspension que el medio ambiente
contiene donde estan instalados.

Para el seccionadores tipo ACR 160 A la salida es a conector y es apto para colocar un conductor de aluminio o cobre
de 16 a 95 mm? (6 a 4/0 AWG) siempre y cuando el valor de la corriente estimada en el conductor seleccionado sea
compatible con el rango de 6 a 160 A del fusible NH tamafio 00 que el seccionador admite. El herraje disponible para
este seccionador es apto para montaje unipolar o tripolar.

Para el seccionador ACR 630 A con salida a conector, este permite colocar hasta dos conductores de aluminio o cobre
de 16 a 95 mm? (6 a 4/0 AWG).
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-
@ Seccionadores para fusibles de alta capacidad de ruptura

para lineas aéreas de baja tension
METAL-C2 sro:

Calidad, como siempre.

Cédigo Caracteristicas Embalaje en caja
(herrajeno | Modelo | Indicador |  Camara Salida Cantidad kgpor | Medidas de la
incluido) Lumghc))so apaga chispa| Terminal | Conector|  POY caja caja cajaen mm
1038 ACR 160 A| NO - NO - - SI 12 6,5 210x350x350
1039 ACR160A | - Sl | NO - - Sl 12 6,5 210x350x350
1047 ACR160A | - Sl | NO - - Si 10 6,7 210x350x350
1033 ACR630A | NO - NO - Sl - 4 6,3 210x350x350
1034 ACRGB30A| - Sl | NO - Si - 4 6,3 210x350x350
1043 ACRG6G30A| - Sl | NO - Sl - 3 6,6 210x350x350
1190 ACR630A | NO - - Sl Sl - 4 6,6 210x350x350
1191 ACRGB30A| - Sl - Sl SI - 4 6,6 210x350x350
1045 ACRG630A| - Sl | NO - - Sl 3 6 210x350x350
1046 ACR630A | NO - NO - - Sl 3 6 210x350x350
1192 ACR630A | NO - - Sl - Sl 3 6,1 210x350x350
1193 ACRG6G30A| - SI - Sl - Sl 3 6,1 210x350x350
Modelo de ACR
Caracteristicas técnicas Unidad ACR 160 A ACR 630 A ACRG630A
Salida a terminal | Salida a conector
Tensién Nominal Vv 500 500 500
Rangos Fle Corrientes Nominales Tamaio/ Al NHOO | 2 160 NE ; gg a 388 Nn ; 5238 a 42188
para fusibles NH NH3 [80a630 | NH3 | 80a630
Frecuencia Hz 50 50 50
Tension resistida de impulso 1,2x50us @ kV 14/17,5 14/17,5 14/17,5
Corriente de corta duracion - 1's kA 3,4 13,3 13,3
N° de Operaciones mecanicas minimas - 1000 1000 1000
Rigidez Dieléctricaa F.l. - 60 s kV 25/3,5 25/3,5 25/3,5
Sobre calentamiento AT Maxima °C 57@ 52 48
Indice de proteccion - 23 23 23
Montaje - horizontal horizontal horizontal
Peso aproximado kg 0,5 1,6 1,95

(1): Cerrado - Abierto.

(2): Para In=160 A; fusible tamarfio NH 00 de 160 A y temperatura ambiente de 28 °C.

(Q): Para In=400 A; fusible tamarfio NH 3 de 630 A y temperatura ambiente de 22 °C.

(4): Para In=360 A; fusible tamarfio NH 3 de 630 A y temperatura ambiente de 25 °C.

Nota: El significado de gL (Norma VDE 0636) y gG (IEC 269 parte 2) como “Protecccion contra sobrecargas y cortocircuitos en lineas y redes de uso genera-
lizado” son equivalentes.

Normas de fabricacion y ensayo del ACR: IEC 60439-1 (1999-09), [IEC408 (Ref.2), ASTM G 26-92, IRAM 2082/2122, [EC 947.

Nota:

El codigo 1043 corresponde al ACR 630 A
que esta homologado por la E.PE. de
Santa Fe como MN 239:

tornillos y tuercas de bronce; arandela
grower de acero inoxidable; soporte para
cruceta de hormigon.

89

e

40

El cédigo 1047 corresponde al ACR 160 A
que esta homologado por la E.PE. de
Santa Fe como MN 239a:

salida a conector; soporte unipolar.

29

Las medidas estan expresadas en mm

Camara apagachispa

Para uso en

Modelo ACR 630 A ACR 630 A
Salida a terminal Salida a conector

Camara apaga chispa Si Si
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@ Dispositivo para salida tetrapolar para seccionadores

tipo ACR 630 A salida a terminal
METAL-C2 sn

Calidad, como siempre.

A los fines de poder controlar o minimizar el principal inconveniente que tienen los equipos de maniobra y protec-
cién en BT como son los seccionadores tipo APR 630 A que es la sobre elevacion de Temperatura en los vinculos
para su alimentacioén (unién/es de cable/s con el seccionador), Metal Ce ha desarrollado un dispositivo (salida te-
trapolar) que se coloca a la salida del seccionador tipo APR 630 A donde se instalan los cables preensamblados
de fase de una misma polaridad y obtener de este modo no solo una sélida, simple, rapida y segura conexiéon lo
cual facilita al operario su trabajo sino que se logra un efecto fundamental que es la disipacion de calor lo cual es
muy significativo para garantizar la calidad de servicio al no comprometer la vida Util del seccionador tipo APR 630
A en el vinculo cuando la demanda es significativa.

Con este dispositivo se logra disminuir en el orden del 60 %, la sobre elevacion de temperatura en las zonas criti-
cas seccionador para una misma demanda de corriente si el tipo de vinculo fuera otro (superposicion de termina-
les de indentacion en la salida del seccionador). Se provee con arandela bimetalica. El rango de conexién es de
50 mm? a 95 mm?2. A pedido del cliente se puede suministrar el seccionador tipo APR 630 A salida a terminal con
el dispositivo instalado (configuracion tipo tetrapolar) o sélo el dispositivo para salida hexafasica.

Materiales de Construccion

Cuerpo y Mordaza de aluminio de 5,5 mm. de espesor; planchuela de material SAE 1010 de 6 mm. roscada para lograr
un torque de ajuste nominal de 1,5 daN; tornillos de 5/16” y 1 1/4” con arandelas planas y growers, arandela bimetalica
cuadrada de 35 mm. de lado con agujero de 5/8”.

87

00
00

84

Modelo de
salida tetrapolar para

1055 | ACR 630 a salida a terminal

Caédigo

ACR630A
con Salida Tetrapolar

|| S. Tetrapolar
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METAL-Ce

=

Calidad, como siempre.

MAETAL-C> smo:

Cédigo Modelo

Peso

Soporte para

1035 cruceta

de madera
ACRG630A

0,55 kg

Caédigo Modelo

Peso

Soporte para

1036 cruceta

de hormigon
ACRG630A

0,5 kg

Cadigo Modelo

Peso

Soporte

1040 unipolar

ACR 160 A

0,20 kg

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

- METAL-Ce - METAL-Ce

NOTA: Las medidas estan expresadas en mm

- METAL-Ce

Herraje para distintos tipos de fijacion
para seccionador tipo ACR 160 Ay ACR 630 A

Soporte para cruceta de madera (SCM)

Y

173

Soporte para cruceta de hormigén (SCH)

O

85

)
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&y

Soporte unipolar (SU)
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@ Herraje para distintos tipos de fijacion
ME'D'AU.C@@ para seccionador tipo ACR 160 Ay ACR 630 A
&8 SRl

Calidad, como siempre.

Cadigo Modelo Peso

Soporte
1041 tripolar 0,55 kg
ACR 160 A

Soporte
1053 tetrapolar 0,65 kg
ACR 160 A

Soporte tripolar (ST)

Cédigo Modelo Peso
Soporte
1037 tripolar | 4 g5 g
compacto
ACR 630 A

NOTA: A pedido del cliente, se pueden
proveer un soporte tipo hexapolar com-
pacto ACR 630 A con caracteristicas
constructivas similar como el de la figura.

Soporte tripolar compacto (STC)

Cadigo Modelo Peso
Soporte
tetrapolar
1048 compacto 2,35 kg
ACRG630A

Soporte tetrapolar compacto (STC)

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO
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METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Caédigo

Modelo

1049

Soporte tetrapolar

compacto

combinado
ACR160A /630 A

Caodigo

Modelo*

Peso

Soporte tripolar
1050 doble abrazadera
Tipo MN 330
ACR G630 A

12,20 kg

245 mm a 350 mm
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METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce

A: Cota variable desde

NOTA: Las medidas estan expresadas en mm

Herraje para distintos tipos de fijacion
para seccionador tipo ACR 160 Ay ACR 630 A

Soporte tetrapolar compacto combinado (STCC)

* Este soporte se puede
suministrar con o sin bor-
nera de neutro

Soporte tripolar doble abrazadera (STDA)

00.

- METAL-Ce

@

%
!

50
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La proteccion anticorrosiva de los distintos soportes informados en las hojas 5, 6 y 6a del capitulo lll es por cincado en caliente.




@ Bases porta fusibles NH Unipolares
METAL-C2 snoe

Calidad, como siempre.

[edsoka |EES T BT

Dimensiones en mm
DEEED A| B c D|E|F|G|H|I]|J]|K]|L
Base TOO - 160 A 23 | 96,4 5/16” x 3/4” 25 - 7,5 1102,2| 124 | 35,5| 20 | 63,5 | 56,5
Base TO1 - 250 A 33,8 | 152 3/8” x11/4” 25 1294 | 11 |176,5| 211 48 32 | 835 | 822
Base T02 - 400 A 33,8 | 152 1/2” x11/4” 25 1294 | 11 193 | 230 | 48 | 38,5 | 160 83
Base TO3 - 630 A 34 [165,5 1/2” x11/2” 25 | 294 | 11 |209,5| 253 | 54 | 44,5|106,5| 80,5

Las bases unipolares para cartuchos fusibles de Alta capacidad de Ruptura de Baja Tension marca Metal Ce son
dispositivos que junto con el fusible correspondiente tienen por propdsito la proteccion de redes de baja tension.
Este conjunto (Base y fusible) se emplean en centros de distribucion, cajas subterraneas y en gabinetes de medi-
cién, proteccién y maniobra y la base estd compuestas basicamente de un zécalo o plataforma soporte; de con-
tactos y bornes de conexion.

Esta plataforma soporte es una sola pieza de material sintético aislante de gran resistencia mecanica; los contac-
tos son pinzas tipo lyra cuyo material es cobre para uso eléctrico de maxima pureza siendo los bornes de conexién
la salida con buloneria de acero F24.

Disefiadas para un régimen de servicio continuo y tolerar sobrecargas y o operaciones de maniobra, esfuerzos tér-
micos, mecanicos y electrodinamicos los cuatro modelos disponibles para el mercado respondan satisfactoria-
mente a todos los requerimientos garantizando en consecuencia calidad de servicio.

Normas de fabricacion y ensayo: DIN 43620, IEC 60269 y DEEEQ7 EDESUR.
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Tonsi . Embalaje en caja
Cédigo Modelo oV Comer'® | Cantidad | kgpor | Medidasdela
por caja caja cajaen mm
1300 T00 660 160 6 0,85 | 75x130x220
1301 To1 500 250 3 125 | 110x165x240
1302 To2 500 400 3 17 | 125x180x260
1303 T03 500 630 3 2,15 | 125x180x260

—
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@ Seccionadores para lineas
=

aereas de media tension
METAL-C2 smo:

Calidad, como siempre.

Los seccionadores para lineas aéreas de media tension de Metal Ce son dispositivos que se emplean para la operacion
de proteccion de la linea frente a fallas que se caracterizan por un incremento inesperado de la corriente y para el
seccionamiento de la linea en caso de maniobras para mantenimiento.

Sus caracteristicas constructivas permiten cumplir con todos los requerimientos eléctricos (aislacién para Impulso
y frecuencia Industrial en seco y bajo lluvia, sobre elevaciones de temperatura admisibles a corriente nominal, etc.),
mecanicos (maniobras, cargas mecanicas externas), con un rango de funcionamiento de temperatura en la intemperie
de -10°C a45°C.

Todos los modelos salvo el tipo ballesta, vienen provistos con ganchos para acoplar por medio de una pértiga una
herramienta tipo loadbuster para poder operar la apertura del dispositivo bajo carga.

En el caso de los reconectadores de dos y tres etapas, estos cumplen una importante funcién que es la de
garantizar la continuidad del servicio frente a fallas de naturaleza intermitente que ocurren frecuentemente y sobre
todo en aquellos lugares que por su geografia son de dificil acceso para poder hacer la reposicién del servicio de
manera inmediata permitiendo de este modo, garantizar la continuidad en el suministro por un periodo mayor.
Nuestros procesos de fabricacion garantizan la compatibilidad de los repuestos en los ensambles frente a un eventual
cambio de piezas de nuestros seccionadores, con lo cual se asegura que el funcionamiento del producto reparado
sea correcto.

Materiales de Construccion

Cuerpo aislado de porcelana, contactos
principales de cobre electrolitico plateado,
cabezal de bronce fundido, tubo aislante
revestido en fibra de vidrio de alta ca-
pacidad de interrupciéon, herraje de
acero galvanizado.

(1): Bajo lluvia y en seco. Cerrado - Abierto.
(2): Para corriente nominal, temperatura ambiente de 22°C y sin acortador de arco.
* Accionamiento a pértiga apto para herramienta sistema Loadbuster.

3

z

g

Z Normas de fabricacion y ensayo del Codi Modelo de Dimensiones en mm

g seccionador tipo XS (valido para los re- 0dIg0 | geccionador tipoXS | A B C D E F
5 ,?-\?\lnselc(t)ag?rzg):AN S1 G 37.48. IEC 1020 corto 13,2 kV 360 | 640 | 350 | 383 | 100 | 125
= - ) - ]

& 62271 - 102 (2001-12) IEC 60-1 (1998), 1030 largo 13,2/27kV | 415 | 753 | 366 | 440 | 100 | 125
§ IEC 60694 (2002), ET 61.1 EPEC. 1061 33 kV 552 [ 1031| 383 | 581 | 100 | 125
3

<<

&) i =

2 Caracteristicas técnicas Unidad IYIodeIo de seccmnad'or/ reconectador de 1_3,2 33 kV

u Tipo XS-Corto Tipo XS-Largo Tipo XS-33

% Tension Nominal kV 13,2 18,2 /27 33

§ Tension Maxima kV 15 15/29,6 36,2

f Corriente Nominal A 100 100 100

£ | Frecuencia Hz 50 50 50

% Tension de Impulso kV 95 -110 125 - 145 170 - 195

g Rigidez Dieléctrica a F.l. - 60 s kV 38 - 45 50 - 60 70 - 80

£ | Sobre calentamiento AT Maxima®@ °C 20 20 30

>

< Accionamiento - pértiga * pértiga * pértiga *

> | Herraje de Montaje - Abrazadera tipo NEMA (para crucetas de 95 mm x 115 mm)
°

s
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@ Seccionadores para lineas
=

aereas de media tension
METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

De iguales caracteristicas técnicas y de funcionamiento a nuestra clasica linea de seccionadores marca Metal Ce,
la incorporacién de una segunda linea de seccionadores del tipo XS auto desconectador para lineas de 13,2 kV y
33 kV marca MC A.s.s. tienen por objetivo poder ofrecer otra opcion que por diversas razones el propio mercado
eléctrico lo plantea como un requerimiento y donde son algunos de sus aspectos constructivos la diferencia mas
notable con respecto a nuestra clasica linea ; de esta manera Metal Ce aparece al mercado eléctrico con una oferta
mas amplia para dar curso a esta necesidad que a la hora de realizar la selecciéon de un elemento de maniobra y
proteccion para la distribucién de energia eléctrica el mercado lo solicita.

Los modelos disponibles vienen provistos con ganchos para acoplar por medio de una pértiga una herramienta
tipo loadbuster para poder operar la apertura del dispositivo bajo carga.

(1): En seco. Cerrado - Abierto.

(2): Bajo lluvia. Cerrado - Abierto.

(3): Para corriente nominal, temperatura ambiente de 22°C y sin acortador de arco.
* Accionamiento a pértiga apto para herramienta sistema Loadbuster.

o M .z

2 Norn_1as de fal_orlcacwn’y_ ensayo del o Modelo de B i (T (T

o seccionador tipo XS (valido paralos re- | Cédigo | seccionador tipo XS

£  conectadores): MC asss. A B|C|D E F
z  ANSI std C 37.41:2008, ANSI std 1410 corto 15 kV 360 | 650 | 125 | 395 | 100 | 125
Z C37.42:2009, ANSI C 37.40:2003, ANSI 1411 largo 15 /27 kV 480 | 865 | 125 | 483 | 100 | 125
g std 4-1995, IRAM 2234-1(1997) 1412 33 kv 570 [1020| 130 | 575 | 100 | 125
%

S

g( T Unidad IYIodeIo de seccmnac!or / reconectador de 1.3,2 - 33 kV

3 Tipo XS-Corto Tipo XS-Largo Tipo XS-33

£ | Tension Nominal kV 13,2 13,2/27 33

% Tensién Maxima kV 15 15/29,6 36,2

o | Corriente Nominal A 100 100 100

2 | Frecuencia Hz 50 50 50

% Tensién de Impulso kV 95-110 125 - 145 170 - 195

< Rigidez Dieléctricaa Fl. - 60 s kV 38 - 45 50 - 60 70 - 80

% | Rigidez Dieléctricaa Fl. - 60 s® kV 38 - 45 50 - 60 70-80

4 | Sobre calentamiento AT Maxima® °C 45 30 20

< . . C ar - 4 - s -

@ Accionamiento - pertiga peértiga peértiga

% Herraje de Montaje - Abrazadera tipo NEMA (para crucetas de 95x115 mm.)
3

z

=
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@ Seccionadores para lineas
=

aereas de media tension
METAL-C2 smo:

Calidad, como siempre.

Materiales de Construccion

Cuerpo aislado de porcelana, cuchillas y % ﬂ EJ é;%

contactos de cobre electrolitico plateados. [

Terminales de bronce fundido plateado. I —

Arandelas elasticas de bronce fosforoso. g

Bastidor de acero. 5 a

Seccionador unipolar a cuchilla
Caracteristicas técnicas Unidad 13,2 kV 33 kV
400 A 600 A 400 A 600 A

Tension Nominal kV 13,2 13,2 33 33
Tensién Maxima kV 15 15 36,2 36,2
Corriente Nominal A 400 600 400 600
Frecuencia Hz 50 50 50 50
Tension de Impulso kV 95-110 95-110 170-195 170 -195
Rigidez Dieléctrica a F.I. en seco - 60 s kV 38 - 45 38 -45 75-100 75-100
Rigidez Dieléctrica a F.I. bajo lluvia-60s® | kV 38 - 45 38 - 45 70 -100 70 -100
Sobre calentamiento AT Maxima®@® °C 24 50 16 40
Accionamiento - Pértiga * Pértiga * Pértiga * Pértiga *

(1): Cerrado - Abierto (2): Para corriente nominal de 400 A y temp. ambiente de 22°C. (3): Para corriente nominal de 600 A y temp. ambiente de 18°C.
* Accionamiento a pértiga apto para herramienta sistema Loadbuster.

. Modelo de Dimensiones en mm Embalaje en caja
Cédigo | seccionador A B Cc D E F | Cant.porcaja | kgporcaja | Medidasenmm
1018 |UAC13,2KkV-400A | 496 | 320 | 525 | 605 | 120 | 112 1 12 150x330x550
1019 UAC 33kV-400A | 496 | 420 | 528 | 700 | 120 | 112 1 16,7 145x480x600
1400 |UAC13,2KkV-600A | 496 | 320 | 525 | 605 | 120 | 112 1 12 150x330x550
1401 UAC 33 kV-600A | 496 | 420 | 528 | 700 | 120 | 112 1 16,7 145x480x600

Normas de fabricacion y ensayo: IEC 129, IRAM 2211, 60712, 2077, 2208, IRAM 2209, ET 1010 EPEC.
A pedido del cliente se pueden suministrar los seccionadores UAC con salida sin conector y planchuela con doble agujero

SECCIONADOR UNIPOLAR A CUCHILLA CON BLOQUEO

El seccionador UACB es un seccionador unipolar a cuchilla que se sumistra con un seguro de bloqueo.

Este sistema permite garantizar el enclavamiento del seccionador en la posicion de abierto ya que sélo se podra
hacer el cierre del mismo por decisién explicita y consensuada de la cuadrilla evitando de este modo un cierre
accidental por una maniobra equivocada.

De esta manera este sistema agrega un grado de seguridad mas frente a operaciones de apertura del seccionador,
dado que para poner en servicio al mismo primero se lo debe desbloquear para luego realizar mediante una pér-
tiga simple la operacién de cierre definitivo.
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METAL-C2 oo

Calidad, como siempre.

Materiales de Construccion

Cuerpo aislado de porcelana, cu-
chillas y contactos de cobre elec-
trolitico plateados. Terminales de
bronce fundido plateado. Arande-
las elasticas de bronce fosforoso.

Seccionadores para lineas
aéreas de media tension

D

Bastidor de acero.
Seccionador unipolar a cuchilla con bloqueo
Caracteristicas técnicas Unidad 13,2 kV 33 kV
400 A 600 A 400 A 600 A

Tensién Nominal kV 13,2 13,2 33 33
Tensién Maxima kV 15 15 36,2 36,2
Corriente Nominal A 400 600 400 600
Frecuencia Hz 50 50 50 50
Tensién de Impulso kV 95 -110 95-110 170 - 195 170 - 195
Rigidez Dieléctrica a F.l. en seco - 60 s® kV 38 - 45 38 -45 75-100 75-100
Rigidez Dieléctrica a F.l. bajo lluvia-60s® | kV 38 - 45 38 - 45 70-100 70-100
Sobre calentamiento AT Maxima @@ °C 24 50 16 40
Accionamiento - Pértiga * Pértiga * Pértiga * Pértiga *

(1): Cerrado - Abierto (2): Para corriente nominal de 400 A y temp. ambiente de 22°C. (3): Para corriente nominal de 600 A y temp. ambiente de 18°C.
* Accionamiento a pértiga apto para herramienta sistema Loadbuster.

. Modelo de Dimensiones en mm Embalaje en caja
Cédigo | seccionador A B (o] D E F | Cant.porcaja | kgporcaja | Medidasenmm
1450 |UACB13,2KkV-400A| 496 | 320 | 525 | 605 | 120 | 112 1 12,5 150x330x550
1451 UACB 33 kV-400A | 496 | 420 | 528 | 700 | 120 | 112 1 17,2 145x480x600
1452 |UACB 13,2KkV-600A| 496 | 320 | 525 | 605 | 120 | 112 1 12,5 150x330x550
1453 | UACB33kV-600A | 496 | 420 | 528 | 700 | 120 | 112 1 17,2 145x480x600
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MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

.- Dimensiones en mm
Cédigo reconhélgtgﬂgr(:ﬁ)o XS A B C
1013 3 etapas corto 13,2 kV 430 380 195
1014 3 etapas largo 13,2 kV 515 380 195
1015 2 etapas corto 13,2 kV | 430 380 195
1016 2 etapas largo 13,2 kV | 430 380 195

METAL-Ce

- METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

ol

- METAL-Ce

Reconectadores para Lineas de 13,2 kV de 2y 3 etapas

Normas de fabricacion y ensayo: IEC 129, IRAM 2211, 60712, 2077, 2208, IRAM 2209, ET 1010 EPEC.

- METAL-Ce

- METAL-Ce

Reconectador Tipo XS

Materiales de Construccién y Accionamiento

Cuerpo aislado de porcelana, contactos principales
de cobre electrolitico plateado, cabezal de bronce
fundido, tubo aislante revestido en fibra de vidrio de
alta capacidad de interrupcion. Resorte en acero
inoxidable. Herraje de acero galvanizado. Apto para
herramienta sistema Loadbuster.

I
- METAL-Ce I 8a
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@ Seccionadores para lineas
=

aereas de media tension
METAL-C> sma:

Calidad, como siempre.

Modelo de Embalaje en caja Longitud del tubo en mm
Cadigo seccionador tipo XS Cantidad | kg por | Medidas de la Sin Con herraje
y reconectadores por caja caja cajaen mm herraje @ | extremo superior a pivot
1020 Corto 13,2 kv ® 1 7,2 110x400x490 242 300 +2
1030 Largo 13,2 kV @ 1 8,2 110x400x490 332 385 +2
1061 Largo 33 kV » 1 13 145x480x600 426 476 + 2
1013 3 etapas corto13,2 kV @ 1 26,2 410x510x550 242 300 +2
1014 3 etapas largo13,2 kV @ 1 28,8 | 410x510x550 332 385+ 2
1015 2 etapas corto13,2 kV @ 1 16,8 | 410x340x540 242 300 =2
1016 2 etapas largo13,2 kV @ 1 19,2 410x340x540 332 385 +2
(1): Seccionador unipolar.
(2): Reconectador.
(3): Diametro exterior: 25,3 mm; diametro interior: 13,5 mm.
480
8 [
S
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§ L— e Ballesta
) Caracteristicas Eléctricas Embalaje en caja
tipo Corriente Nominal 50 A porcaja | caja cajaen mm
Tensién de Impulso @ 95/110 kv
1008 Ballesta 110/125 kV 1 4,4 110x400x490
Rigidez Dieléctrica a bajo lluvia Fl.- 60 s® 38/45 kV

(1): Cerrado - Abierto

Materiales de Construccion
Cuerpo aislado de porcelana, contactos principales lineal de disefio elastico de latdn, herraje de acero galvanizado.

Normas de fabricacion y ensayo: IEC 62271-102 (2001), IEC 60694 (2002).
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o La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas
<

=

de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”
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Tubos con herrajes para seccionadores
para lineas aéreas de media tension

METAL-Ce
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METAL-C2 oo

Calidad, como siempre.

Los tubos portafusibles estan constituidos por un tubo interior de fibra extintora, revestido exteriormente por PRFV
y cubierto por pintura epoxidica no higroscépica de alta resistencia a la radiacion ultravioleta.

Los tubos portafusibles Metal Ce fueron analizados a traves de un estudio denominado Espectroscopia Infrarroja
realizado en el CEQUIMAP (Centro de Quimica Aplicada) que nos permite determinar la huella dactilar de la sustancia

quimica que lo conforman.

Esta técnica es ampliamente usada en la investigacion y en la industria y permite determinar por comparacion con
miles de espectros de referencias almacenados de sustancias.

.
E //
£ : =
p '
8 ) b
Longitud del tubo en mm
Cédigo Tubos con herrajes para Sin Con herraje
Seccionadores tipo XS iny | €extremo superior
herraje® apivot- Cota L
2021 | Corto 13,2 kV 100A 110kV BIL 242 300 +2 mm
2020 | Largo 13,2/27 kV 100A 125kV BIL 332 385 +2 mm
2024 33 kV 100A 170kV BIL 426 476 +2 mm

(1): Diametro exterior: 25,3 mm; diametro interior: 13,5 mm.
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Tubos con herrajes para seccionadores tipo XS
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@ Descargadores poliméricos de sobretension
= para media tension de oxido de zinc
METAL=-C2 smu

Calidad, como siempre.

FRVR IR TR

MC A.s.s. 36 kV - 10 kA MC A.s.s. 12 kV - 10 kA MC A.s.s. 15 kV - 5 kA

C
F ey
. B
G A H
H
D

Descargador Polimérico Dimensiones en mm
de Sobretension de OZn A B C D E F G H I

12kV- 5 KA MCOV 10,2kV 209 | 202 | 99 | 130 | 41,5 | 105 | 1002125 | M 10 x 120 x 56
12kV- 10 KA MCOV 10,2kV 297 | 200 | 99 | 130 | 41,5 | 105 | 100a125 | M 10 x 120 x 56
15kV- 5 kA MCOV 12,7kV 315|218 | 99 | 130 | 41,5 | 105 | 100a125 | M 10 x 120 x 56
15kV- 10 KAMCOV 12,7kV | 317,5| 220 | 99 | 130 | 41,5| 105 | 1002125 | M 10x 120 x 56
30KkV- 5 kKA MCOV 24,4kV 490 | 390 | 109 | 130 | 41,5 | 105 | 100a 125 | M 10 x 120 x 56
30kV- 10 kA MCQV 24,4kV 495 | 396 | 109 | 130 | 41,5 | 105 | 100a 125 | M 10 x 120 x 56

36kV- 5 kA MCOV 29kV 535 | 430 | 109 | 130 | 41,5 | 105 | 100a 125 | M 10 x 120 x 56
36KkV- 10 kA MCOV 29kV 514 | 417 | 109 | 130 | 41,5 | 105 | 100a 125 | M 10 x 120 x 56

rosca) |1/2x1”
rosca) |1/2x1”
rosca) |1/2x1”
rosca) |1/2x1”
rosca) |1/2x1”
rosca) |1/2x1”
rosca) (1/2x1”
rosca) (1/2x1”

—_ |~ == [ |~

Los descargadores de sobretensién marca MC A.s.s. son dispositivos destinados a la proteccion de la aislacion de
transformadores, capacitores y otros aparatos de MT frente a la presencia de sobretensiones las cuales pueden ser
de naturaleza transitoria externas como son las de origen atmosférico (impulsos de tensién de valores altos, rapido
crecimiento y corta duracion) o sobretensiones internas debido a maniobras en el sistema eléctrico las cuales de
no ser controladas y reducidas a un valor aceptable podrian dafiar de manera irreversible a dichos equipamientos
evitando ademas el perjudicial estrés a los que se ven sometidos frente a la presencia de un rayo el cual compro-
mete entre otras causas la vida Util de los mismos.

Para lograr una 6ptima proteccion un detalle de suma importancia es la ubicacién del descargador respecto al
equipo a proteger.

Lo ideal es vincular el equipo a proteger a los bornes del descargador y desde los bornes de este vincular el con-
junto descargador-equipo a proteger a la linea y a tierra.

METAL-Ce
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@ Descargadores poliméricos de sobretension
= para media tension de oxido de zinc
METAL=-C2 smu

Calidad, como siempre.

El fundamento de este criterio es que la inductancia L tipica de un conductor esta en el orden de 1,2 y Hy/m y ante
la presencia de la caida de un rayo el incremento de tension originado como una caida de tensién inductiva responde
a la expresiéon L. di/dt; a modo de ejemplo una corriente de 10 kA de cresta en 1 ps, su di/dt es 10kA/ ps enton-
ces la caida de tensién en un m de conductor es de 12 kV/m.

En condiciones de funcionamiento normal presentan un alto valor de resistencia interna dando lugar a corrientes
de derivacién de unos pocos mA. De igual modo no deben operar cuando las sobretensiones no son peligrosas.
Sus caracteristicas constructivas es la de una serie de varistores de 6xido de Zinc encerrados de manera hermé-
tica por una cobertura polimérica robusta aleteada de diametros distintos la cual por sus caracteristicas en su com-
posicidn lo hace de naturaleza anti vandalica y mas liviano a uno similar en porcelana.

El alternado en el valor de los diametros de sus aletas no solo garantiza un elevado valor de la linea de fuga sino
que en ambientes de alto nivel de polucion industrial o contaminacion garantizan un comportamiento seguro.
Ademas por su proceso de fabricacion se asegura elevada hermeticidad frente a la presencia de humedad.
Ofrecidos al mercado en dos valores normalizados de corriente de 5 kA y 10 kA para ondas de descarga de 8/20
Us (servicio normal o pesado) los descargadores MC disponibles cumplen con las expectativas que el servicio de
distribucion exige en lo que a proteccion se refiere.

Tension | Corriente Maxima Rango de Tension de Recorte Tensién de
Nominal | descarga | Tension de de Impulso (minima y Maxima) Referencia | Descargas
Cadigo Modelo n nominal'ln | Operacién | positiva y negativa con onda 1,2/50 | Frecuencia parciaies
(kV) 8x20 Us | Permanente ps/ corriente Industrial/1 pC
(kA MCOV (kV) kV/A) mA.(kV)
1430 MC A.s.s. 12kV-5kA 12 5 10,2 -24 /163 a -26/314 13,73 6,22
1430 MC A.s.s. 12kV-5kA 12 5 10,2 24 /150 a 31/189 13,73 6,22
1432 MC A.s.5.12kV-10kA 12 10 10,2 -23 /79 a -24/230 13,73 6,28
1432 MC A.s.5.12kV-10kA 12 10 10,2 23 /74 a 25/234 13,73 6,28
1431 MC A.s.s. 15kV-5kA 15 5 12,7 -24 /115 a -30/185 16,14 6,52
1431 MC A.s.s. 15kV-5KA 15 5 12,7 29/139 a 31/189 16,14 6,52
1433 | MC A.s.s. 15kV-10kA 15 10 12,7 -29/105 a -32/195 16,63 6,56
1433 | MC A.s.s. 15kV-10kA 15 10 12,7 28/118 a 31/179 16,63 6,56
1437 MC A.s.s. 30kV-5kA 30 5 24,4 -32 /186 a -60/251 32,10 7,46
1437 MC A.s.s. 30kV-5kA 30 5 24,4 28/215 a 65/256 32,10 7,46
1434 | MC A.s.s. 30kV-10kA 30 10 24,4 -39/204 a -64/264 33,71 7,50
1434 | MC A.s.s. 30kV-10kA 30 10 24,4 39 /249 a 64/272 33,71 7,50
1436 MC A.s.s. 36kV-5KA 36 5 29 -33/203 a -69/180 36,77 9,14
1436 MC A.s.s. 36kV-5kA 36 5 29 37/129 a 70/199 36,77 9,14
1435 | MC Ass.s. 36kV-10kA 36 10 29 -39/202 a -71/182 37,88 9,20
1435 | MC Ass.s. 36kV-10kA 36 10 29 39/150 a 71/206 37,88 9,20
Nota:

Los descargadores poliméricos de sobretension se proveen con:
a) Ménsula soporte aislante.
b) Desligador y cable de cobre desnudo para
conexion.
c) Soporte tipo Nema.
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@ Aisladores poliméricos de retencion
= y/0 Suspension para media tension
WMETAL-C2 soo:

Calidad, como siempre.

MC A.s.s. 13 kV - 70 kN MC A.s.s. 33 kV - 70 kN

[l - [l

@N

m:}aﬂﬁ@

I

. . Dimensiones en mm
Caodigo Tipo y Acople A B C L oN oA
1500 13 kV / 70 kN Horquilla 46 138 160 366 23 98
1501 13 kV /70 kN Rotula 46 138 173 347 23 98
1502 33 kV /70 kN Horquilla 46 322 346 548 23 98
1503 33 kV /70 kN Rotula 46 322 346 521 23 98

Los aisladores poliméricos marca MC A.s.s son dispositivos destinados a vincular de manera flexible una estructura
a conductores de una linea aérea de distribucién de media tensién bajo un esfuerzo de traccion el cual se mani-
fiesta de acuerdo a su funcién de dos maneras distintas como es la suspension o la retencion.

Con una carga mecanica nominal maxima de 70 KN, cualquiera de todos nuestros modelos a rétula o a horquilla
responde a los requerimientos de la norma IEC 61109.
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@ Aisladores polimericos de perno rigido
ME'U‘AU_C@@ para Media Tension
(- sow

Calidad, como siempre.

MN3a MN3 PRT15

25

120
145 130

139 130

145

Los aisladores METAL-CE de montaje rigido se han disefiado teniendo como objetivo principal la obtencion de un
producto liviano, resistente tanto eléctrica como mecanicamente, antivandalico y que pueda competir satisfactoria-
mente en precio con los tradicionales aisladores de porcelana.

A partir de experiencias internacionales que datan de mas de veinte afios, se eligi6 como material base un grumo
de polietileno de densidad media, con elevado indice de fluencia y se lo aditivé adecuadamente para uso a la in-
temperie. Se eligié una pigmentacion color gris que favorece la mimetizacion del aislador con el medio.

Un estricto y controlado proceso de inyeccién y curado, sumados a un control de tratamiento térmico posterior ase-
guran un producto de excelente acabado superficial, calidad constante y libre de tensiones residuales.

Caédigo Modelo
1080 MN3
1081 MN3a
1082 PRT15
1083 anillo de amarre

El anillo de amarre es un elemento de
material elastomérico (silicona) cuya fun-
ciény la fijacion de los cables protegidos
a los espaciadores o a los aisladores de
tipo de perno rigido.

anillo de amarre PRT15 con goma de amarre
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@ Aisladores poliméricos de perno rigido

para Media Tension
METAL-C2 sn

METAL-Ce

Calidad, como siempre.

o o Modelo

Caracteristicas Técnicas Unidad MN3 MN3a PRT15
Norma de Fabricacién / IRAM 2408/95 | IRAM 2408/95 | IRAM 2408/95
Tensién de servicio kVef. 6,6 13,2 13,2
Tensién Maxima kVef. 7,2 14,5 14,5
Tensién Resistida de Impulso (BIL) 1,2 x 50 uS kVc 90 95 95
Tensién Resistida a Frecuencia Industrial (50 Hz) |kVef./1 minuto 38 38 38
Nivel de descargas Parciales Minima kVef. 5,2 10 11
Tipo de Acoplamiento / Perno Rigido |Perno Rigido | Perno Rigido
Color / Gris Cielo | Gris Cielo | Gris Cielo
Longitud de linea de fuga minima mm 205 315 365
Longitud de arco minima mm 115 140 118
Peso del Aislador Promedio Gr. 342 465 532
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Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de &cidos,
soda caustica, cianuro, etc.
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METAL-Ce

&
METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Elementos fusible de baja tensién

Laminas, alambres y fusibles de baja tension

Fusibles para media tension

Baja tension

Tipo y Aplicacion Rango del Cédigo Rango de Corriente nominal (A)
Lamina MN 233 3100 a 3109 60 a 400
Fusible MN 237 3120 a 3130 80 a 600
Alambre Calibrado 3140 a 3154 10 a 300
Alambre Calibrado MN 233 3160 a 3166 60 a 250

Fusible NH tamario 00 3170 a 3181 6a160

Fusible NH tamario 1 3191 a 3200 40 a 250
Fusible NH tamarno 2 3214 a 3219 200 a 400
Fusible NH tamano 3 3231 a 3233 500 a 630

Elementos fusible de media tension

Media tension

Tipo y Aplicacién

Rango del Cédigo

Rango de Corriente nominal (A)

Altratol

3020 a 3040

0,5a100

Altratol Ballesta

3044 a 3061

0,5a50
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METAL-Ce snu

Calidad, como siempre.
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@ Conectores para lineas
=

aereas desnudas
METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Embalaje en caja o bolsa
Para Conexion Tipo de Rango de [ Pesode
Cédigo | Modelo | deConductores | ~Recubrimiento Conductores | Cantidad | |,"coia ' | Medidas de la
e IS Porcala | holsaen |  cajaen mm
Al-Al | Al-Cu mm? [awe-mcu| Obolsa | "o
0100 1981/2 Al Sl - - 6-50 | 10-1/0 200 19,5 bolsa
0101 1981/3 Al Sl - - 6-70 | 10-2/0 200 20,5 bolsa
0102 1981/4 Al Si - - 10-95 | 8-4/0 120 14,4 bolsa
0103 | 1981/5 Al Sl - - 10-150| 8-300 80 14,5 bolsa
0104 | 1981/6 Al Sl - - 25-185| 4-350 60 12,4 bolsa
0112 1981/2 B - SI Estafiado 6-50 | 10-1/0 100 9,5 160x200x310
0113 1981/3 B - SI Estafiado 6-70 | 10-2/0 100 11 160x200x310
0114 1981/4 B - SI Estafiado 10-95 | 8-4/0 75 10 160x200x310
0115 1981/5 B* - SI Estafiado 10-150| 8-300 50 10,2 160x200x310
0116 1981/6 B* - SI Estafiado 25-185| 4-350 45 10,4 160x200x310
0120 1981/2 B - S| | Chapa Bimetalica | 6-50 | 10-1/0 100 9,8 160x200x310
0121 1981/3 B - S| | Chapa Bimetadlica | 6-70 | 10-2/0 100 10,8 160x200x310
0122 1981/4 B - S| | Chapa Bimetalica | 10-95 | 8-4/0 75 10,1 160x200x310
0123 1981/5 B* - S| | Chapa Bimetalica | 10-150 | 8-300 50 10,3 160x200x310
0124 1981/6 B* - Sl | Chapa Bimetdlica | 25-185| 4-350 45 1 160x200x310
0133 1999/1 Al Sl - - 6-50 | 10-1/0 150 8,4 160x200x310
16-95 | 6-4/0
0134 1999/2 Al Sl - - 16-120 | 6-250 50 6,7 160x200x310
0135 1999/3 Al Sl - - 50-185 [1/0-350 40 9,5 160x200x310
0136 1999/1 B - Sl Estafiado 6-50 | 10-1/0 150 7,8 160x200x310
~ 16-95 | 6-4/0

0137 1999/2 B - S| Estafiado 16-120| 6250 50 6,9 160x200x310
0138 | 1999/3 B - S Estafado 50-185|1/0-350, 40 9,7 160x200x310

Todos los conectores de la serie 1981 llevan 2 bulones tipo carrocero.

*Los conectores 1981/5 y 1981/6 en sus tres versiones vienen con la mordaza inferior partida.

Todos los conectores bimetalicos estanados de la serie 1981 y 1999 llevan una planchuela de color negro.

La gama de conectores para lineas aéreas desnudas de distribucion de la serie 1981 y 1999 estan disefiados para
realizar conexiones del tipo monometalicas (Al-Al) o bimetalicas (Al-Cu).

El rango de conductores que cada uno de los modelos ofrece permite garantizar para cualquiera de las combinaciones
de las secciones informadas en la tabla anterior, un excelente vinculo eléctrico y mecéanico logrando en consecuencia una
adecuada funcionalidad lo que se traduce en una reduccion de los costos de mantenimientos de la red y por ende en
los posibles deterioros que pudieran sufrir los demas componentes que componen la red (seccionador,
transformador, etc.).

A requerimiento del cliente, la serie 1981 puede ser suministrada con grasa inhibidora de la corrosion.

En el caso de los conectores bimetalicos, existen dos opciones para realizar conexiones Al-Cu:

a) Que el canal de conexion donde se ubica el conductor de cobre contenga una chapa bimetalica que copia en su
totalidad el perfil de ambos cuerpos para la serie 1981.

b) Que el conector sea totalmente estafiado para la serie 1981 y 1999.

En el caso de la serie 1999, el perfil de ambos cuerpos garantizan mayor disipacion de potencia y el sistema de
ajuste es por mordaza inferior roscada y tornillo de cabeza hexagonal.

En el caso de la serie 1981, el sistema de ajuste es por medio de tornillo carrocero o grampa tipo U.

Normas de fabricacion y ensayo: EMSE ET 14, NF C 66-800.

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.
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&
METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

Conectores para lineas

aéreas desnuadas

C
T
B
AL 11
1) ||
C
T
.
B
. Medidas en mm Bulén carrocero Tornillo cabeza hexagonal
Caodigo Modelo
A B C o x long. en pulgadas o x long. en pulgadas

0100 1981/2 Al 45 35 50 5/16” x 1 3/4” -
0101 1981/3 Al 49 38 50 5/16” x 1 3/4” -
0102 1981/4 Al 55 42 56 5/16” x 2” -
0103 1981/5 Al* 60 52 68 3/8" x21/2” -
0104 1981/6 Al* 62 60 69 3/8" x21/2” -
0112 1981/2 B 45 35 50 5/16” x 1 3/4” -
0113 1981/3 B 49 38 50 5/16” x 1 3/4” -
0114 1981/4 B 55 42 56 5/16” x 2” -
0115 1981/5 B* 60 52 68 3/8" x21/2” -
0116 1981/6 B* 62 60 69 3/8” x21/2” -
0120 1981/2 B 45 35 50 5/16” x 1 3/4” -
0121 1981/3 B 49 38 50 5/16” x 1 3/4” -
0122 1981/4 B 55 42 56 5/16” x 2” -
0123 1981/5 B* 60 52 68 3/8" x21/2” -
0124 1981/6 B* 62 60 69 3/8” x21/2” -
0133 1999/1 Alo 26 36 42 - 5/16” x 1 1/2”
0134 1999/2 Al 42 46 55 - 5/16” x 2”
0135 1999/3 Al a7 58 57 - 3/8” x21/4”
0136 1999/1 B» 26 36 42 - 5/16” x 1 1/2”
0137 1999/2 B 42 46 55 - 5/16” x 2”
0138 1999/3 B a7 58 57 - 3/8” x 2 1/4”

(1): Conector de 1 bulon.

*Los conectores 1981/5y 1981/6 en sus dos versiones vienen con la mordaza inferior partida.

METAL-Ce
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METAL-Ce
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MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Terminal a presion 1988

Terminal a mordaza 1983

i
[

7/
N\

-Q

Terminales bimetalicos,
de Aluminio y Cobre

Dimensiones en mm

Tornillo cabeza hexagonal

Codigo Modelo A B C D E o x long. en pulgadas | Cantidad
0210 1988/1 46 16 44 7
0211 1988/2 56 23 49 11
0212 1988/3 66 27 60 13 - - -
0213 1988/4 76 31 69 14
0214 1988/5 100 45 68 18
0220 - 0230* | 1983/1 Al - 1983/1 Br 68 40 35 13 31 1/4” x 1 1/4” 2
0221 - 0231+ | 1983/2 Al - 1983/2 Br 94 40 42 13 36 5/16” x 1 1/2” 4
0222 - 0232+ | 1983/3 Al - 1983/3Br | 108 a7 44 19 46 3/8" x11/2” 4
0223 - 0233+ | 1983/4 Al - 1983/4Br | 136 62 56 19 53 3/8” x 2” 4
0160 1987/1 110 51 35 9,5 1/4” x 1. 1/4” 2
0161 1987/2 115 65 42 9,5 - 5/16” x 1 1/2” 4
0162 1987/3 113 98 55 9,5 5/16” x 2” 6
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Los terminales de la serie 1988 son piezas destinadas a alojar conductores por medio de la presiéon que hace una
placa regulable que se encuentra en el interior de la cavidad donde va el conductor.

Su proceso de fabricacion es por forjado y posteriormente se lo estafa.

Los terminales de la serie 1983 a igual que los anteriores aloja conductores por un ajuste a compresion de mordazas.

A diferencia de la serie 1988, se pueden fabricar por forjado en fundicién de aluminio o de bronce estafiado.

Los terminales orientables de la serie 1987 (tambien llamados “pico de cigliefia”) se emplean para hacer conexio-
nes bimetalicas entre un cable dealuminio cuyo ajuste en el terminal es a compresién por mordaza con un borne
de cobre. Estan disefiados de manera tal que es posible ubicar la salida del conector segun la direccién deseada.

*La informacion de los dobles cddigos informados en la tabla para los terminales a mordaza se corresponde en su ubicacion con el producto de la misma tabla.
I
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@ Terminales y Conectores de Aluminio y Cobre
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Calidad, como siempre.

Rango de Material de Embalaje en caja o bolsa
Cédigo Modelo conductores o Cantidad | peso | Medidas de la
mm? | ANG-MCM |  superficial | ©bolas © | enkg | cajaenmm
0210 1988/1 16-35 6-2 100 5,8 | 150x150x160
0211 1988/2 50-70 1/0-2/0 Bronce 50 6,6 | 160x160x210
0212 1988/3 95-150 | 4/0-300 SAE 70-30 40 8 160x160x210
0213 1988/4 150-240 | 300-500 Estafiado 30 9 | 160x160x210
0214 1988/5 300-500 | 600-1000 20 12,3 | 160x160x210
0220 1983/1 Al 10-70 8-2/0 o 200 18,2 bolsa
0221 1983/2 Al 70-120 | 2/0-250 Fu:ﬂlr?:i?]?ode 100 171 bolsa
0222 1983/3 Al 120-185 | 250-350 Silumin 50 12,7 bolsa
0223 1983/4 Al 240-400 | 500-800 40 21 bolsa
0230 1983/1 Br 10-70 8-2/0 50 11,2 | 160x160x210
0231 1983/2 Br 70-120 | 2/0-250 Bronce 20 6,9 | 160x160x210
0232 1983/3 Br 120-185 | 250-350 SEﬁ'faggfoo 15 8,4 | 160x160x210
0233 1983/4 Br 240-400 | 500-800 10 10,6 | 160x160x210
0160 1987/1 16-50 6-1/0 Fundicién de 100 13,1 bolsa
0161 1987/2 70-120 | 2/0-250 Aluminio 70 17,2 bolsa
0162 1987/3 150-240 | 300-500 Silumin 40 17,3 bolsa

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.

Conectores de Aluminio y Cobre

Los conectores de la linea 1990 son piezas que permiten vincular conductores de Aluminio entre si 0 conductores
de cobre entre si segun el modelo.

Por el tipo de perfil logrado, el rango de los conductores que vincula es de dos secciones consecutivas normalizadas por
lo cual su aplicacién es acotada.

El modelo 1990/4 al 1990/7 es un conector que se conforma a partir de la unién de dos partes de igual dimensién
las cuales a través de un componente (buldn o bloquete) no incluido en los modelos que permite cumplir con la apli-
cacion que se desea obtener.

A pedido del cliente los modelos 1990 se pueden suministrar con buldén de bronce y/o acero inoxidable.

Norma de ensayo: EMSE ET 14.

3
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3 Rango de fI\Iilaa_teria_l de Embalaje en caja

Z o apricacion

& | Codigo Modelo conductores recubrimiento | Cantidad | kg por | Medidas de la
< mm? AWG superficial por caja | caja caja en mm
; 0240 1990/1 10-16 8-6 o 150 4 150x150x160
2 | o241 1990/2 25-35 4-2 AP0 SAE [ 100 | 49 | 160x160x210
% 0242 1990/3 50-70 1/0-2/0 70 5,3 160x160x210
g 0250 1990/1 10-16 8-6 Bronce 100 5,6 160x160x210
4 | 0251 1990/2 25-35 4-2 Estafiado 100 | 105 | 160x160x210
4 0252 1990/3 50-70 1/0-2/0 70 13,9 160x160x210
@ 0253 1990/4 50-70 1/0-2/0 0=1/2" 70 16,2 160x160x210
% 0507 1990/5 50-70 1/0-2/0 Bronce 0=5/8" 70 15 160x160x210
3| o508 1990/6 50-70 | 1/0-2/0 |Estafiado| 2=3/4" | 70 13| 160x160x210
% 0506 1990/7 95-120 2/0-250 0=1/2" 50 14,75 160x160x210
g( 0610 1990/8 25-35 4-2 o=1/2" 100 7,8 160x160x210
=
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@ Conectores de Aluminio y Cobre
ME'D'AU.C@@ y Terminales de Aluminio forjados
&8 SRl

Calidad, como siempre.

Romil
=

1990/8 1990/4 - 7
Dimensiones en mm
Cadigo Modelo A B C
0240 1990/1 20,3 32,3 28,7
0241 1990/2 27,2 37,8 36,2
0242 1990/3 37,4 45,6 421
0250 1990/1 20,3 32,3 28,7
0251 1990/2 27,2 37,8 36,2
0252 1990/3 37,4 45,6 421
0253 1990/4 41,6 491 - u
0507 1990/5 41,6 49,1 - 1990/4 /7 /8
0508 1990/6 41,6 49,1 - bloguete no incluido en codigo de venta
0506 1990/7 47 491 -
0610 1990/8 27,2 37,8 -

Terminales de Aluminio forjados

Los terminales de Al forjados y estafiados y los de tipo bimetalicos son productos que se emplean para la conexién
de conductores de aluminio de baja o0 media tensidn a componentes cuyo material es aluminio o cobre.

El material a partir del cual se los fabrica son barras de aluminio sin alear de alta conductividad a las cuales se las
forja y posteriormente se las estafa por electrdlisis y la operacion de fijacion del terminal con el cable requiere de
una herramienta adecuada que garantice que la compresion obtenida por indentacién profunda sea efectiva por el
espesor de pared que posee la caia del terminal.

Para el caso del terminal destinado a efectuar vinculos bimetalicos (Al-Cu) como el de los conectores bimetalicos
con chapa bimetalica, nuestra Empresa propone al mercado un producto que se elabora a partir del terminal de Al
forjado al cual se le coloca dos arandelas bimetalicas que estan ubicadas y retenidas en las caras opuestas del
cuerpo de la paleta del terminal que junto con el aporte de grasa inhibidora permite que el terminal sea equivalente en
su funcionamiento, a un terminal bimetalico de Al-Cu en lo que respecta a comportamientos del tipo eléctrico-quimico.
Esta arandela esta construida a partir de una chapa bimetdlica que copia el perfil de ambas caras de la pala del
terminal y donde el espesor de la misma tiene un valor nominal de 1mm con una relacion porcentual de Cu-Al del
orden del 25 - 75%. Esta relacion tiene por finalidad garantizar y obtener uniformidad en el contacto sin fisuras
evitando de este modo la presencia de pares galvanicos que puedan provocar una corriente de tipo corrosiva.
Para los terminales del tipo de Al forjado y estafiado los mismos se suministran en forma individual en una bolsa de
naylon con arandelas conicas elasticas y planas o solo el terminal para el caso del tipo bimetalico Al-Cu.

+ METAL-Ce + METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce + METAL-Ce * METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce TV 5
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METAL-Ce

=

Calidad, como siempre.

MAETAL-C> smo:

Terminales de Aluminio forjados

estafiados y bimetalicos

- (O]

fffff T Tk kR
| A
Terminal de Aluminio forjado y estafado
L Terminal de Aluminio forjado y estahado
. Seccion de conductor . .
Cadigo Dimensiones en mm
mm? AWG-MCM| oEx oln A B C E L
0620 50 1/0 9
0621 70 2/0 20 11,6 43 8 90
0622 95 4/0 13 33 32
0623 120 250 o5 14,7 " 110
0624 150 300 16,5 60
0625 185 350 17
43 38
0626 240 500 82 21 14 120
0627 300 600 36 23 80 49 51 16 153
B
o 14 A
fffff —~ ——— o]s
fffff M= O] BT
D
L
Terminal de Aluminio forjado bimetalico
L Terminal de Aluminio forjado bimetalico
- Seccion del conductor ; .
Caodigo Dimensiones en mm
mm? AWG-MCM| o Ex oln A B C D E L
0640 50 1/0 9
0641 70 2/0 20 11,6 43 8 90
0642 95 4/0 13 33 32 28
0643 120 250 o5 14,7 13 110
0644 150 300 16,5 60
0645 185 350 17
43 38 32

0646 240 500 82 21 14 120
0647* 300 600 36 23 80 49 51 38 16 153

- METAL-Ce

*La arandela bimetalica del terminal es de 5/8” .
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Calidad, como siempre.

Arandelas y chapa bimetalica

La chapa bimetalica es un producto de iguales caracteristicas constructivas de las
arandelas bimetalicas pero con dimensiones y peso diferentes. Por lo general su
aplicacion es la de actuar como un interfase entre materiales de naturaleza diferentes,
por ejemplo cuando se desea obtener la retencién de un conductor de cobre en una

0 () d o a
Arandela bimetalica cuadrada Arandela bimetalica redonda
Codi Model Dimensiones en mm Embalaje en bolsita

ocigo odelo d D Cantidad por bolsita | Peso por bolsita en kg
0400 1/8 3,5 13 200 0,11
0401 5/32 4.4 14,5 200 0,14
0402 3/16 5,3 16 200 0,16
0403 1/4 7,0 18 200 0,18
0404 5/16 8,8 20 100 0,11
0405 3/8 10,5 24 100 0,16
0406 7/16 12,2 28 100 0,22
0407 1/2 13,9 32 50 0,14
0408 5/8 17,3 38 50 0,20
0409 3/4 20,0 45 50 0,28
0420 30 x 30 13,5 30 50 0,16
0421 35x 35 17,0 35 50 0,24
0422 40 x 40 20,0 40 50 0,29

5 0423 45 x 45 20,0 45 50 0,40

%’ 0424 50 x 50 20,0 50 50 0,47

% El espesor de las arandelas es de Tmm nominal.

%ﬁ

5

S

5
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= ALUMINIO

g

£

S C 2
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o

g( \COBRE

g

5

% Chapa bimetalica

=

a - Dimensiones en mm Peso aproximado en

. Cdédigo Modelo ki

@ largo ancho | espesor g

i 0300 chapa bimetélica| 1000 70 1 0,35

z

3

Z

=

morsa de aluminio.
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Calidad, como siempre.

Conectores para lineas
aéreas desnuadas

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

N
Las medidas estan expresadas en mm
o
28
Las dobles cotas informadas  q,
en el dibujo es para los ®
modelos 1984/1y 1984/2re- o
spectivamente. ~
43/58
Las dobles cotas informadas S
en el dibujo es para los S
modelos 1982/1 y 1982/2 ® L@J
respectivamente.
23/28
Normas de fabricacion y ensayo: EMSE ET 14, NF C66-800.
Rango de Conductores Material de Embalaje en caja o bolsa
= 2 AWG - MCM fabricacién y . )
Codigo| Modelo mm recubrimiento | Cantidad en kgpor | Medidasdela
Principal | Derivado | Principal | Derivado | superficial bolsaocaja | bolsaocaja | cajaenmm
0142 2000 25-70 25-70 4-2/0 4-2/0 Al 70 10,3 160x200x310
0143 | 2001 10-70 | 6-35 8-2/0 10-2 | SAE6063T6 100 55 160x160x210
0150 | 1984/1 10-70 4-16 8-2/0 12-6 Fundicién de 200 20,8 bolsa
0151 | 1984/2 | 95-185 | 4-16 | 4/0-350 | 12-6 Al Silumin 125 18,8 bolsa
0110 | 1982/1 6-25 6-25 10-4 10-4 Al 600 15,6 bolsa
0111 | 1982/2 | 6-50 6-50 | 10-1/0 | 10-1/0 | SAE6063T6 400 16 bolsa
0117 |1982/1B| 6-25 6-25 10-4 10-4 | Al SAE 6063 T6 250 6,2 160x160x210
0118 |1982/2B| 6-50 6-50 10-1/0 | 10-1/0 Estanado 150 6,5 160x160x210
0130 |1982/1B| 6-25 6-25 10-4 10-4 | Al SAE 6063 T6 250 6,5 160x160x210
0131 |1982/2B| 6-50 6-50 | 10-1/0 | 10-1/0 | Chapa bim. 150 7 160x160x210

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

- METAL-Ce

IV 8




=

METAL-C2 smoe

Calidad, como siempre.

25/20

57174

LD

LD

et

T

Las medidas estan expresadas en mm

49/49

35745

57174

Conectores para lineas
aéreas desnuadas

80 /80

TYY

Las dobles cotas informadas en los dibujos es para los modelos de la serie 1985 y de la serie 1993 respectivamente.
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Rango de Tornillo hexagonal Material de Embalaje en caja o bolsa

Cédigo | Modelo Conductores Bulén carrocero | fabricaciony [ T por| Medidas
o mm? |AWG-MCM| Material | Cantidad | superficial |porcaja | caja | enmm
§ 0200 1985/1 10-50 8-1/0 Hierro 2 Polipropileno 100 8,8 bolsa
o 0201 1985/1 10-50 8-1/0 Hierro 2 Fundicion de 100 | 14,4 bolsa
= | 0202 | 1985/2 | 70-120 | 2/0-250 | Hierro 2 Al Silumin 50 |13,3| bolsa
Z | 0203 | 1985/1 10-50 8-1/0 Bronce 2 SEIEO%:—%O 30 10,2 | 160x160x210
2 | 0204 | 1985/2 70-120 2/0-250 Bronce 2 Estafiado 15 10 |160x160x210
% 0205 | 1985/1 10-50 8-1/0 Hierro 2 SEEO?(():%O 30 9,7 |160x160x210
; 0206 | 1985/2 70-120 2/0-250 Hierro 2 Estafiado 15 9,6 |160x160x210
a 0207 | 1985/1 10-50 8-1/0 Hierro 2 Polipr./Silumin/Polipr. | 100 12 bolsa
§ 0140 | 1993/1 16-35 6-2 Hierro 3 Al 100 | 14,8 bolsa
g | 0141 | 1993/2 | 35-70 2-2/0 Hierro 3 SAE6063T6 | 100 | 17 bolsa
g
é Cabeza Bulén La grampa cruz permite el vinculo (conexién o aislacion) de conductores
5 Modelo hexagonal | carrocero Cant. desnudos de Aluminio o de Cobre (segun el modelo) en cruces de lineas para una
% 1985/1 | 5/16"x2” - 2 distribucién del tipo coplanar (cuatro conductores en un mismo plano) o bien
g 1985/2 (3/8”"x21/4” - 2 cuando se desea la interconexiéon de conductores que sirven para conformar
& [1993/1 - 5/16"x1 3/4”| 3 | unamalla de puesta a tierra.
§ 1993/2 i} 5/16"x13/4"| 3 Justamente este tipo de conexion (malla de puesta a tierra) requiere de grampas
g de cuerpo de bronce con bulones de bronce para poder tener la mejor
¢ compatibilidad en los materiales vinculados y garantizar que en la conexién no se generen pares galvanicos que
@ comprometan la conexién en el transcurso del tiempo por el efecto agresivo y corrosivo que distintos tipos de suelos tienen.
S Los otros modelos para conexion se emplean segun el criterio del usuario.
% El conector de tres bulones de la serie 1993 se emplea para hacer la retencién de conductores en los denominados
g cuellos muertos o lo que fuera de aplicacion.
=
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@ Conectores para lineas
= aéreas desnudas
WMETAL-C2 smo

Calidad, como siempre.

C _ _
B
A
Medidas en mm Bulén carrocero Tornillo cabeza hexagonal
Codigo Modelo A B c o x long. o x long. Cantidad
en pulgadas en pulgadas
0184 1994/1 115 55 68 3/8” x 2” - 3
0185 1994/2 113 65 70 1/2” x21/2” - 3
0186 1994/3 120 70 70 1/2” x21/2” - 3
0187 1994/4 135 77 70 1/2” x21/2” - 3
0188 1994/5 155 95 95 1/2” x21/2” - 3
0189 1994/6 164 105 97 5/8” x 31/2” - 3
0170 1986/1 19 18 28 - 3/16” x 1” 1
0171 1986/2 24 25 36 - 5/16” x 1 1/4” 1
0172 1986/3 37 34 43 - 5/16” x 1 1/2” 2
0173 1986/4 46 38 43 - 5/16” x 1 1/2” 2
0174 1986/5 60 45 56 - 5/16” x 2" 2

Los conectores de la serie 1994 fueron disefiados para vincular conductores del tipo AAAC (cable desnudo de
aleacion de aluminio) o ACSR/AACSR (cable desnudo de Aluminio o Aleacion de Aluminio con alma de acero) con
rangos acotados de hasta un valor de 400-500 mm? ¢ 300/50-435/55 mm? para aplicaciones como por ejemplo
los denominados “cuellos muertos”.

El material de fabricacién de esta serie es fundicion de Aluminio (Silumin) con el objeto de lograr un bajo peso debido
al tamano de la pieza sin que esto comprometa, los valores de resistencia al torque que la pieza o conector necesita
soportar durante el ajuste (en el orden de los 3 kgf.m).

Los conectores de la serie 1986 llamados también grampas peines, son piezas que por el perfil que poseen garantizan
un perfecto ajuste sin desplazamiento de los conductores vinculados.

Su principal aplicacion esta en conexiones para los sistemas de puesta a tierra e inclusive por el tipo de orificio que
tiene su cuerpo superior permite obtener en el conector un desplazamiento basculante importante con lo cual el rango
de los conductores a alojar en los dos canales paralelos es de amplio valor y cualquiera sea la combinacién de
secciones seleccionadas comprendidas dentro del rango de cada modelo se garantiza siempre excelente rendimiento,
incluso para macizos tales como jabalinas.

El cuerpo esta confeccionado en latén y su recubrimiento superficial es estafio. A pedido del cliente los modelos
1986 se pueden suministrar con buldn de bronce y/o acero inoxidable.

* METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce * METAL-Ce * METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce TV 10
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Calidad, como siempre.

Rango de Conductores Material de Embalaje en bolsa

Cédigo | Modelo AlA Al/Ac [fabricaciony | cantidad | kg por
mm? | AWG-MCM mm? AWG - MCM superficial | Porbolsa | bolsa

0184 | 1994/1 | 70-95 | 2/0-4/0 | 70/12-95/15 | 2/0/7-4/0/5 30 12,7
0185 | 1994/2 | 95-185 | 4/0-350 | 95/15-150/25 | 4/0/5-300/4 | Fundicion 30 21
0186 | 1994/3 | 185-240 | 350-500 | 150/25-185/30 | 300/4 - 350/3 de 30 24
0187 | 1994/4 | 240-300 | 500-600 | 185/30-240/40 | 350/3-500/1 | Aluminio 20 19
0188 | 1994/5 | 300-400 | 600-800 | 240/40-300/50 | 500/1 - 600/4/0 |  SMUmin 10 17,7
0189 | 1994/6 | 400-500 | 800-1000 | 300/50-435/55 |600/1/0-800/1/0 10 22

Rango de Material de Embalaje en caja

Coédigo Modelo Conductores r?g&‘;:rﬂ%?,% Cantidad kg por Medidas de la
mm? | ANG-MCM | superficial por caja caja cajaen mm

0170 1986/1 4-10 12-8 400 7 150x150x160

0171 1986/2 10-35 8-2 Bronce 100 6,5 150x150x160

0172 1986/3 16-50 6-1/0 SAE 70-30 80 11 160x160x210

0173 1986/4 25-70 4-2/0 Estanado 70 11,4 160x160x210

0174 1986/5 35-120 2-250 30 8,8 160x160x210

Normas de fabricacion y ensayo: EMSE ET 14, NF C66-800.

El cincado de los componentes ferrosos de todos nuestros conectores se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual
garantiza una resistencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de acidos,
soda céustica, cianuro, etc.
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@ Morsa y Horquilla de retencién
ME'D'AD.C@@ para lineas aéreas desnuadas
=2 SR

Calidad, como siempre.

Morsa de retencion 1991

1992 (Horquilla Q107)

Medidas en mm Embalaje en bolsa
Cédigo Modelo A B c Pz AWG-MCM g:?tt)igle;g IL% gc;r
0270 1991/1 60 140 165 16-70 6-2/0 30 19
0271 1991/2 60 160 205 35-120 2-250 20 17,5
0265 1991/2-3* 60 160 205 35-120 2-250 20 19,5
0272 1992 67 135 85 16-70 6-2/0 40 15,5

*3 grampas U

La Morsa o grampa de retencion es un producto que se emplea para lineas aéreas de media tension.

Sus caracteristicas de fabricacion permiten garantizar el cumplimiento de los ensayos de deslizamiento y de carga
mecanica de valores por encima de los de servicio (1900 daN y 3500 daN).

Para ello esta morsa posee un cuerpo y una mordaza que no presenta aristas o cantos vivos que puedan
comprometer al conductor, obteniendo un alojamiento completamente liso que minimiza el coeficiente de roce entre
el conductor y la morsa. Su material de fabricacion es Silumin.

Norma de fabricacién y ensayo: EMSE ET 13.

La horquilla de retencién Q 107 es una pieza que se usa para facilitar el amarre o retencién de un conductor en un
final de linea donde es necesario ademas el empleo de conectores del tipo de retencion para terminar de fijar el
mismo.

A igual que la morsa de retencién de la serie 1991, su material de fabricacion es Silumin.

El cincado de los componentes ferrosos de la morsa y horquilla de retencion se realiza bajo el sistema ENSEAL 29 el cual garantiza una resis-
tencia minima a la corrosion de 800 h de niebla salina.
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Manguitos de empalme
para indentacion profunda (IP)

Manguitos de empalmes para indentacién profunda

Los manguitos de empalme de la serie 2003 y 2004 son elementos destinados a unir por indentaciéon profunda
conductores de aluminio o de aluminio y cobre en instalaciones subterraneas de baja y media tension que no
trabajen a la traccion.
Fabricados en Aluminio 1050 o 1145 H14 (semiduro) para ambas series, el valor de la resistividad eléctrica que posee
combinada con el agregado de un compuesto de grasa inhibidora de la corrosion que se aloja en la superficie interior
del empalme permite garantizar una vez terminada la operacion de indentacién, obtener una excelente continuidad
electromecanica de los conductores asociados.
Se entregan en cajas de cartén corrugado apto para su traslado y almacenamiento.

Norma de fabricacion y ensayo: ET 1012 EPEC.
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Seccién del conductor Embalaje en caja
Cédigo | Modelo B AWG - MCM :’12 r?n?\ :1:31 ml:“ %g?t(ig?g 5%%"&?3 Medidas de la caja en mm

0460 | 2003/1 | 25 25 4 4 7 7 16 92 150 6,32 160x200x310

0461 2003/2 | 35 35 2 2 82 | 82 | 16 92 150 5,57 160x200x310

0462 | 2003/3 | 50 50 | 1/0 | 1/0 | 9,6 | 9,6 | 20 | 104 50 3,62 150x160x210

0463 | 2003/4 | 70 70 | 2/0 | 2/0 | 11 11 20 | 104 100 6,57 160x200x310

0464 | 2003/5 | 95 95 | 4/0 | 4/0 | 13 13 | 20 | 104 100 5,37 160x200x310
5 0465 | 2003/6 | 120 | 120 | 250 | 250 | 14,5| 14,5| 25 | 133 50 6,16 160x200x310
% 0466 | 2003/7 | 150 | 150 | 300 | 300 | 16,5| 16,5| 25 | 133 20 2,21 160x160x210
% 0467 | 2003/8 | 185 | 185 | 350 | 350 | 18,5| 18,5| 32 | 149 20 4,56 160x160x210
g 0468 | 2003/9 | 240 | 240 | 500 | 500 | 21 21 | 32 | 149 20 4,15 160x200x310
Z. 0469 |2003/10| 300 | 300 | 600 | 600 | 23,5|23,5| 36 | 165 20 5,57 160x200x310
‘é 0471 2004/2 | 25 35 4 2 7 82 | 16 92 150 6,17 160x200x310
§ 0472 | 2004/3 | 35 50 2 1/0 | 82 | 96 | 20 | 104 100 7,27 160x200x310
g 0473 2004/4 | 35 70 2 2/0 | 8,2 11 20 | 104 100 7,07 160x200x310
g 0474 | 2004/5 | 70 50 | 2/0 | 1/0 | 11 9,6 | 20 | 104 100 6,67 160x200x310
£ 0475 | 2004/6 | 70 95 | 2/0 | 4/0 | 11 13 | 20 | 104 50 2,97 160x160x210
; 0476 | 2004/7 | 70 | 120 | 2/0 | 250 | 11 | 14,5| 25 | 133 50 6,67 160x200x310
é 0477 | 2004/8 | 95 | 150 | 4/0 | 300 | 13 | 16,5| 25 | 133 50 5,82 160x200x310
8 0478 | 2004/9 | 120 | 185 | 250 | 350 | 14,5| 18,5| 32 | 149 50 11,97 160x200x310
% 0479 |2004/10| 150 | 240 | 300 | 500 | 16,5 | 21 32 | 149 30 6,83 160x200x310
E 0480 |2004/11| 185 | 300 | 350 | 600 | 18,5|23,5| 36 | 165 20 5,37 160x200x310
s
s
=
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Los manguitos de empalme para lineas aéreas desnudas de Transmisién y Distribucidén se disefian para
reconstituir la continuidad electromecanica que por averia ocurren en los conductores de Aluminio o Aleacion

de Alu

Fabricados en Aluminio 99.5 segun IRAM 681, la fijacion del conductor en el manguito se realiza por medio de una
herramienta adecuada la cual le aplica compresiones hexagonales consecutivas. Esta operacién con
presencia de grasa inhibidora alojada en su interior garantiza ausencia de corrosion que pudiera originarse por

minio.

factores presentes en el medio ambiente.

Se entregan en bolsistas dentro de cajas de carton corrugado o bolsas apto para su traslado y almacenamiento.

Cumple con la norma VDE 0210-5/69.

Manguitos de empalme
para lineas aéreas desnudas

Manguitos de empalmes para lineas aéreas desnudas

Cédigo | Modelo Seccion del conductor | gA | oD L T PEsTdb:::j:a encajao .bolsa .
mm? AWG-MCM | mm | mm | mm | BH0ToRA | boisa ente. | Medidas delacajaenmm

0360 1996/2 | 16 16 6 6 5,6 18 230 50 6,93 160x200x310
0361 1996/3 | 25 25 4 4 6,8 18 230 50 6,88 160x200x310
0362 1996/4 | 35 35 2 2 8 18 230 50 6,55 160x200x310
0363 1996/5 | 50 50 | 1/0 | 1/0 | 9,6 23 280 50 13,3 160x200x310
0364 1996/6 | 70 70 | 2/0 | 2/0 11 23 280 40 9,87 160x200x310
0365 | 1996/7 | 95 | 95 | 4/0 | 4/0 | 13,2 | 30 | 380 20 11,77 bolsa
0366 | 1996/8 | 120 | 120 | 250 | 250 | 15 30 | 380 20 10,20 bolsa
0367 | 1996/9 | 150 | 150 | 300 | 300 | 16,5 | 30 | 380 20 10,50 bolsa
0368 |1996/10| 185 | 185 | 350 | 350 | 19 34 420 15 10,18 bolsa
0369 |1996/11| 240 | 240 | 500 | 500 |21,35| 34 460 15 10 bolsa
0374 |1996/12| 300 | 300 | 600 | 600 | 23,5 | 38 540 15 141 bolsa
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Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de &cidos,

soda céustica, cianuro, etc.
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= para lineas aéreas desnudas
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Manguito especial 1997

Manguito de torsion

Los manguitos de empalme para lineas aéreas desnudas del tipo especial y de torsién se usan para la
reconstruccion de la continuidad electromecanica que por averia ocurren en los conductores.

La fijacion del conductor en el manguito especial se realiza por medio de una herramienta que aplica indentaciones
varias a diferencia del manguito a torsién donde el proceso de union de los conductores se realiza superponiendo
ambos extremos del conductor averiado en una longitud aproximada al largo del manguito el cual es ubicado en
esta zona y por deformacion helicoidal (de alli su nombre) se logra la operacion del empalme.

§ Esta operacion puede realizarse con o sin la presencia de grasa inhibidora la cual siempre se aloja en su interior para
o garantizar ausencia de corrosion que causan los componentes en suspension del medio ambiente.

g Se entregan en bolsitas individuales para el caso de los manguitos de torsion dentro de bolsas o de cajas de carton
Z corrugado (manguitos especiales) apto para su traslado y almacenamiento.

5

§ Codi Modelo Sec. del conductor Medidas en mm Embalaje

o | °™9° |Especial [ Torsion | mm* | AWG | oA | oB | A | B | L en caja o bolsa

i 0370 1997/1 16 6 5,2 13 230 |160x200x310

g 0371 1997/2 ) 25 4 6,8 14 ) ) 230 |160x200x310

§ 0372 1997/3 35 2 7,6 15 230 |160x200x310

5 | 0373 | 1997/4 50 170 | 88 | 18 280 |160x200x310| Ver tabla
= [ 0350 16 16 6 77 | 125 | 170 | bolsa | %° ';eso
§ 0351 25 25 4 9 14 200 bolsa cantidad
E 0352 35 35 2 9,9 15 350 bolsa

5| 0353 i 50 50 1/0 ) ~ | 12,5 ] 20,5 | 350 bolsa

s 0354 70 70 2/0 13,5 | 25,1 | 500 bolsa

@ 0355 95 95 4/0 14,5 | 27,4 | 550 bolsa

£ Tabla de Manguito de empalme especial Manguito de empalme de torsion

E A 16-16 25-25 35-35 50-50 16-16 25-25 35-35 50-50 70-70 95-95
= | cantidad mm2 mm?2 mm?2 mm? mm? mm? mm? mm2 mm?2 mm?

§ Peso en kg 6,7 7,3 7,6 7 7,8 7,6 7,8 10 10,4 11,7

Z Cantidad 100 100 100 50 400 300 300 100 50 50
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Manguitos de empalme
para lineas aéreas desnudas Al/Ac

Manguito de empalme Al/Ac

Los manguitos de empalme para lineas aéreas desnudas de transmision de Al/Ac se emplean para reconstruir la
continuidad electromecanica con traccion total que por averia ocurren en los conductores de Aluminio con alma

de acero.

El material de fabricacién del conjunto es aleacion de aluminio (aluminio al 99,5 segun IRAM 681) para la parte de

aluminio del cable en tanto el material para el alma de acero del conductor es acero SAE 1010.

La unién del conductor en este tipo de manguito se realiza por medio de una herramienta adecuada la cual aplica
compresiones hexagonales sucesivas en dos etapas diferentes la primera de las cuales corresponde al empalme del
alma de acero en tanto la segunda operacién es el empalme de la parte correspondiente al aluminio del cable Al/Ac.
Se entregan en bolsitas individuales apto para su traslado y almacenamiento.
Cumple con la norma VDE 0210-5/69.

Coédigo Sectl:\ign Manguito de AlAI Manguito de Acero uﬁﬁﬁo
mm? L L A B C D E F G en kg
0377 35/6 355 - 18 9,3 15,5 - - - - 0,18
0378 50/8 406 150 23 10,8 20,1 130 9 3,5 7,6 1,41
0379 70/12 406 150 23 12,8 20,1 130 10,5 4,5 8,9 0,39
0521 95/15 540 190 30 14,6 26,4 170 12 5,25 10,2 0,91
0522 120/20 540 190 30 17 26,4 170 14 6 12 0,87
0523 150/25 540 200 30 18,6 26,4 170 16 6,5 13,7 0,86
0524 185/30 580 210 34 20,5 30 186 18 7,25 15,4 1,22
0525 240/40 664 244 38 23 33,5 212 18 8,25 15,4 1,63
0527 300/50 756 286 42 25,5 37 260 22 9,25 18,9 2,43

La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas

de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”
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Collarin
Material Tipo Medidas en mm Embalaje en bolsa
Cadigo Modelo _del _de A0 L Cantidad kg por

aislador aislador por bolsa bolsa
0430 MN 3-25 mm?
0431 MN 3-35 mm? 7
823(23 mm 2:?8 222 rl'gcilgomdoen:iacigle 70 250 50 a

campana 7,5
0434 MN 3-95 mm?
0435 MN 3-120 mm?
0440 MN 14-25 mm?
0441 | MN 14-35 mm? ceramico _
0442 | MN 14-50 mme igaodotme | 105 | 400 %0 0.9
0443 MN 14-70 mm? campana 6,45
0444 MN 14-95 mm?
0445 MN 14-120 mm?
0450 MN 17-25 mm? 10,15
0451 MN 17-35 mm? roldana 41 100 a
0452 | MN 17-50 mm? 6,45
0510 MN 1-25 mm?
0511 MN 1-35 mm? 250
- 2 e i ’

oot [ ity | omeo | SRR | o | w0 | s | o
0514 | MN 1-95 mm? ’
0515 MN 1-120 mm?

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

(1) Diametro del cuello del aislador.

El collarin es un elemento de amarre equivalente a la atadura de arco cuya funcién es la de fijar el conductor de una
linea de distribucién desnuda en la zona del aislador que esta destinada a recibir dicho conductor.

Consta de un fijador que es un conjunto de dos alambrones de Aluminio puro, una vaina de aleacién de aluminio
blanda, dos abrazadores, arandelas planas y elasticas que junto con el bulén permiten hacer el montaje respectivo.
El uso del collarin es apto para vanos de hasta el orden de los 80 a 100 m, valor que se obtiene a partir de un estudio
donde al conjunto collarin - aislador se lo somete a un esfuerzo horizontal (perpendicular al eje axial del conductor) de
120 kgf, adoptando que la presion del viento es de 59 kgf/m? (ET 1002 de EPEC) con un coeficiente de seguridad igual a 2.
Para el caso del aislador MN 17, para sujetar el conductor se usa solo uno de los alambrones del fiador del collarin y
no se emplea la vaina del conductor a retener.

La designacién del collarin como MN 1 es propia y es a los fines de diferenciar al aislador organico del ceramico
MN 3 los cuales tienen iguales caracteristicas eléctricas para el servicio.
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Jabalinas
para puesta a tierra

&
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Calidad, como siempre.

Jabalina IRAM 2309 Lisa

Jabalina IRAM 2309 Acoplable

El campo de aplicacion de las jabalinas es para la puesta a tierra de servicio y proteccién de todo tipo de sistemas
eléctricos de baja y media tension con la finalidad de derivar intensidades de corriente de cualquier naturaleza que
se puedan originar debido defectos de aislacion, sobre tensiones por maniobras de frecuencia industrial o del tipo
impulsivo originadas por descargas atmosféricas.

Por la naturaleza de los materiales usados en su fabricacion y el modo de deposicidn del cobre en el alma de acero

(electrdlisis), las jabalinas normalizadas Metal Ce pueden ser utilizadas en cualquier tiempo de suelo, desde los
corrosivos en sus diferentes grados a los de alta resistividad (> 100 ©.m) donde para este caso sera necesario el uso
de uno o varios electrodo/s de longitud a eleccién por lo cual la respuesta a esta opcién es el uso de jabalinas del
tipo acoplables que permite lograr mayor longitud de penetracion con la finalidad de obtener valores de resistencia
de puesta a tierra que sean acordes con las exigencias de la instalacién (normas o reglamentos).

A pedido del cliente, las jabalinas acoplables se pueden suministrar en longitudes de 2000 y 2500 mm.

Diametro inal At Longitud
Caodigo Denominacion lametro nomina I;?‘r?_:nl; Rosc?shgetnca Roscada
mm pulgada en mm
4000 L1006 600~
o
s 4001 L1010 9 3/8 1000
Q 4090 L1015 1500
& 4091 L1020 2000
Z 4003 L1410 1000*
§ 4004 L1415 126 1/ 1500
§ 4005 L1420 ’ 2000
g 4006 L1430 3000 - -
% 4007 L1610 1000*
g
§ 4008 L1615 14,6 5/8 1500
< 4009 L1620 2000
§ 4010 L1630 3000
é 4011 L1810 1000*
o
S 4012 L1815 16,2 3/4 1500
& 4013 L1820 2000
E 4014 L1830 3000
z
i 4015 A1415 12,6 1/ 1500 M14 x 2 o8
« 4016 A1430 3000
3 4017 A1615 14,6 5/8 1500 M16 x 2 08
g 4018 A1630 3000
3 4019 A1815 16,2 3/4 1500 M18 x 2,5 33
B 4020 A1830 3000
g *Jabalinas tipo IRAM 2309 con largo no normalizado.
=
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Accesorios para puesta a tierra

Tomacables

El tomacable Metal Ce es una pieza que se fabrica en bronce de alta resistencia mecanica con lo cual se garantiza
que la conexidn eléctrica a realizar entre la jabalina con el cable, alambre de cobre o Acero cobreado sea econdmica,
duradera y por lo tanto estable en el valor de la resistencia de contacto obtenida.

La similitud de los materiales a unir garantiza un bajo par galvanico y por la manera de conectarse permite abrir la
conexion con lo cual es posible evaluar periédicamente el estado de la puesta a tierra. Los distintos modelos
ofrecidos permiten combinar secciones normalizados de conductores con jabalinas de distintos diametros.

El manguito de acople Metal Ce es una pieza que se usa para unir jabalinas del tipo A (jabalina seccional o acoplable)
con la finalidad de lograr mayores profundidades en el terreno cuando las condiciones de resistividad del mismo no son
las adecuadas para obtener el valor de puesta a tierra buscado.
Fabricado en latdn y roscado en su interior, su instalacion permite lograr un muy buen valor de conductividad en
el contacto a lo que se le suma su buena resistencia mecanica por el chanfle existente en sus extremos.

Diametro de jabalina Rango de Medidas
Cédigo | Tomacable D‘;’;‘:“ﬁg‘rargiaé“ Nominal conexion A B c D E
IRAM 2309 mm |pulgada mm? AWG-MCM | mMm | mm | mm [ mm | mm
0312 T1 10 9,0 3/8 4-16 12-6 44,6 | 15,7 | 10 22 14
0313 T 14 12,6 1/2 6-35 10-2 57 |1 23,8 |17,5| 20 16
16 14,6 5/8 6-25 10-4 57 |1 23,8|17,5| 20 16
0314 Too 14 12,6 1/2 50-95 1/0-4/0 64 | 30,6 | 19 20 | 17,5
16 14,6 5/8 35-95 2-4/0 64 | 30,6 | 19 20 | 17,5
0315 T3 18 16,2 3/4 6-50 10-1/0 60 | 254|192 | 24 16
0322 T4 18 16,2 3/4 70-120 2/0-250 63 31 20 | 245|173
. . Modelo de tomacable
Embalaje en caja
T T2 T22 T3 T4
kg por caja 4,2 6,2 7,7 7,5 8,4
Cantidad por caja 100 | 100 | 100 | 100 | 100 Norma de fabricacién y ensayo:
Medidas de la caja en mm 150x150x160 IRAM 2309,
Cédigo de Rosca | Peso
manguito | Denominacién I:‘r%)nl; g“?‘ métrica | unitario | Embalaje
de acople ISO eng
4030 M14 (1/2”) 52 18,4 | M14x2 54
4031 M16 (5/8”) 52 21 | M16x2 69 |apedido
4032 M18 (3/4”) 60 25 |M18x2,5| 135

Manguito de acople
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Accesorios para puesta a tierra

%?J?rli%:ge Denominacion mAm mBm m?n u%n go Embalaje
4040 S14 525 21 |15,7| 62
4041 S16 20 | 20 |17,3 76 |a pedido
4042 S18 555 21 [20,4| 114

Sufridera

La sufridera Metal Ce es un tornillo de cabeza hexagonal destinada a transmitir la energia de choque para el hincado
de una jabalina en conjuncién con el manguito de acople. Su material de fabricacion es acero de alta resistencia.

cobeide | ce | A | B 0B\ ol |
hincado | jabalina eng
4050 3/8” | 33 |23,2(17,3| 10 48
4051 1/2” 40 |28,2| 22 (14,5 85
4052 5/8” | 40 | 28 | 25 [16,5| 109
4053 3/4” 145,5| 33 |28,5(18,7| 156
| Embalaje | apedido |

oExt
olnt

Cabezal de hincado

El cabezal de hincado Metal Ce cumple una funcién similar a la sufridera pero su uso es para jabalinas del tipo lisa
(transmision de energia de choque para el hincado) y su material de fabricacion es acero de alta resistencia.

Norma de fabricacion y ensayo: IRAM 2309.

Las medidas estan expresadas en mm

50/76

172"

Bloquetes

El bloquete Metal Ce es un esparrago con dos tuercas hexagonales del mismo material que actia como pieza de
enlace entre una tuerca con alambron ubicada dentro de un poste de segmento armado o similar con un terminal
cuya cafa contiene uno o mas extremos para recibir el o los cable/s de puesta a tierra o lo que fuera de aplicacion.
Su material de fabricacién puede ser acero cincado de alta resistencia o latén. Para el caso de latdon, se suministra
en dos longitudes distintas.

ﬁ

20

Olen

147

30

1
(I

ﬁ\%

Tuerca para columna

La tuerca para columnas de cemento es una pieza que se fabrica combinando un cuerpo de latén roscado con dos
alambrones tomados a ambos lados que sirve para sujetarse adentro del cuerpo de la estructura armada de la
columna de energia o sitio donde se desea ponerlo.
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Pararrayo

Las medidas estan expresadas en mm

El Pararrayo Metal Ce de cinco puntas es un eficaz érgano de captacion pasivo de sobre tensiones de origen
atmosférico (rayos) fabricado en laton donde cuatro de sus cinco puntas son desmontables respecto al cuerpo
principal. Todas las puntas tienen un extremo roscado con punta de acero. Responde a la norma IRAM 2428/2002
y Su rosca es tipo gas BSP 1/2” y 3/4”.

2114
| <=

140
74

30

|22

Caja de inspeccion

La caja de Inspeccion es el componente visible del que dispone las personas para identificar y evaluar una puesta a
tierra. Su tapa giratoria permite acceder a la conexiéon de la jabalina con el cable de puesta a tierra el cual ingresa por
una ventana interna de 22 x 33 mm que posee el redondo de la caja cuyo diametro exterior es de 100 mm con un
espesor de pared de 5 mm el cual queda debajo de la superficie del terreno una vez instalada la caja.

Se fabrican en dos materiales distintos, policarbonato y ABS. Su dimension visible es de 140 mm x 140 mm.

Material de fabricacion y medidas en mm Embalaje en caja o bolsa
Cadigo Producto Acero Laton ABS Poli Cantidad por | kg por Medidas
cincado carbonato | cajaobolsa |cajao bolsa enmm
0310 12,7 x 50 - - - 200 18,2 bolsa
0311 Bloguete - 12,7 x 50 - - 200 19,8 bolsa
0345 - 12,7 x 76 - - 100 12 bolsa
0328 Caja de - - 140 x 140 - 18 4 250x285x375
0330 | Inspeccion - - - 140 x 140 18 4 250x285x375
0316 | Pararrayo | & niasex- Cgfrr,'t‘fsy - - 1 0,52 | 40x40x215
8000 | TUSCAPAA | oiamprones|  SUSIPO - - 100 14,5 bolsa
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WA 5
7/
L
Jabalina tipo EPEC lisa de 600 micrones
110
60
//
WA 5
Il
120
L

Jabalina con terminal tipo EPEC estafiada de 600 micrones

Las medidas estan expresadas en mm

Las jabalinas Metal Ce tipo EPEC (lisa o con terminal soldado) a igual que las fabricadas por deposicion electrolitica se
utilizan para la puesta a tierra de servicio y proteccion de todo tipo de sistemas eléctricos de baja y media tension.

El proceso de fabricacion es por extrusion en frio donde el espesor de la capa de cobre obtenida en la jabalina es
del orden de los 600 um (600 micrones) y a diferencia de las del tipo IRAM 2309 donde se tiene cuatro diametros
distintos de alma de acero normalizado, en esta jabalina se fabrica en una sola medida de alma de acero que es de
12,7 mm con longitudes que va de los 1000 mm a 3000 mm en escalones de 500 mm y de 4000 mm.

Las del tipo de terminal soldado llevan un bafio de estafio en el extremo de la punta y en la zona de la soldadura
con la finalidad de minimizar los riesgos de corrosion.

Codigo | Denominacién m[:f'metm "°$:§:da m Largo L en mm Peso en kg
0331 JS 1410 1000 123
0332 JS 1415 1500 184
0333 JS 1420 o " 2000 2,46
0334 JS 1425 2500 3,07
0335 JS 1430 3000 3,68
0336 JS 1440 4000 4,91
0321 JS 1410S# 1000 124
0323 JS 14158 1500 185
0324 JS 14208 @ 1 1o 2000 2,47
0325 JS 14258 @ 2500 3,08
0326 JS 14308 @ 3000 3,69
0327 JS 1440S @ 4000 4,92

(1): El valor informado del diametro nominal en pulgadas corresponde al alma de acero.
(2): Los modelos informados corresponden a una jabalina donde ambos extremos estan estafiados.

El significado de la denominacion de los modelos informados es el siguiente:
JS 1415: Jabalina Simple de diametro 14 y longitud de 1500 mm.
JS 1415S: Jabalina Simple de diametro 14, longitud de 1500 mm y salida con terminal soldado Simple.
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Jabalina tipo dispersor

230 Esta jabalina o dispersor es un producto para
12\ R15 ‘4 el uso de las puestas a tierra de subestacio-
| s s @ ‘ nes. El espesor o pared de cobre disponible
230 garantiza durabilidad en el tiempo y la superfi-
cie de contacto disponible es del orden de
2350 cm2 contando con un sistema de drenaje
(perforaciones con distribucién regular en su
Planchuela longitud) que permite la opcidn de poder in-
de Cu Soldada corporar componentes adecuados que garan-
N\ ticen, bajo un plan de mantenimiento
O @) []} preventivo, obtener un bajo y estable valor de

_«®® puesta a tierra.
Dada su caracteristica constructiva, inexisten-
cia de un alma de acero, no es posible su en-
terramiento por medio de un cabezal de
hincado como lo es para otra jabalina con lo
cual sera necesario previamente hacer la per-
foracidon necesaria para luego instalar la

misma.
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Las medidas estan expresadas en mm
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Diametro nominal
mm pulgada

4500 Dispersor 30 1,18 2500 4,200

Cédigo Denominacion Largo L en mm Peso en kg
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Terminal banderita doble

Los terminales banderitas simples y dobles son piezas que permiten conectar por identacion o crimpado uno mas
conductores vinculados al sistema de puesta a tierra de una instalacion o de algun otro elemento.

Para ello, el agujero de la paleta del terminal (normalizado en dos valores de diametros) permite recibir el vinculo
(bloquete o cuerpo roscado) que podra estar ubicado en una columna o elemento cuya puesta tierra se quiere realizar.
La denominacion de simple o doble es porque es posible conectar uno o dos conductores al mismo terminal.

El material usado para su fabricacion (que es por matrizado) es cobre electrolitico que luego se estafia por inmersién
en caliente a los efectos de evitar la corrosion.

Codigo del terminal banderita Seccion del conductor o(d) o (D) 2(C)
Simple Doble mm? AWG mm mm mm

2 4060 4080 14
< 4061 4081 25 4 79 9,52 17
g 4062 4082 14
z 4063 4083 35 2 9.5 1.1 17
3 4064 4084 14
§ 4065 4085 50 1/0 11,1 12,70 17
5 4066 4086 14
=
5 4067 4087 70 2/0 12,7 14,30 17
3 4068 4088 14
5 4 14, 15,87
°© 4069 4089 9 /0 8 5.8 17
é
% Terminal Embalaje en caja Terminal Embalaje en caja
2 bgﬁg{ga %?,’,‘tg;?;’ Egjséoe%eklg Medidas de la caja en mm baggﬁgta %%':%g?ad gaejs;oetri‘eklg Medidas de la caja en mm
§ 4060 120 5,75 160x160x210 4080 100 5,5 160x160x210
i 4061 120 5,5 160x160x210 4081 100 53 160x160x210
% 4062 100 7,6 160x160x210 4082 100 8,4 160x160x210
é 4063 100 7,4 160x160x210 4083 100 8,2 160x160x210
; 4064 70 5,65 160x160x210 4084 70 6,5 160x160x210
§ 4065 70 5,5 160x160x210 4085 70 6,35 160x160x210
E 4066 70 6,45 160x160x210 4086 50 5,1 160x160x210
3 4067 70 6,3 160x160x210 4087 50 5 160x160x210
% 4068 70 6,85 160x160x210 4088 50 5,8 160x160x210
g 4069 70 6,7 160x160x210 4089 50 5,7 160x160x210
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@ Conjuntos Pre armados con union de cobre
= por compresion irreversible
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Calidad, como siempre.
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Las medidas estan expresadas en mm
7 Conjunto Pre armado por compresion irreversible
Jabalina IRAM 2309 Conductor aislado/desnudo del conjunto Pre armado
Cadigo Diametro nominal Longitud L Seccion Longitud D
V) en kg
mm pulgadas en mm mm AWG en mm
4200 1 ,67
1000 6 0 0.6

4201 9 3/8 10 8 0,67
4202 1500 6 10 1
4203 10 8 1
4204 1000 6 10 1500 1,16
4205 126 1o 10 8 1,16
4206 ’ 1500 6 10 1,74
4207 10 8 1,74
4208 14,6 5/8 1500 10 8 2,15

El conjunto Pre armado (jabalina - unién de cobre por compresion irreversible en frio) o también llamado jabalina
agrafada es un sistema que cumple con todos los requerimientos eléctricos y mecanicos que se exigen para este
tipo de conexidn con una terminacion que esta libre de imperfecciones y otros defectos que posibiliten el desarro-
llo de posibles corrosiones localizadas.

Su comportamiento frente a esfuerzos mecanicos y térmicos son equivalentes al que se obtiene con la unién por
soldadura cuproaluminotérmica por lo cual este sistema ofrece una notable ventaja cuando se tiene preestablecido
la seccidn, la longitud del conductor y el tipo de electrodo o vinculo para una instalacién de puesta a tierra.

A pedido del cliente es posible suministrar longitudes de cable distintas a las informadas en la tabla.

Norma de referencia para ensayo: ETN 072 EPE.

(1) El peso del conductor aislado o desnudo de 6 6 10 mm? que se emplea para el conjunto pre armado no es significativo por lo que el valor informado en
kg de la tabla para un modelo de igual longitud de jabalina es el mismo.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de &cidos,
soda céustica, cianuro, etc.
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Las grampas para puesta a tierra es una pieza cuya funcién es vincular un conductor a una pared o estructura por

(]
(]

medio de un bulén o tornillo apropiado.

El material de fabricacién (acero con cincado electrolitico o cobre estafiado) esta en funcién de la naturaleza de
los materiales a vincular buscando siempre cumplir con el principio de tener homogeneidad en los materiales para

poder garantizar la inexistencia o un bajo par galvanico.

Los modelos ofrecidos permiten vincular rangos acotados de secciones normalizados de conductores tal como

indica la tabla de datos caracteristico.

En caso que se requiera un modelo no informado en la tabla de las grampas (cobre estanado o acero cincado) por favor

consultar a la empresa.

m

Accesorios para

puesta a tierra

Grampas de cobre estafiadas

Grampas de acero cincadas

Material de Rango de conductores Cotas en mm Peso
Caodigo Modelo ,Lafu"g’,.?,ﬁ%,‘,t‘{, e unitario | Embalaje
: mm AWG-MCM| A | B | E |[8D eng
superficial
A150 G301A 25-35 4-2 3239 (18] 14 46
A151 G302A 25-35 4-2 32|39 (18] 17 46
A170 G301B 50-70 1/0-2/0 | 32 | 40 | 2,1 | 14 50
A171 G302B Cﬁizrgo 50-70 1/0-2/0 | 32 | 40 | 2,1 | 17 50
A180 G303 25-35 4-2 50 | 60 | 2,4 | 20 132
A181 G304 25-35 4-2 70 | 80 [ 2,4 20 240 a pedido
A182 G305 25-35 4-2 90 [100(2,4| 20 | 362
A183 G308 25-50 4-1/0 | 40|53 | 2 |14 78
A184 G309 Cobre 25-50 4-1/0 | 40|53 | 2 | 17 78
A185 G310 estafiado 70-120 | 2/0-250 | 40 | 53 | 2 | 14 83
A186 G311 70-120 | 2/0-250 | 40 | 53 | 2 | 17 83

La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas
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de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”
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@ Conectores para puesta a tierra
= tiboCy G
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Calidad, como siempre.

Conector tipo C Conector tipo G

Ante una necesidad de mercado en lo que respecta a lograr calidad y garantia en los vinculos entre cables o entre
cable y jabalina para los sistemas de puesta a tierra, metal ce ha desarrollado los conectores C y G de cobre ex-
truido con pureza del orden del 99% y donde el sistema de conexidn es por compresién con deformacion plastica
en frio.

Este sistema permite que el procedimiento empleado en la instalacion sea operativo y eficiente porque la conexién
obtenida es intima y homogenea entre los 2 elementos metalicos a unir que electroquimicamente son compatibles
y ademas se garantiza por la presencia de una grasa de buena conductividad ubicada en la cara interna del conector,
una excelente estabilidad térmica y la inexistencia de intersticios que pudieran generarse en la unién debido a la de-
formacioén plastica del conector.

Las propiedades que se logran con este tipo de conexién tienen la importante ventaja de mantenerse inalterables
en el tiempo porque neutraliza no sélo los efectos de cualquier elemento liquido presente en el terreno sino que to-
lera otras situaciones transitorias como es el calor generado por la alta densidad de corriente presente en la union
por descargas atmosféricas.

Frente a este ultimo fendmeno, el efecto del incremento de temperatura se ve minimizado porque la masa disponi-
ble en cada uno de los distintos modelos de conectores es la necesaria para que asi sea y por la calidad de la ma-
teria prima utilizada en su fabricacién.

Siendo este método una excelente alternativa a la soldura cuproaluminotérmica la cual es dependiente en gran me-
dida de las condiciones del medio ambiente para su ejecucién y donde el operario debe tomar varias precauciones
en la preparacion de las mismas entre ellas la mas importante por su seguridad que es la de ser una unién por re-
accion exotermica que genera altas temperaturas (superior a los 1000 °C), el método por deformacion en frio em-
pleado en conectores C y G marca Metal Ce, en sus diversas combinaciones, garantizan una excelente calidad de
servicio por el vinculo logrado. A titulo informativo, en la ET1031 de la EPEC (Hoja 13/22) se menciona esta opcion
de conexion.

SIN PREVIO AVISO

ON

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACI

Linea completa de conectores tipo C Linea completa de conectores tipo G
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Conectores para puesta a tierra

tiboCyG

TABLA DE CONECTORES TIPO C

Rango de conexion Mgteriz Cotas en mm Cantidad
Cédigo | Modelo | Cable-Cable | Jabalina - Cable | compre- ale el L de com- | Embalaje
(mm?) (Pulgada - mm?) sion presiones
6201 CMC-1 6al16 - C-26 |10,2| 7,2 | 141|163 1
6202 | CMC-2 10a25 - C-44 (141 (8,15 19 [ 199 1
6203 | CMC-3 16a 35 3/8”-4a10 C-60 (15299 |224|224 1
6204 | CMC-4 25a50 3/8” -16 a 25 C-70 |[16,9| 13 |23,9| 21,7 1
6205 | CMC-5 25a70 3/8” - 35 C-98 17 (15,8 | 29,6| 24,9 2
1/2” -16a 25 a pedido
6206 | CMC-6 35a70 1/2” -16a 25 C-122 |20,6 |14,7| 30 | 25,6 2
6207 | CMC-7 35a95 1/2” -35a50 C-154 |235|17,8|34,2| 27,8 2
5/8” -6a 16
6208 | CMC-8 50a120 5/8” - 25 a 50 C-190 |22,9|17,3|36,3| 34,8 3
3/4”-10a 16
6209 | CMC-9 70 a 150 3/4” -25a70 C-240 |23,6 17,8 |40,4| 39,7 3
6210 |CMC-10 | 150a 185 - C-300 |30,9| 23 | 443|445 4
El uso de estos conectores requiere de una herramienta hidraulica monocomando de 12 Tn o mas.
TABLA DE CONECTORES TIPO G
N CESIE;O de conexion Mggu Cotas en mm Cantidad -
Caodigo | Modelo Principal | Derivado|Jabalina - Cable Compre- A H L o de com- Embalaje
(mm?) (mm? |(Pulgada - mm?)| " sjon presiones
6211 |CMG-1 16a35| 1/2"-16a35 8,5
5/8” - 16 a 35
6212 |CMG-2 | 702120 | 50a70 | 1/2”-50a70 C-997 (22,65 51.9 11
5/8” -50a70
6213 |CMG-3 95a120| 1/2”-95a 120 15,5
5/8” -95a 120 did
6214 |CMG-4 16a35 | 5/8"-16a35 19,5 8,5 ! & pedido
3/4” -16a 35
6215 |CMG-5 240 50a70 | 5/8"-50a70 C-998 [33.35( 59,0 11
3/4” -50a70
6216 |CMG-6 95a120| 5/8”-95a 120 15,5
3/4” -95a 120

El uso de estos conectores requiere de una herramienta hidraulica monocomando de 12 Tn o mas.
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recubierto en cobre
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Calidad, como siempre.

Cable desnudo de acero recubierto en cobre

A raiz de una necesidad de mercado y frente a la normalizacion de un producto segin IRAM 2467/92 destinado a los
sistemas de puesta a tierra de instalaciones de alta y baja tension, pararrayos, mallas, redes y de otros usos eléctri-
cos como el empleo en telefonia en lineas aéreas, electrificacion rural en lineas monofilares con retorno por tierra, etc
es que Metal Ce decidio incorporar para su comercializacion el denominado cable de Ac-Cu en la secciones de uso
mas frecuentes.

Fabricado como un conductor desnudo en capas concéntricas de 3, 7 y 19 alambres de acero recubiertos de cobre
redondo cada una, este tipo de cable se caracteriza cuando se encuentra enterrado que es apto para cualquier clase
de terreno, especialmente para los corrosivos de baja resistividad. Se puede utilizar con jabalina de cobre, Acero
cobre y soldaduras cuproaluminotérmicas.

Su identificacion adopta el sistema ASTM donde una letra identifica el tipo de Acero (La A significa bajo carbono) se-
guido de un numero que es 30 que se refiere a la conductividad eléctrica nominal relativa respecto del cobre recocido
patrén segun Norma IRAM 2002. Su resistencia eléctrica tiene un rango que va desde los 4,03 2 0,52 Q /Km segun
la seccion elegida (16 mm2 a 120 mm2).

De esta manera Metal Ce amplia con un producto mas su linea en el Area de la aplicacion de las puestas a tierra.

Secciéon | Seccion | Diametro |Cantidad de alambres| Tensién Mini- Masa Resistencia
Cadigo nominal real Real y diametro de cada | ma de rotura | aproximada eléctrica
(mm?) (mm?) (mm) uno (N° x @) (daN/mm?) (kg/km) (Q/km)
4600 16 15,78 5,6 3x2,58 67 128 4,03
4601 25 24,90 7,0 3x3,25 59 204 2,54
4602 35 34,93 7,6 7 x2,52 68 287 1,84
4603 50 49,49 9,0 7 x 3,00 62 406 1,30
4604 70 70,00 10,7 7 x 3,56 57 573 0,92
4605 95 91,00 12,2 7 x 4,06 54 745 0,71
4606 120 112,00 13,5 7 x 4,51 50 919 0,57
4607 120 114,00 13,8 19 x 2,52 66 927 0,52

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce * METAL-Ce * METAL-Ce - METAL-Ce V11



HUSEAU YERITAS g
Lerrbcation

&
METAL-Ce snu

Calidad, como siempre.




@ Terminales y Uniones
= de cobre estafnados/as y de aluminio
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Calidad, como siempre.

Los terminales y las uniones de cobre estafiados estan fabricados a partir de tubos de cobre electrolitico con lo cual
esta garantizado un buen nivel de conductividad eléctrica y una baja resistencia de contacto.

Sus dimensiones estan concebidas para lograr que una vez instalados la conexion obtenida pueda soportar con
buen rendimiento exigencias mecanicas tales como traccién o vibraciones propias de la instalacion.

Tanto la linea de terminales como las uniones de cobre todas, se proveen con una proteccion superficial de estafio
que evita los efectos nocivos de la corrosion.

A la linea de terminales de indentacién simple con un solo orifico de fijacién, nuestra Empresa ofrece al mercado
terminales con distinta modalidades o opciones como es el doble indentacion y orificio simple, indentacion simple con
doble orifico de fijacion y de doble orifico con doble indentacién. De la misma manera ocurre para las uniones de
cobre estafiadas tipo estandar o especial.

En la siguiente tabla se expresan las principales caracteristicas de cada uno de los modelos de terminales de cobre.
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Tipo de Terminal

Caracteristicas generales

Indentacién simple
con simpre orificio
de fijacion

Amplia gama de valores para secciones de conductores
normalizados y orificios de fijacién.

Ventana de Inspeccién.

Seccién de conexion del tubo o cafia igual o mayor

al conductor a alojar.

Tipo de Terminal

Caracteristicas generales

Indentacién simple
con doble orificio
de fijacion

Gama acotada para secciones de conductores normali-
zados y orificios de fijacion. Ventana de Inspeccion.
Mayor firmeza y mejor contacto en la fijacion.

Seccién de conexion del tubo o cafa igual o mayor

al conductor a alojar.

Tipo de Terminal

Caracteristicas generales

Indentacién doble
con simple orificio
de fijacion

Gama acotada para secciones de conductores normali-
zados y orificios de fijacion. Ventana de Inspeccion.
Mayor seguridad para fijar el cable.

Seccién de conexion del tubo o cafia igual o mayor

al conductor a alojar.

Tipo de Terminal

Caracteristicas generales

Indentacion doble
con doble orificio
de fijacion

Gama acotada para secciones de conductores normali-
zados y orificios de fijacion. Ventana de Inspeccién.
Mayor seguridad para fijacion del cable y del terminal en el
borne. Seccién de conexién del tubo o cafa igual o
mayor al conductor a alojar.

Tipo de Terminal

Caracteristicas generales

Indentacién simple
con fijacién por
horquilla

Gama acotada de valores para conductores y horquilla de
fijacion. Ventana de Inspeccién. Mayor Comodidad para
ingreso del terminal en bornes de dificil acceso.

Ingreso del bulon a la horquilla sin necesidad de desarmar
la bornera. Seccién de conexion del tubo o cafa igual o
mayor al conductor a alojar.
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Terminales de cobre estanados
a compresion de 1,5 a 95 mm?
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Tornillo Dimensiones en mm Embalaje en caja
Codoe | "RGC"| « [mm|oA| B | G| D | E|F| L o ok (ol kaper Meddeedel
2500 1.5/1 | 1/8|3,17| 35|75 | 5 4 1 |45 500 0,27 60x60x60
2501 1.5/2 |5/32|3,96| 42 | 75| 5 4 1 |45 (16,5 2 [3,15 500 0,27 60x60x60
2502 1.5/3 |3/16|4,76| 5 | 75| 5 4 1 |45 500 0,27 60x60x60
2503 2.5/1 |5/32|3,96| 42|85 |55 |45 |07 | 6 19 | 28| 4 250 0,20 60x60x60
2504 2.5/2 |3/16|4,76| 5 |85 |55 |45 |07 | 6 250 0,20 60x60x60
2505 4/1 5/3213,96| 42 |93 | 7 45|08 | 5 18 | 37 | 42 250 0,25 60x60x60
2506 4/2 |3/16|4,76| 5 |93 | 7 (45|08 | 5 250 0,25 60x60x60
2507 6/1 3/16|4,76| 5 9 |85|55| 1 6 |23,5 42| 55 300 0,68 | 60x60x115
2508 6/2 1/4 16,35| 6,5 [10,3| 9 6 1 7 25,3 300 0,53 | 60x60x115
2509 10/1 |3/16|4,76| 5 | 11 |95 | 6 | 1,3 | 10 | 29 200 0,85 | 60x60x115
2510 10/2 | 1/4 16,35/ 65| 12 |95| 6 [1,1] 10| 29 | 52| 6,5 200 0,65 | 60x60x115
2511 10/3 |5/16|7,93| 85| 13 | 10 | 7 1 8 |29,5 200 0,63 | 60x60x115
2512 16/1 1/4 16,35| 6,5 | 13 | 11 7 | 1,517 | 40 100 0,60 | 60x60x115
2513 16/2 |5/16|7,93| 8,5 | 14 | 11 7 |14 |18 | 40 | 55| 7,7 100 0,58 | 60x60x115
2514 16/3 | 3/8 |9,52| 10 |16,5| 11 8 |12 | 14 |38,5 100 0,55 | 60x60x115
2515 25/1 1/4 16,35| 6,5 [144| 10 | 7 | 1,8 | 15 | 39 100 0,87 | 60x60x115
2516 25/2 |5/16|7,93| 85 |158| 10 | 7 | 1,7 | 14 | 39 | 7,1 | 9.2 100 0,77 | 60x60x115
2517 25/3 | 3/8 19,52 10 |15,5| 11 8 |16 | 13 |39,5 100 0,73 | 60x60x115
2518 35/0 | 1/416,35| 6,5 |16,3| 12 | 10 | 2,2 | 17 | 47 100 1,49 | 110x115x115
2519 35/1 |5/16|7,93| 8,5 |18,6| 11 9 2 | 18 | 45 85 | 11 100 1,37 | 110x115x115
2520 35/2 |3/8|952| 10 | 18 [ 12 | 10 | 2 | 19 | 47 ’ 100 1,33 | 110x115x115
2521 35/3 | 1/2 12,71 13 |20,5| 15 | 11 | 1,8 | 18 |51,5 100 1,41 | 110x115x115
2522 50/1 |5/16|7,93| 85| 20 | 10 | 10 | 2,2 | 17 | 46 100 1,83 | 110x115x115
2523 50/2 3/8 1952 10 | 22 | 15 | 11 | 21| 20 |51,5| 9,9 |12,7 100 1,98 | 110x115x115
2524 50/3 1/2 |12,7| 13 |23,5| 20 | 12 2 18 | 57 100 2,13 [110x115x115
2525 70/1 3/8 19,52 10 | 23 |13,5| 11 | 3,2 | 19 50,5 50 1,50 | 110x115x115
2526 70/2 1/2 |12,71 13 | 23 | 16 | 12 | 3,2 | 18 |53,8|11,5| 15 50 1,54 | 110x115x115
2527 70/3 5/8 |15,87| 16 [25,5|20,5| 13 | 2,9 | 16 |58,8 50 1,60 | 110x115x115
2528 95/1 3/8 19,52 10 | 26 [155| 13 | 3,6 | 18 | 54,8 50 2,13 | 110x115x115
2529 95/2 | 1/2 |{12,7| 13 | 26 |155| 13 | 3,6 | 19 | 56 [13,5(17,4 50 2,10 |110x115x115
2530 95/3 | 5/8 |1587| 16 | 27 | 20 | 14 | 3,5 | 20 | 61 50 2,06 |110x115x115
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Contintia en pag. siguiente

1 pulgada (“) = 25,4 milimetros (mm)

El valor de la cota F informada correspondiente a la cafha disponible de los terminales ACC debe tomarse como un valor nominal (promedio).
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@ Terminales de cobre estafiados a compresion
= de 120 a 625 mm?y terminales horquillas
METAL-C2 smae

Calidad, como siempre.

oA ]

Vol T
™

o

D | C

Model Tornillo Dimensiones en mm Embalaje en caja o fraccion
< g elo . .
Codee | "acc” | « |mm|oA| B | C | D | E|F| L o ok Cantidad kgpor| Meddasdela
2531 120/1 | 1/2 |12,7| 13 |29,6| 15 | 15 | 3,9 | 22 | 63 152(19,5 50 2,90 | 110x115x115
2532 120/2 | 5/8 (1587| 16 | 29 [195| 15 | 4 | 19 | 63 50 2,84 | 110x115x115
2533 150/1 | 1/2 |12,7| 13 |31,5| 20 | 16 | 4,7 | 25 | 71 16 |21.2 30 2,70 | 110x115x115
2534 150/2 | 5/8 |15,87| 16 |30,5| 19 | 16 | 49 | 27 | 71 30 2,63 | 110x115x115
2535 185/1 | 1/2 |12,7| 13 |34,3| 23 | 17 |4,75| 25 | 78 18 235 25 2,69 | 110x115x115
2536 185/2 | 5/8 (1587| 16 | 34 |19,5| 18 | 52 | 26 | 78 25 2,62 | 110x115x115
2537 240/1 | 1/2 |12,7| 13 | 39 | 27 |17,5| 5,4 |30,5|87,2 20,5/26.5 15 2,33 | 110x115x115
2538 240/2 | 5/8 (15,87| 16 |39,5| 22 | 18 | 5,4 | 33 |86,6 15 2,32 | 110x115x115
2545 300/1 | 1/2 |12,7| 13 |43,5| 26 | 23 | 6,7 | 37 [100,5 23 | 30 10 2,42 | 110x115x115
2539 300/2 | 5/8 |15,87| 16 | 44 | 27 | 21 | 6,6 | 38 [100,5 10 2,33 | 110x115x115
2540 400/1 | 1/2 |{12,7| 13 |49,7| 30 | 24 | 6,5 | 48 [115,6 75| 34 5 1,62 | 110x115x115
2546 400/2 | 3/4 |19,05| 21 |50,1| 32 | 24 | 6,5 | 49 | 116 5 1,59 | 110x115x115
2541 500/1 | 5/8 |15,87| 16 | 55 |28,5|25,5| 8,3 | 55 | 129 30 | a8 1 0,49 A pedido
2542 500/2 | 3/4 |19,05| 21 |55,3|28,5|25,5| 8,2 | 56 | 129 1 0,48 A pedido
2543 625/1 | 5/8 |15,87| 16 [61,7| 32 | 29 | 8,2 | 55 | 143 345/ 42 1 0,58 A pedido
2544 625/2 | 3/4 |19,05| 21 [61,8| 32 | 30 | 7,9 | 56 | 143 1 0,56 A pedido

NOTA: El extremo libre de la pala del terminal modelo ACC es curva hasta 185 mm?y recta a partir de 240 mm?.
El valor de la cota F informada correspondiente a la cafa disponible de los terminales ACC debe tomarse como un valor nominal (promedio).

Terminales de cobre estafiados a compresion tipo horquilla

oA )| 5] E{Eﬁ

aln
oEx

Tornillo Dimensiones en mm Embalaje en caja

Modelo

Codigo | AccH | . mm| A B c E F L | oIn | oEx |Cantidad kgpor| Medidasdela

por caja | caja cajaen mm
2600 1,5 1/8 | 35| 3,43 |8,46 | 565 | 0,5 4 |116,7 | 2,47 | 3,17 500 0,23 60x60x60
2601 25 |3/16| 5 |4,88(8,32(6,79| 0,9 | 49 |18,80| 3 4 250 0,3 60x60x60
2602 4 3/16| 5 5 |815|6,18| 1 |5,55(18,80| 3,6 | 4,7 250 0,3 60x60x60
2603 6 1/4 |1 65| 6,5 |10,78|8,57 | 1,18 | 7 24 | 43 | 55 250 0,5 60x60x115
2604 10 5/16| 8,5 |8,25|12,3|102| 1,3 | 10 | 30 | 52 | 6,7 250 0,7 60x60x115
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@ Terminales especiales de cobre estanados
=

a compresion de 50 a 625 mnv¥
METAL-C2 sro:

Calidad, como siempre.

]
B O O 0 o =
EiV A7 % e
D G C
L
Tornillo Dimensiones en mm Datos de embalaje
Codigo | N | « |mm|oa| B |c|D|E|F| 6| L |om| oEx uneoPor | Medidas
2740 50 20 | 10 | 10 | 2,5 |20,5| 25 | 72 |10,1|12,7 30 A pedido
2741 70 22 | 11 | 11 | 3,3 |20,5| 25 | 75 [11,6] 15 50 A pedido
2742 95 26 | 13 | 13 |36 | 20 | 25 | 80 [13,6(17,3 70 A pedido
2743 120 | 3/8 |9,65(10,5| 30 | 15 | 15| 3,8 | 20 | 25 | 85 |15,3]19,5 80 A pedido
2744 150 32 | 16 | 16 | 4,6 |24,5| 25 | 93 [16,3|21,3 120 A pedido
2745 185 36 | 18 | 18 | 4,8 |25,5| 25 | 99 [18,5|23,5 140 A pedido
2746 240 40 | 20 | 20 | 5,7 | 32 | 25 | 111 |20,9|26,5 210 A pedido
2747 300 46 | 23 | 23 | 6,3 |31,5| 45 | 138 (36,9|30,2 340 A pedido
2748 400 12 [12.7] 13 50 | 25 | 25 | 6,8 |36,5| 45 | 149 (27,3| 34 410 A pedido
2749 500 55 | 27 | 27 | 78| 44 | 45 |162| 30 | 38 610 A pedido
2750 625 63 | 31 | 31 | 7,8 | 48 | 45 | 174 |34,5| 42 680 A pedido

aln
oEx

: 0 oA ’ F
DQC D E@Q/

Tornillo Dimensiones en mm Datos de embalaje
SO I\f\%dgll.o « l/mm/oA| B | C|D|E| F| L |oln|oEx| Pesopor Medidas
unidaden g
3500 50 20 | 10 | 10 | 2,5| 41 | 72 |10,1|12,7 30 A pedido
3501 70 22 |11 | 11 | 3,3 | 41 | 75 |11,6] 15 50 A pedido
3502 95 26 | 13 | 13 | 3,6 | 42 | 80 |13,6(17,3 60 A pedido
3503 120 30 | 15 | 15 | 3,8 | 42 | 85 |15,3|19,5 90 A pedido
3504 150 32 |16 | 16 | 4,6 | 49 | 95 |16,3|21,3 120 A pedido
3505 185 1/2 |12,71 13 | 36 | 18 | 18 | 4,8 | 51 | 102 |18,5|23,5 150 A pedido
3506 240 40 | 20 | 20 | 5,7 | 64 | 121 |20,9|26,5 220 A pedido
3507 300 46 | 23 | 23 | 6,3 | 63 | 128 |36,9|30,2 320 A pedido
3508 400 50 | 25 | 25 | 6,8 | 73 | 144 |27,3| 34 400 A pedido
3509 500 55 | 27 | 27 | 7,8 | 88 |165| 30 | 38 600 A pedido
3510 625 63 | 31 | 31 | 7,8 | 96 |175(34,5| 42 730 A pedido
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@ Terminales especiales de cobre estanados
= a compresion de 50 a 625 mm?y Uniones de cobre
WMETAL-C2 smo

Calidad, como siempre.

oln
oEx
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Tornillo Dimensiones en mm Datos de embalaje
Codigo | N8P |mm|oal B | c | D | E|F| 6| L |om|okx url:n’im%?\rg Medidas
2718 50 20 |10 | 10 | 2,5| 41 | 25 | 90 (10,1 (12,7 30 A pedido
2719 70 22 | 11 | 11 [ 3,3 | 41 | 25 | 95 |11,6| 15 50 A pedido
2720 95 26 | 13 | 13 | 3,6 | 42 | 25 |100|13,6(17,3 60 A pedido
2721 120 | 3/8 |9,65(10,5| 30 | 15 | 15 | 3,8 | 42 | 25 | 105|15,3(19,5 90 A pedido
2722 150 32 |16 | 16 | 46| 49 | 25 | 120|16,3|21,3 120 A pedido
2723 185 36 | 18 | 18 | 4,8 | 51 | 25 | 127|18,5|23,5 150 A pedido
2724 240 40 | 20 | 20 | 5,7 | 64 | 25 | 146 |20,9(26,5 220 A pedido
2725 300 40 | 20 | 20 | 6,3 | 64 | 45 | 173|36,9(30,2 320 A pedido
2726 400 12 [12.7] 13 40 | 20 | 20 | 6,8 | 73 | 45 | 189 |27,3| 34 400 A pedido
2727 500 40 | 20 | 20 | 7,8 | 88 | 45 |210| 30 | 38 600 A pedido
2728 625 40 | 20 | 20 | 7,8 | 96 | 45 | 224 |34,5| 42 730 A pedido

1 pulgada (“) = 25,4 milimetros (mm)

Uniones a compresion de cobre estanadas

aln

I — ﬁ [E—— T
: |
2 L
2
= . Embalaje en caja o fraccién
2 Codigo Mggglo Seccion del conductor ml;n mEm ,?‘Ir'.: ?nEn); Cantidad | kg por| Medidas de la
S mm? AWG-MCM porcaja | caja | cajaenmm
§ 2900 2,5 2,5 14 20 0,5 3 4 250 0,28 60x60x60
% 2901 4 4 12 20 0,55 3,6 4,7 250 0,37 60x60x60
§ 2902 6 6 10 20 0,6 4,3 5,5 200 0,31 60x60x60
§ 2903 10 10 8 30 0,75 5,2 6,7 100 0,39 | 60x60x115
% 2904 16 16 6 35 0,9 5,8 7,6 100 0,66 | 60x60x115
g 2905 25 25 4 35 0,95 7,3 9,2 75 0,54 | 60x60x115
é 2906 35 35 2 35 1,15 8,65 10,95 50 0,57 | 60x60x115
é 2907 50 50 1/0 48.5 1,3 10,1 12,7 100 2 110x115x115
% 2908 70 70 2/0 48.5 1,7 11,6 15 50 1,66 | 110x115x115
f 2909 95 95 4/0 57 1,85 13,6 17,3 50 2,4 | 110x115x115
E 2910 120 120 250 57 2.1 15,3 19,5 30 1,71 | 110x115x115
% 2911 150 150 300 57 2,5 16,3 21,3 20 1,54 | 110x115x115
% 2912 185 185 350 80 2,5 18,5 23,5 15 1,81 | 110x115x115
g 2913 240 240 500 80 2,8 20,9 26,5 10 1,54 | 110x115x115
; 2914 300 300 600 80 3,35 36,9 30,2 10 2,05 | 110x115x115
E 2915 400 400 800 100 3,35 27,3 34 1 0,28 A pedido
g 2916 500 500 1000 110 4 30 38 1 0,42 A pedido
s 2917 625 625 1250 120 3,75 34,5 42 1 0,49 A pedido

—
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Calidad, como siempre.

~ Uniones de cobre especiales
y terminales a compresion de aluminio

Uniones a compresion de cobre especiales estafiadas

aln

— ﬁ — — ——TE
| L
Cédigo Modelo | Seccién del conductor E oin | oEx PDatos de embalaje
ZCC-DL p— Womcy | mm | mm | mm | mm uni?jsa?j%%rg Medidas
2930 35 35 2 67 1,15 | 8,65 [ 10,95 21 A pedido
2931 50 50 1/0 75 1,3 10,1 | 12,7 29 A pedido
2932 70 70 2/0 80 1,7 | 116 | 15 51 A pedido
2933 95 95 4/0 80 1,85 | 13,6 | 17,3 64 A pedido
2934 120 120 250 85 2,1 15,3 | 19,5 87 A pedido
2935 150 150 300 105 2,5 16,3 | 21,3 138 A pedido
2936 185 185 350 105 2,5 18,5 | 23,5 155 A pedido
2937 240 240 500 115 2,8 20,9 | 26,5 214 A pedido
2938 300 300 600 121 3,35 | 36,9 | 30,2 305 A pedido
Terminales a compresion de aluminio
F
oA
g i
| & |0 A
DlcC
L
Tornillo Dimensiones en mm Embalaje en caja o fraccion
o0 |"AER | « |mmjoaf e o |o € | F | Lo on ] Mt
2700 10 |5/16]7,93/ 85| 16 | 9 9 |27 | 16 |43,5|45 | 7 150 0,58 | 110x115x115
2701 16 |5/16]7,93/ 85| 19 | 10 | 10 | 27 [175| 49 | 55| 8 100 0,56 | 110x115x115
2702 25 15/16|7,93| 85 |195]105|105|/29 | 20 [ 55 | 7 |95 100 0,50 | 110x115x115
2703 35 3/8 19,52|1025( 22 | 11 | 11 | 3 | 24 | 60 | 8,2 | 11 50 0,39 | 110x115x115
2704 50 3/8 19,52|10,25| 26 | 13 | 18 | 3 [287| 71 | 96| 13 50 0,57 | 110x115x115
2713 50 1/2 12,7 13 | 26 | 13 | 18 | 3 |287| 71 |96 | 13 50 0,57 | 110x115x115
2705 70 1/2 112,7|1325/ 30 | 15 | 15 | 4 |287| 76 |11,1| 15 30 0,50 | 110x115x115
2706 95 1/2 112,7|13,25] 33 |16,5|165| 42 |3055| 82 |13,2| 18 20 0,55 | 110x115x115
2707 120 | 1/2 |12,7{1325] 35 | 17 | 17 | 6 |365| 91 | 16 | 21 20 0,84 | 110x115x115
2708 150 | 5/8 |1587|16,25] 36 | 18 | 18 | 7 |395| 99 |16,5]|22,5 20 1,33 | 110x115x115
2709 185 | 5/8 |1587|16,25] 40 | 20 | 20 | 88 | 49 |110|18,5| 25 10 1,04 | 110x115x115
2710 240 | 5/8 |1587]1625| 46 | 23 | 23 | 88 | 505|122 |20,6| 28 10 1 110x115x115
2711 300 |5/8 (15871625 49 | 24 | 24 | 12 | 51 |124 |23,5| 32 1 0,19 A pedido
2712 400 | 5/8 [1587]1625| 57 | 29 | 29 |13,5|855| 183 |26,5| 39 1 0,37 A pedido

NOTA: El extremo libre de la pala del terminal modelo ACA es curva hasta 120 mm?2y recta a partir de 150 mm2.
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MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

Uniones a compresion de aluminio

Secci6 Embalaje en caja o fraccion
Cédigo | Modelo ccion del conductor L E oln o Ex - :
ZCA mm mm mm mm | Cantidad | kg por| Medidas de la
mm? AWG-MCM porcaja | caja | cajaenmm
2800 10 10 8 46 1,25 4,5 7 200 0,87 | 110x115x115
2801 16 16 6 51 1,25 5,5 8 100 0,65 | 110x115x115
2802 25 25 4 52 1,25 7 9,5 100 0,87 | 110x115x115
2803 35 35 2 53 1,4 8,2 11 50 0,54 | 110x115x115
2804 50 50 1/0 56 1,7 9,6 13 50 0,53 | 110x115x115
2805 70 70 2/0 60 1,95 11,1 15 30 0,65 | 110x115x115
2806 95 95 4/0 60 2,4 13,2 18 30 0,84 | 110x115x115
2807 120 120 250 76 3 15 21 25 1,22 | 110x115x115
2808 150 150 300 80 3 16,5 22,5 20 1,13 | 110x115x115
2809 185 185 350 86 3,25 18,5 25 15 1,25 | 110x115x115
2810 240 240 500 96 3,7 20,6 28 10 1,13 | 110x115x115
2811 300 300 600 106 4,25 23,5 32 1 0,16 A pedido
2812 400 400 800 125 6,25 26,5 39 1 0,27 A pedido
Nota

Los valores informados en la columna de Modelo para los terminales de cobre o aluminio; las uniones de cobre o
aluminio corresponden a la seccién en mm?2 del conductor que admite.
En el caso particular de los terminales ACC, los valores informados en la columna de Modelo y que estan
separados por una barra permiten indentificar al terminal por la seccion del conductor a emplear y por la medida
del tornillo (diametro) o elemento a usar para su fijacion.

Evite procesos anticorrosivos

donde se requiera el uso de acidos,

soda caustica, cianuro, etc.

La equivalencia de las secciones de los conductores en mm? y en AWG-MCM que se informan, estan elaboradas

de acuerdo al cuadro de equivalencias de secciones que figura en el capitulo VIl “datos utiles”
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@ Datos utiles
MAETAL-C2 sone

Calidad, como siempre.

Materiales para la fabricacion de conductores de energia / Propiedades

Peso Coeficiente Médulo de Alambres
Materiales Especifico de dilatacion elasticidad Tension de rotura Resistividad Maxima a
(Kg/dm?) Lineal (Por 1°C) (Kg/mm?) (Minima) (daN/mm? | 20°C (Ohm-mm?Km)
Cobre Duro 8,89 17x10¢ 13.000 40,6 a 43,1 17,87
Cobre Recocido 8,89 17x10% - Maximo 28 17.241
Aluminio 2,703 23x106 6.000 15,9a20 28,264
Aleacion de 2,70 23x10° 6.000 30 32,80
Aluminio ’ . )
- ] (CONDUCTOR) _
A'Xm'”'o' ﬁ'- _2%733 de 13,9x10 - Al: A1 5_’?331 20 Al: 28,264
cero C. /, a 20’9)(1 06 C:
Acero 7,85 11x106 20.000 80a 185 -
Relacion de las caracteristicas de conductores de distintos materiales
con respecto al cobre de igual resistencia eléctrica
Cobre recocido Cobre duro Aluminio Aleacion de Al
Seccidn 1 1,04 1,64 1,90
Peso 1 1,04 0,50 0,58
Relaciones de uso corriente
Nombre (simbolo) Equivalencia
kilo Volt (kV) 1 kV =1000V
kilo Amper (kA) 1kA=1000 A
mili Volt (mV) 1 mV =0,001V
mili Amper (mA) 1mA =0,001 A
bar (bar) 1 bar = 0,1 MPa = 10° Pa
Pascal (Pa) 1Pa=1N/m?
kilogramo-fuerza (kgf) 1 kgf = 9,80665 N
Newton (N) 1 N =0,101978 kgf
deca Newton (daN) 1daN=10N
metro (m) 1 m=1000 mm
metro cuadrado (m?) 1 m2 =108 mm2 = 1000000 mm?
milimetro cuadrado (mm?) 1 mm?2 = 0,000001 m?
metro cubico (m?3) 1 m3=10° mm?3 = 1000000000 mm3
milimetro cubico (mm?d) 1 mm?3 = 0,000000001 m?3
kilogramo (kg) 1kg=10%3g=1000g
tonelada métrica (t) 1t=108g=1000000g
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@ Datos utiles
MAETAL-C2 sone

Calidad, como siempre.

IRAM 2212 / Conductores desnudos de aleacion de aluminio

. . Diametro Peso Carga de Resistenciai ohmica Intensidad

Seccion Formacién | ;5r0ximado | aproximado ool ence.y20°C | enca.y80°C gﬁnﬁ%?ﬁﬁa"}%
mm? N° x mmg mm kg/km kg ohm/km ohm/km (A)
16 7x1,70 5,1 43 452.6 2,09 2,54 100
25 7x2,15 6,5 70 723,9 1,31 1,59 125
35 7x2,52 7,6 96 994,5 0,952 1,116 160
50 7 x 3,02 9,1 137 1428 0,663 0,806 195
50 19x 1,85 9,3 140 1455 0,654 0,795 195
70 19x 2,15 10,8 190 1965 0,484 0,588 235
95 19x 2,52 12,6 260 2699 0,352 0,428 300
120 19 x 2,85 14,3 335 3453 0,275 0,334 340
150 37 x 2,25 15,8 405 4191 0,227 0,276 395
185 37 x 2,52 17,7 510 5257 0,181 0,220 455
240 37 x 2,85 20,0 650 6724 0,142 0,176 545
300 61 x 2,52 22,7 840 8666 0,110 0,138 625
400 61x2,85 25,7 1070 11085 0,0862 0,109 755

(1) Para una temperatura ambiente de 40°C, con los cables expuestos al sol y viento de 0,6 m/seg.

B &

IRAM 2187 / Conductores desnudos de aluminio-acero

Seccién Formacion Diam. Peso Carga-d.e rotura calcu!a’da Re.si§tencia ohmic‘i Int. de-c?m'ente admisib-k’e 1)
Aluminio | Acero | @Prox. | aprox. | Auminio/ | Acadion | Auminio/ | Mlopcién | Algminiol ARcn

mm? N° x mmg mm | kg/km kg kg ohm/km | ohm/km A A
16/2,5 6x1,8 1x1,8 5,4 62 590 775 1,88 2,19 100 90
25/4 6x2,25 | 1x2,25 6,8 67 915 1200 1,20 1,40 130 120
35/6 6x2,7 1x2,7 8,1 140 1250 1832 0,835 0,970 160 150
50/8 6x3,2 1x3,2 9,6 195 1710 2395 0,595 0,691 195 180
70/12 | 26x1,85 | 7x1,44 11,7 285 2680 3510 0,413 0,468 255 235
95/15 | 26x2,15 | 7x1,67 13,6 385 3560 4720 0,306 0,355 305 285
120/20 | 26x2,44 | 7x1,9 15,5 490 4530 6100 0,237 0,276 365 340
150/25 | 26x2,7 7x2,1 17,1 600 5470 7460 0,194 0,225 415 390
185/30 | 26x3,0 | 7x2,33 19,0 740 6650 9120 0,157 0,182 475 440
210/35 | 26x3,2 | 7x2,49 | 20,3 845 7489 10408 0,138 0,160 505 470
240/40 | 26x3,45 | 7x2,68 | 21,9 980 8683 11836 0,119 0,138 565 525
300/50 | 26x3,86 | 7x3,0 24,5 1230 10714 15102 | 0,0949 0,110 650 605
340/30 | 48x3,0 | 7x2,33 | 25,0 1170 9346 13715 | 0,0851 | 0,0984 670 620
380/50 | 54x3,0 7x3,0 27,0 1440 12346 17449 | 0,0767 | 0,0880 715 665
435/55 | 54x3,2 7x3,2 28,8 1640 13571 19693 | 0,0666 | 0,0773 765 710
550/55 | 54x3,6 7x3,6 32,4 2080 16326 25000 | 0,0525 | 0,0611 865 805
680/85 | 54x4,0 | 19x2,4 | 36,0 2550 21020 30612 | 0,0426 | 0,0495 1000 925

(1) Para una temperatura ambiente de 40°C, con los cables expuestos al sol y viento de 0,6 m/seg.
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Calidad, como siempre.

IRAM 2263 / Cable de distribucion preensamblado con
conauctores de aluminio y portante de aleacion de aluminio,
aislados con polietileno reticulado negro.

Dimensiones individuales de fases, neutro e iluminacion

0s Utiles

i 2 Formacion Diametro del : Diametro
Seccion N° de alambres conductor AP conductor aislado
mm? mm mm mm
NEUTRO
50 7 9,1 1,6 12,3
ILUMINACION
16 7 49 1,2 7,3
25 7 6,1 1,4 8,9
FASE
25 7 6,1 1,4 8,9
35 7 71 1,6 10,3
20 ! 8,1 1,6 11,3
70 19 9,9 1,8 13,5
95 19 11,5 2,0 15,5
Conjunto preensamblado
Seccion Diametro (7) Corriente (2) Caida de tension Peso (1)
Fases Neutro TfTecEn exterior del haz admisible a60°Cy cos=0,8 total
N° mm? N° | mm? N° mm? mm A V/Akm kg/km
3 x 25 + 1 x 50 26 76 2,02 528
3 x 25 + 1 x 50 + 1 x 16 28 76 2,02 597
3 x 25 + A1 x 50 + 2 x 16 29 76 2,02 666
3 x 25 + 1 x 50 + 1 x 25 30 76 2,02 634
3 x 25 + 1 x 50 + 2 x 25 30 76 2,02 741
3 x 3 + 1 x 50 30 96 1,50 642
3 x 3 + 1 x 50 + 1 x 16 30 96 1,50 711
3 x 3 + 1 x 50 + 2 x 16 30 96 1,50 780
3 x 3 + 1 x 50 + 1 x 25 32 96 1,50 748
3 x 3 + 1 x 50 + 2 x 25 32 96 1,50 855
3 x 50 + 1 x 50 29 117 1,13 785
3 x 50 + 1 x 5 + 1 x 16 30 117 1,13 854
3 x 50 + 1 x 50 + 2 x 16 33 117 1,13 923
3 x 50 + 1 x 50 + 1 x 25 31 117 1,13 892
3 x 50 + 1 x 50 + 2 x 25 33 117 1,13 999
3 x 70 + 1 x 50 36 152 0,805 1007
3 x 70 + 1 x 50 + 1 x 16 36 152 0,805 1076
3 x 70 + 1 x 50 + 2 x 16 36 152 0,805 1145
3 x 70 + 1 x 50 + 1 x 25 36 152 0,805 1114
3 x 70 + 1 x 50 + 2 x 25 36 152 0,805 1220
3 x 95 + 1 x 50 36 190 0,611 1285
3 x 95 + 1 x 50 + 1 x 16 36 190 0,611 1354
3 x 95 + 1 x 50 + 2 x 16 39 190 0,611 1423
3 x 95 + 1 x 50 + 1 x 25 39 190 0,611 1392
3 x 95 + 1 x 50 + 2 x 25 42 190 0,611 1492

(1) Valor aproximado.

(2) Valores para cables expuestos al sol, con temperatura ambiente de 40°C y 90°C en los conductores.
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@ Datos utiles
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Calidad, como siempre.

IRAM 2164 / Cable de acometida bipolar o tetrapolar preensamblado con conductores de cobre,
aislados con polietileno reticulado negro. / Rango de fabricacion desde 4 hasta 16 mm?

Soccion | Fomacien | Dpeser | Difmers() | Pesof) | Comented)

N° x mm? N° de Alambres mm mm kg/km A
2x4 7 1,2 10 104 45
2x6 7 1,2 11 198 55
2x10 7 1,2 13 229 70
2x16 7 1,2 15 358 90
4x4 7 1,2 12 209 35
4x6 7 1,2 13 297 45
4x10 7 1,2 16 459 55
4x16 7 1,2 18 717 75

(1) Valor aproximado.
(2) Valores para cables expuestos al sol, con temperatura ambiente de 40°C y 90°C en el conductor.

IRAM 6301/ Cable de acometida anti-fraude de cobre bipolar, con conductor neutro concéntrico,
aislado con polietileno reticulado negro. / Rango de fabricacion desde 4+4 hasta 16+16 mm?

» Alambres de los Es_peso_r’ Diémet;q exterior Carga
Fongglclon conductores de aislacion maximo de
cable Central | Concéntrico | onlgg{:t or Exterior Aislacién | Aislacién Oﬁ’;’;“targva
N°minimo| @ minimo central | Simple | Reforzada| simple reforzada

N° x mm?+ mm? mm mm mm mm mm mm daN
1x4+4 7 0,35 1,0 1,2 1,7 8 9 80

1x6+6 7 0,35 1,0 1,2 1,7 9 10 120

1x10+10 7 0,35 1,0 1,2 1,7 10 11 200

1x16+16 7 0,35 1,0 1,2 1,7 12 13 320

La carga de rotura es un valor orientativo.
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Calidad, como siempre.

Cuadro de equivalencias de secciones

Escala americana en AWG / MCM 2
= : = Escala [IEC mm
Numero de serie | Seccion mm?
16 1,31
1,5
14 2,08 25
12 3,31 4,0
10 5,26 6,0
8 8,37
10
6 13,3
16
4 21,2
25
2 336 | 35
1 42,4
1/0 535 | 50
2/0 67,4
70
3/0 85,0
95
4/0 107
250 127 120
300 152 | 150
350 177
185
400 203
500 253 240
600 304 | 300
700 354
750 380
800 405 | 400
1000 506 | 500
1250 633 | 630
1500 760 800
2000 1013 | 1000
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@ Prensacables de nylon
= rosca eléctrica (BSC)

MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

c
B

A

o Medida Rango Dimensiones (mm) Embalaje en caja
Codigo | Modelo “) de diametro Cantidad | kgpor | Medidas de la caja
de cable A B C por caja caja en mm
6100 PCA1 1/2 3,5-6 12,7 8 15 200 1,100
6101 PC2 5/8 4-8 15,9 8 19 200 1,600 150x150x160
6102 PC3 3/4 6-12 19 9 24 100 1,250
6103 PC4 7/8 8-13 22,2 9 28 100 1,900 160x160x210
6104 PC5 1 13-17 25,4 11 33 100 2,900
1/4 -

6105 PC6 1 18-24 31,7 12,5 43 50 2,450 160x200x310
6106 PC7 112 25-30 38,1 14,5 52 40 3,000
6107 PC8 2 37-42 50,8 16 67 16 2,100

Los prensacables son dispositivos que se usan en cajas y/o gabinetes para uso eléctrico cuyo destino es el de
servir como elemento de paso y proteccion a conductor/es aislado/s y donde el ajuste por corona dentada
antivibratoria permite fijar de manera rigida al o los elementos de paso evitando de esta manera el desplazamiento
del o los mismos.

Este producto ademas logra en la zona del gabinete donde esta instalado un nivel de estanqueneidad frente a la
accion de elementos presentes en el medio ambiente (liquidos, particulas de distinta naturaleza, etc.) que puedan
comprometer a los elementos ubicados dentro de la caja o de un gabinete

Por la manera en que se instalan son removibles y ademas ofrecen la posibilidad de manejar un rango de
diametros de conductores para cada modelo. Su material de fabricacién es poliamida con la propiedad de ser ignifugo.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de acidos,
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Calidad, como siempre.

Pipetas

Cajas para medidores

Pipetas

I
0
C
o Dimensiones (mm) Embalaje en caja
Cadigo Modelo Cantidad | kg por |Medidas de la cajaen
A B (] por caja caja mm
6030 PA0111/4” 108 52 55 200 12,20
6031 PA 04 11/2” 135 60 82 100 10,20 40x280x580
6032 PA 04 2” 135 60 82 100 10,20

MAYO 2013 / LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE APLICAR CUALQUIER MODIFICACION, SIN PREVIO AVISO

Las pipetas para cafios de acometidas con tornillo de seguridad son productos provistos por Metal Ce que estan
fabricadas en un material muy noble como es el poli carbonato el cual las hace practicamente indestructibles o sea
de una alta resistencia mecanica garantizando en consecuencia una vida util superior en el servicio a los 25 afos.
Cualquiera de los tres modelos que se diferencian por el diametro del cafo receptor sobre el cual se colocan
tienen un sistema constructivo que consiste de una ventana desmontable que ante una eventual rotura por maniobra
o siniestro pueden cambiarse sin afectar la traza de los conductores de acometida con lo cual el ahorro de tiempo en
la operacion de reemplazo de las mismas es muy significativo e importante.

Ademas es importante sefalar que tanto el modelo PA 04 1 1/2” como el PA 04 2” es en realidad el mismo
producto en termino de dimensiones exteriores donde por medio de una aro reductor desmontable es posible su
uso indistinto para cafios de 1 1/2” y 2”.

Cajas para medidores
I ]
A
(63
L 7 7 PR
LB-J Monofésica Trifasica
o Dimensiones (mm) B0 S ENE
Cadigo Modelo Cantidad | kgpor |Medidas de la cajaen
A B (o] por caja caja mm
6050 CM 05RM-4 26,80 18,80 19,50 9 10,80 280x590x590
6051 CT 03RT-6 41,40 27,70 24,65 4 8,15 380x430x450

Los gabinetes, tapas, marcos y soportes monoféasicos y trifasicos provistos por Metalce al mercado eléctrico estan
destinados a alojar medidores de energia destinados a instalaciones domiciliarias o industriales con tensiones
nominales no superiores a los 1000 V.

Fabricadas en un material que garantiza excelente resistencia al impacto y a la accién de agentes quimicos,
corrosivos y rayos solares (poli carbonato con anti-UV) cualquiera de los modelos se pueden adaptar a los
requerimientos y normativas que las Empresas de Energia exigen haciendo tan solo algunas modificaciones en su
dimensiones lo cual constituye una importante ventaja gracias a las maquinarias de inyeccién de ultima
generacion con las que se fabrican.
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METAL-Ce

@ Tablero
MAETAL-C> smo:

Calidad, como siempre.

@ @ 1.60 | _
-
o |1.80
A &
e —— N gi
@ (?@ — I |
B C
Dimensiones externas (mm) Embalaje en caja
Cadigo Modelo A B c Cantidad | kg por |Medidas de la cajaen
por caja caja mm
6040 GEMP 140 114 105 12 3,80 250x280x380

El tablero GEMP (Gabinete Eléctrico de Maniobra y Proteccién) con IP 65 marca Metal Ce esta destinado al uso en
instalaciones domiciliarias o de aplicacién similar con una capacidad de alojar hasta cuatro mddulos equivalentes a
llaves térmicas monofasicas con una tensién de servicio nominal no superior a los 1000 V.

Fabricadas en ABS que es un material de excelente resistencia al impacto y al rechazo a agentes quimicos este
producto cuenta con una tapa transparente articulada que permite al operador conectar o desconectar el o los
dispositivo/s que se encuentran alojados en su interior ademas de proteger de la accion de posibles maniobras que
en forma involuntaria puedan ocurrir por parte de un operador.

Esta tapa ademas actua protegiendo a los componentes instalados frente a la accién de otros tipos de agentes
presentes en el medio (agua, polvillo, etc.) y por su transparencia con contenido de UV permite que el envejecimiento
en el transcurso de tiempo este minimizado con lo cual la inspeccién visual del estado de los componentes alojados
esta garantizada.

Se suministra con dos tapas ciegas cuyo destino es la de cubrir el o los espacios que puedan quedar cuando el
numero de elementos a alojar es menor al de su capacidad maxima ademas estan troquelados sus laterales para
facilitar la operacion de perforacion para el ingreso y/o egreso de conductores.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de acidos,
soda caustica, cianuro, etc.
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@ Cajas de derivacion y paso
METAL-C2 sro:

Calidad, como siempre.

C
B
A
Medidas internas (mm) Embalaje
Cadigo Modelo A B c IP Cantidad | kgpor |Medidas de la cajaen
por caja caja mm

6500 CDP 1 82 82 50 54 48 4
6501 CDP 2 100 100 60 55 24 3,80 250x280x380
6502 CDP 3 108 147 70 56 15 3,50
6503 CDP 4 186 240 100 56 10 7 275x400x580

La gama de cajas de derivacién y paso Metal Ce estan destinadas para el uso en instalaciones domiciliarias y/o
industriales para una tensién nominal no superior a los 1000 V.

Fabricadas en un material adecuado para garantizar una excelente resistencia al impacto y a agentes quimicos
(ABS), todos los modelos cumplen con un indice de proteccion segun su aplicacion o uso (IP 54, 55 y 56).

El volumen util disponible e informado por los valores de cotas de la tabla para cada uno de los modelos permite
al instalador implementar un disefio 6ptimo para la ubicacion del circuito o los elementos a colocar (borneras, relés,
contactores, accionamientos, etc.) ademéas de poseer guias de referencia para la fijacion por tornillos en la
superficie donde debe apoyar.

Los laterales de uno de los modelos (CDP 1) se suministra con una zona marcada de circulos concéntricos cuya
finalidad es la ser una guia para distintos didmetros que son necesarios para aplicaciones tales como las de paso
y/o derivacién de circuitos eléctricos.

La composicién del material de fabricacion garantiza ademas la proteccion contra contactos directos de riesgo
eléctrico para el usuario una vez puesta en servicio y como asi también un excelente aislamiento en el entorno de
su instalacién en su periodo de vida util.

El sistema de cierre es por presion (CDP 1) mientras que para el resto de los modelos es por ajuste de tornillos.

Evite procesos anticorrosivos
donde se requiera el uso de acidos,
soda céaustica, cianuro, etc.
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